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TITANIUM 400 AC/DC er en hgjtydende TIG AC/DC-generator (400 A til 60 %), der er designet til at tilbyde
et bredt udvalg af svejseprocesser (TIG AC, DC, MMA). Den kan bruges til at svejse alle typer materialer:
blgdt stdl, rustfrit stdl, aluminium, kobber, titanium. Den er ogsa ideel til svejsning af tynde materialer, da
Pulse-tilstanden reducerer varmetilfgrslen og giver bedre lysbuekontrol. Det digitale interface er intuitivt
og yderst funktionelt, s du nemt kan sendre svejseparametrene.

6 TIG-SVEJSETILSTANDE

DC Standard: jeevn svejsning pé de fleste jernholdige materialer.
2 DC Pulse: muligggr svejsning med minimal varmetilfgrsel (op til 2,5 kHz).
FastPulse: pulser op til 20 kHz til specialiserede stalopgaver
AC Standard: svejsning af aluminium og dets legeringer (Al, AlSi, AIMg, AIMn osv.).
2 AC Pulse: pracis indbraendingsregulering, der kan styres ved at justere AC-pulsfrekvensen (op til 500 Hz).

AC Mix: veksler mellem AC- og DC-strgm for at gge svejsehastigheden.

TIG WIZARD-LOSNING

= patenteret synergisk funktion for maksimal produktivitet ved svejsning og haeftning af dele i aluminium,

stdl, rustfrit stdl og kobber, med eller uden behov for tilsatsmateriale. Leveres uden tilbehgr
= 5 typer samling: Ende til ende (BW), overleeg (FW), indvendig vinkel (BP), udvendig vinkel og trddfusion.

= Wizard Lab til oprettelse af skraeddersyede svejsecyklusser.

OPTIMEREDE INDSTILLINGER

® 4 punkttilstande:
- Spot / Multi Spot: traditionel punktsvejsning far svejsning af tynde plader.
- Tack / Multi Tack: ultrapraecis punktsvejsning uden oxidering, hvilket reducerer risikoen for deformation
af emnet.
m 3 typer lysbuetaending: Standard Lift, High-Frequency (HF) og Touch.HF
(tidsindstillet hgijfrekvent taending).
m 3 taendingsmuligheder: 2T, 4T og 4T LOG
= Konfiguration af AC-bglgeformer, der giver bedre lysbuekontrol og indtraengning.
= E-TIG-tilstand garanterer , at maskinen overholder de valgte svejseparametre, uanset braenderens
position i forhold til arbejdsemnet (svejseenergikontrol).

MAKSIMAL TILSLUTNINGSMULIGHED

® Ngjagtig maling af energiforbruget.

® Sporbarhed af alle svejsesgmme, i overensstemmelse med EN 3834-standarden.

® Kalibreringstilstand for svejsetilbehgr (forbedrer beregningen af energiforbruget).

® Kan tilsluttes til brug med robotter via et valgfrit kit (037960).

® Brugertilstand giver mulighed for at dele produktet med flere forskellige operatgrer.

‘SMART INVERTER TECHNOLOGY

® Gratis veerktgj til tilpasning af graensefladen er tilgaengelig online. - 5-tommers farvegraenseﬂade; intuitiv,
® Backup af brugerjobs via USB-nggle (maks. 500) samt maskinkonfiguration. flersproget og kan tllpe_lsses_. _

= Kompatibel med 18se-, dobbeltknap-, potentiometer- og push-pull-braendere. - 3 brugergreensefladeindstillinger: Easy,
® Nye og reviderede svejsesynergier og softwareopdateringer tilgaengelige via USB-nggle. Expert og Advanced

= Fjernbetjening (pedal eller fjernbetjening) kan tilsluttes uden brug af vaerktgj.
B Vaeskekgleenhed som ekstraudstyr (013537).
= MMA-, MMA AC- og pulserende MMA-tilstande (elektroder op til @ 8 mm).
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