KIEGESZITOK (opcionélis)

TIG-GTAW
AC/DC - HF

TITANIUM 400 AC/DC

Ref. 013568

HAROMFAZISU

32400A

INVEST IN THE FUTURE

ATITANIUM400AC/DC egy nagy teljesitményii TIG AC/DC generator (400 A 60%-ig), amelyet gy terveztek,
hogy a hegesztési eljarasok (TIG AC, DC, MMA) széles valasztékat kinalja. Minden tipusi anyag hegesztésére
hasznalhato; lagyacél, rozsdamentes acél, aluminium, réz, titan. Idealis a vékony méretek hegesztéséhezis,
impulzus iizemmodja csokkenti a hébevitelt és jobb ivvezérlést biztosit. Intuitiv és rendkiviil funkcionalis,
digitalis kezelo6feliilete lehetové teszi a hegesztési paraméterek egyszerii modositasat.
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6 TIG HEGESZTESI MOD

DC Standard: siman hegeszti a legtobb vasanyagot.

2 DC Pulse: lehet6vé teszi a hegesztést a hdbevitel minimalizlasa mellett (2,5 kHz-ig).

FastPulse: akar 20 kHz-es impulzusok specialis acél alkalmazasokhoz
AC Standard: aluminium és 6tvozeteinek (Al, AISi, AIMg, AlMn, stb.) hegesztése.

o AC Pulse: pontos behatolasszabalyozas, amely a valtakozd aramu impulzus frekvencidjanak beallitasaval
< szabalyozhat6 (500 Hz-ig).

AC Mix: valtakozo és egyenaramu aramot valtogat a hegesztési sebesség névelése érdekében.
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TIG VARAZSLO MEGOLDAS

= Szabadalmaztatott szinergikus iizemmaod a maximalis termelékenység érdekében aluminium, acél,
rozsdamentes acél és réz alkatrészek hegesztésénél és hegesztésénél, t6ltéanyaggal vagy anélkiil.

m 5 gsszeszerelési tipus: Végtol végig (BW), Lap (FW), Bels6 sz6g (BP), Kiilsé szdg és drétolvasztas.

= Wizard Lab a testre szabott hegesztési ciklusok létrehozasahoz.
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OPTIMALIZALT BEALLITASOK

= 4 pontozasi méd:
- Spot / Multi Spot: hagyoményos pontozas vékony lemezek hegesztése el6tt.
kockdzatdt.
= 3 jvgyujtasi tipusok: Standard Lift, High-Frequency (HF) és Touch.HF
(id6zitett nagyfrekvencias gyujtas).
= 3 kioldasi lehetdség: 2T, 4T és 4T LOG
® AC hullamformak konfiguralasa, amely lehet6vé teszi az iv szorosabb iranyitasat és
behatolasat.
m Az E-TIG iizemmod garantalja a gépnek a kivalasztott hegesztési paraméterek betartasét, fliggetlenil a
faklyanak a munkadarabhoz viszonyitott helyzetétdl (hegesztési energia vezérlése).
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MAXIMALIS CSATLAKOZTATHATOSAG

® Pontosan méri az energiafelhasznalast.

® Az Bsszes hegesztési varrat nyomon kovethet6sége, az EN 3834 szabvanynak megfelelGen.
® Hegesztési tartozék kalibracids lizemmadd (javitja az energiafelhasznalas kiszamitasat).

® Robotokkal valé hasznalatra csatlakoztathatd egy opcionalis készlet (037960) segitségével.

u A felhasznaldi izemmdd lehetévé teszi a termék tébb kiilonb6zd kezelbvel vald megosztasat.
® Ingyenes eszkdz az interfész testreszabasahoz online elérhetd.

m A felhasznaldi munkakorok biztonsagi mentése USB-kulcson keresztiil (max. 500), valamint a gépkonfiguracio.
® Kompatibilis a reteszes, dupla gombos, potenciométeres és push-pull faklyakkal.

® USB-kulccsal elérhetd Uj és atdolgozott hegesztési szinergiak és szoftverfrissitések.

m Szerszam nélkiil csatlakoztathatd taviranyitd (pedal vagy tavvezérl6 opcid).

® Folyadékh(it6 egység opciondlisan (013537).

= MMA, MMA AC és Pulsed MMA (izemmodok (elektrodak @ 8 mm-ig).
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Tartozékok nélkil szallitva

‘SMART INVERTER TECHNOLOGY

- 5 hiivelykes szines kezeldfelilet; intui-
tiv, tobbnyelv(i és testreszabhato.

- 3 felhasznaldi fellilet: Easy, Expert és
Advanced.
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