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TRIFAZIS

3400A Nr. 013568 INVEST INTHE FUTURE

TITANIUM 400 AC/DC yra didelio nasumo TIG AC/DC generatorius (nuo 400 A iki 60 %), skirtas placiam
suvirinimo procesy (TIG AC, DC, MMA) pasirinkimui. Juo galima virinti visy rtsiy medziagas: minksta plieng,
neriidijantj plieng, aliuminj, varj, titang. Taip pat idealiai tinka suvirinti plong gabaritg, jo impulsinis rezimas
sumazina silumos sanaudas ir uztikrina geresne lanko kontrole. Intuityvi ir labai funkcionali skaitmeniné
sgsaja leidzia lengvai keisti suvirinimo parametrus.

v

6 TIG SUVIRINIMO REZIMAI

DC Standard: sklandus daugumos juodujy medziagy suvirinimas.

K DC Pulse: leidzia suvirinti sumazinant $ilumos sanaudas (iki 2,5 kHz).

FastPulse: impulsai iki 20 kHz specializuotiems plieno darbams
AC Standard: aliuminio ir jo lydiniy (Al, AlSi, AIMg, AlMn ir kt.) suvirinimas.

Q AC impulsas: tikslus jsiskverbimo reguliavimas, valdomas reguliuojant kintamosios srovés impulsy dazn;j (iki
500 Hz).

AC Mix: kaitaliojama kintamoji ir nuolatiné srové suvirinimo greiciui padidinti.

TIG VEDLIO SPRENDIMAS

= Patentuotas sinerginis rezimas uztikrina didziausig naSuma suvirinant ir klijuojant aliuminio, plieno,
nerddijanciojo plieno ir vario detales, naudojant uzpildine medziaga arba jos nenaudojant.

= 5 surinkimo tipai: Suvirinimas i$ galo j galg (BW), suvirinimas iSilgai (FW), suvirinimas vidiniu kampu (BP), Pristatoma be priedy
suvirinimas iSoriniu kampu ir vielos sulydymas.

= Vedlio laboratorija, skirta suvirinimo ciklams pagal uzsakyma kurti.

OPTIMIZUOTI NUSTATYMAI

= 4 taskiniai rezimai:

- Taskinis / Multi Taskinis: tradicinis taskinimas pries$ suvirinant plonus lakstus.

- Taskinis / Multi Taskinis: itin tikslus taskinimas be oksidacijos, mazinantis ruosinio deformacijos rizika.
= 3 lanko uzdegimo tipai: Standartinis Lift, auksto daznio (HF) ir Touch.HF
(laikinis auksto daznio uzdegimas).
= 3 paleidimo galimybeés: 2T, 4T ir 4T LOG
= Kintamosios srovés bangy formy konfigiracija, leidZianti atidziau kontroliuoti lanka ir
isiskverbima.
m E-TIG rezimas garantuoja, kad aparatas laikysis pasirinkty suvirinimo parametry, nepriklausomai nuo
degiklio padéties ruosinio atzvilgiu (suvirinimo energijos kontrolé).

MAKSIMALUS SUJUNGIAMUMAS

® Tiksliai matuoja energijos suvartojima.

B Visy suvirinimo sidliy atsekamumas pagal EN 3834 standarta.

= Syvirinimo priedy kalibravimo rezimas (pagerina energijos suvartojimo apskaiciavima).
B Galima prijungti prie roboty naudojant papildoma rinkinj (037960).

® Naudotojo rezimas suteikia galimybe dalytis gaminiu su keliais skirtingais operatoriais.

‘SMART INVERTER TECHNOLOGY

® Nemokama sasajos pritaikymo priemoné prieinama internete. - 5 coliy spalvota sasaja; intuityvi,
® Naudotojo uzduoCiy atsarginés kopijos per USB raktg (ne daugiau kaip 500), taip pat masinos konfigiracija. daugiakalbé ir pritaikoma.

® Suderinamas su uzrakto, dvigubo mygtuko, potenciometro ir push-pull degikliais. - 3 naudotojo sgsajos parinktys:
® Naujos ir perZitirétos suvirinimo sinergijos ir programinés jrangos atnaujinimai prieinami per USB raktg. paprasta, eksperty ir iSpléstiné.

® Nuotolinis valdymas (pedalas arba nuotolinio valdymo galimybé), prijungiamas be jrankiy.
® Pasirenkamas skyscio ausinimo jrenginys (013537).
= MMA, MMA AC ir impulsinis MMA rezimai (elektrodai iki @ 8 mm).

PRIEDAI (pasirinktinai)

Auginimo jrenginys Analoginis nuotolinio Skaitmeninis nuotolinio
g 1 /77N 1000 W valdymo pultas: valdymo pultas:
U 551-17kg
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