SUVIRINIMO
APARATAS

NEOPULSE 220 C

Nr. 061835

IMPULSINIS
MIG-MAG
10> 220 A

INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 220 C yra vienfazis impulsinis MIG/MAG generatorius su skaitmenine technologija. Sukurtas auksciausiam
nasumo lygiui naudojant naujausias technologijas, jis pasizymi daugybe sinerginiy kreiviy ir iSskirtine lanko kokybe /
nasumu. Intuityvi ir itin funkcionali skaitmeniné sasaja leidZia greitai ir lengvai keisti suvirinimo parametrus. Irengtas su
tikslia ir galinga 4 pavary ritiniy padavimo sistema, NEOPULSE 220 C siiilo gamintojams didZiausig naSsuma.

DAUGIAPROCESINIS SUVIRINIMAS

= MIG/MAG :

- plieniné ir nertdijancio plieno viela: @ 0,6-1,0 mm

- aliuminio viela: @ 0,8-1,2 mm

- CuSi ir CuAl viela:

= MMA DC / Pulse : baziniai, rutiliniai ir celiulioziniai elektrodai (iki @ 5 mm).
= TIG DC Liftas / Pulse.

SMART

= Sinerginis rezimas:
NEOPULSE automatiskai nustato optimalias suvirinimo sglygas, o jUs vis dar galite reguliuoti
nustatymus (vielos padavimo greitj, jtampg, srove, lanko ilgj).

TIKRAI

Tiekiama be priedy

® Kalibravimas vielos padavimo greicio, siekiant sureguliuoti rodoma jtampos matavimga ir patikslinti energijos

apskaiciavima.

® Energie, rodymas ir energijos apskaiciavimas po suvirinimo pagal standartus EN1011-1, ISO / TR 18491 ir QW-409.

= PerneSamumas : jkelti / sukurti atsargine naudotojo JOBS ir masinos konfigtiracijos kopija i$ USB rakto.

® Atsekamumas: atsekti / jrasyti visus suvirinimo etapus, laidas po laido, pramoninés gamybos metu pagal standartg

EN ISO 3834.

OPTIMIZUOTI MIGRACIJOS IR MAGNETACIJOS NUSTATYMAI

= 6 MIG-MAG suvirinimo rezimai: Standartinis dinaminis, standartinis smiginis, standartinis Sakninis, impulsinis, modulinisc

ir rankinis.

Norédami suZinoti daugiau apie is anksto jdiegtus GYS naudotojo nustatymus, nuskaitykite QR koda arba spustelékite here.

= TACK rezimai: SPOT ir DELAY.
= Palaikomos trigerio parinktys: 2T ir 4T.

GYS sinergija

= Tikslus suvirinimo ciklo valdymas : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Fill, Postgas ir kt.

DIDZIAUSIAS NASUMAS

= 4 mikroprocesoriai suteikia keturis kartus didesne apdorojimo galia.

= Didelis nasumas dél didelio darbo ciklo (150 A @ 60 %).

= Suderinamos vielos rités: @ 200 mm.

= Galingas 4 ritininis vielos padavimo jrenginys , uztikrinantis efektyvy vielos padavima.
= Labai auksta lanko jtampa , uztikrinanti lengvesnj uzdegimg ir iSskirtine lanko dinamika.

INTUITIVE

® Nauja patogi vartotojo sasaja, orientuota j suvirintojy narSymo jproCius.
® Trenginio ir sinergijos atnaujinimas naudojant USB rakta.

® 500 suvirinimo programy saugykla (galima jrasyti j USB atminting).

® Rodo srove / jtampa suvirinimo metu ir po suvirinimo (WPS/PQR).

® Pagrindinio ekrane rodomo parametro pasirinkimas (vielos greitis, vidutiné suvirinimo srové ir t. t.).
m ISmanusis ventiliacijos valdymas, siekiant sumazinti energijos suvartojima, dulkiy jsiurbima ir triukSma.

® Suderinamas degiklis "Push Pull" (24 V).

PATIKIMAS IR MOBILUS

® Sustiprintas metalinis korpusas ir neslystancios guminés pagalvélés.
® [P23S korpusas.
® 2 rankenos, kad buty lengviau judéti.
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