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3400A Ref. 013568 INVEST INTHE FUTURE

TITANIUM 400 AC/DC ir augstas veiktspejas TIG AC/DC generators (400 A lidz 60 %), kas paredzéts plasai
metinasanas procesu izvélei (TIG AC, DC, MMA). Ar to var metinat visu veidu materialus: miksto téraudu,
neriiséjoso téraudu, aluminiju, varu, varu un titanu. Ideali piemérots ari planmetala metinasanai, ta
impulsa reZims samazina siltuma padevi un nodrosina labaku loka kontroli. Intuitivais un loti funkcionalais
digitalais interfeiss lauj viegli mainit metinasanas parametrus.
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6 TIG METINASANAS REZIMI

DC Standard: vienmériga metinasana lielakajai dalai melno materialu.

2 DC Pulse: lauj metinat, samazinot siltuma patérinu (lidz 2,5 kHz).

FastPulse: impulsi lidz 20 kHz specializé€tiem terauda lietojumiem
AC Standard: aluminija un ta sakaus&jumu (Al, AlSi, AIMg, AlMn u.c.) metinasana.

Q AC impulss: preciza caurlaidibas regulésana, kas reguléjama, regul&jot mainstravas impulsu frekvenci (lidz
500 Hz).

AC Mix: mainstravas un lidzstravas stravas maina, lai palielinatu metinasanas atrumu.

TIG VEDNA RISINAJUMS

= patentéts sinergiskais rezims nodrosina maksimalu produktivitati aluminija, térauda, nerlisgjosa térauda un
vara detalu metinasana un limé&sana ar vai bez piedevu materiala.

® 5 montazas veidi: no gala uz galu (BW), uz locijuma (FW), iek3&jais lenkis (BP), ar&jais lenkis un stieplu Piegadats bez piederumiem
sakausgsana.

= Wizard laboratorija individualu metinasanas ciklu izveidei.

OPTIMIZETI IESTATIJUMI

= 4 punktésanas rezimi:
- Spot / Multi Spot: tradicionala punktéSana pirms planas loksnes metinasanas.
- Tack / Multi Tack: Tpasi preciza punktéSana bez oksidéSanas, samazinot apstradajamo detalu
deformacijas risku.
= 3 |oka aizdedzes veidi: Standarta pacelSana, augstfrekvences (HF) un Touch.HF
(laika zina pielagota augstfrekvences aizdedze).
= 3 jedarbinasanas iespé&jas: 2T, 4T un 4T LOG
= Mainstravas vilnu formas konfiguracija, kas nodrosina ciesaku loka kontroli un iespiesanos.
= E-TIG reZims garanteé iekartas izvéléto metinasanas parametru ievérosanu neatkarigi no lapas pozicijas
attieciba pret apstradajamo izstradajumu (metinasanas energijas kontrole).

MAKSIMALA SAVIENOJAMIBA

® Precizi méra enerdijas patérinu.

¥ Visu metinasanas Suvju izsekojamiba saskana ar EN 3834 standartu.

® Metinasanas piederumu kalibréSanas rezims (uzlabo enerdijas patérina aprékinu).

B Jespg&jams savienot ar robotiem, izmantojot papildu komplektu (037960).

® | jetotdja reZims nodrosina iesp&ju koplietot izstradajumu vairakiem dazadiem operatoriem.

® TieSsaisté ir pieejams bezmaksas riks interfeisa pielagosanai. - 5 collu krasu saskarne; intuitiva, dau-
® | jetotdja darba vietu dublésana, izmantojot USB atslégu (ne vairak ka 500), ka ari masinas konfiguracija. dzvalodu un pielagojama.

B Saderigs ar fiksatoru, dubultpogu, potenciometru un push-pull lukturiem. - 3 lietotaja saskarnes iespéjas:

® Jaunas un parskatitas metinasanas sinerdijas un programmatiras atjauninajumi, kas pieejami, izmantojot USB  vienkarsa, ekspertu un uzlabota.
atslegu.

® Talvadibas pults (pedala vai talvadibas pults opcija), kas savienojama bez instrumentiem.
® Skidruma dzesgSanas ierice péc izvéles (013537).
® MMA, MMA mainstravas un puls&josa MMA reZimi (elektrodiem lidz @ 8 mm).
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