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TITANIUM 400 AC/DC este un generator TIG AC/DC de inalta performanta (400 A pana la 60%) conceput
pentru a oferi o gama larga de procese de sudare (TIG AC, DC, MMA). Poate fi utilizat pentru a suda toate
tipurile de materiale; otel moale, otel inoxidabil, aluminiu, cupru, titan. De asemenea, este ideal pentru
sudarea calibrelor subtiri, modul sau Pulse reduce aportul de cdldura si ofera un control mai bun al arcului
electric. Intuitiva si foarte functionald, interfata sa digitala va permite sa modificati cu usurinta parametrii
de sudare.

6 MODURI DE SUDARE TIG :

DC Standard: sudare lind a majoritatii materialelor feroase.

2 DC Pulse: permite sudarea cu minimizarea aportului de céldurd (pan la 2,5 kHz).

FastPulse: impulsuri de pana la 20 kHz pentru aplicatii specializate pentru otel
AC Standard: sudarea aluminiului si a aliajelor sale (Al, AlSi, AIMg, AIMn etc.).
& AC Pulse: reglare precisa a penetrarii, controlabild prin reglarea frecventei impulsurilor AC (pana la 500 Hz).

AC Mix: alterneaza intre curentii AC si DC pentru a creste viteza de sudare.

SOLUTIE TIG WIZARD

= Modul sinergic patentat pentru o productivitate maxima la sudarea si lipirea pieselor din aluminiu, otel, otel
inoxidabil si cupru, cu sau fard a fi nevoie de material de umplere.

5 5 tipuri de asamblare: Cap la cap (BW), Suprapunere (FW), Unghi interior (BP), Unghi exterior si fuziune cu sarma.
® Wizard Lab pentru crearea de cicluri de sudare personalizate. Livrat fara accesorii
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SETARI OPTIMIZATE

= 4 moduri de punctare:
- Spot / Multi Spot: punctare traditionala inainte de sudarea foilor subtiri.
- Tack / Multi Tack: punctare ultra-precisa fara oxidare, reducand riscul de deformare a piesei de
prelucrat.
= 3 tipuri de aprindere a arcului electric: Standard Lift, High-Frequency (HF) si Touch.HF
(aprindere temporizatd de inalta frecventd).
u 3 optiuni de declansare: 2T, 4T si 4T LOG
= Configurarea formelor de unda de curent alternativ care permit un control mai strans al
arcului electric si o mai buna penetrare.
= Modul E-TIG garanteaza respectarea de cdtre masind a parametrilor de sudare selectati, indiferent de
pozitia tortei in raport cu piesa de lucru (controlul energiei de sudare).
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CONECTIVITATE MAXIMA

® Mdsoara cu exactitate consumul de energie.

® Trasabilitatea tuturor cusaturilor de sudura, in conformitate cu standardul EN 3834.

® Mod de calibrare a accesoriilor de sudare (imbundtateste calculul consumului de energie).
® Conectabil pentru utilizare cu roboti prin intermediul unui kit optional (037960).

= Modul utilizator permite optiunea de a partaja produsul cu mai multi operatori diferiti.

® Instrumentul gratuit pentru personalizarea interfetei este disponibil online. - Interfata color de 5 inchi; intuitiva,

® Copie de rezervé a sarcinilor utilizatorului prin intermediul unei chei USB (max. 500), precum si a configuratiei ~ MuItilingvd si personalizabila.

masinii. -3 optiuni de interfata utilizator: Easy,
= Compatibil cu torte cu zivor, cu buton dublu, cu potentiometru si push-pull. Expert si Advanced.

= Sinergii de sudare noi si revizuite si actualizéri de software disponibile prin cheie USB.
® Telecomanda (pedald sau optiune de telecomanda) conectabila fara unelte.

® Unitate de racire cu lichid optionalad (013537).

® Modurile MMA, MMA AC si MMA pulsat (electrozi de pana la @ 8 mm).

ACCESORII (optional)

Unitate de racire

Telecomanda analogica: Telecomanda digitala:
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