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1. BEZPECNOSTNI PREDPISY

VSEOBECNE POKYNY

ﬁ [[D]]] Pfed jakoukoli operaci je nutné si tento navod pfecist a porozumét mu.
Jakékoli upravy nebo udrzba, které nejsou uvedeny v pfiru¢ce, se nesmi provadét.

Vyrobce neruci za zranéni nebo Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.
V pfipadé problému nebo nejistoty, konzultujte spravné provedeni instalace s kvalifikovanou osobou.

PRACOVNIi PROSTREDI

Toto zafizeni se smi pouzivat pouze ke svafovani v mezich uvedenych na vyrobnim Stitku a nebo v navodu. Bezpodmine¢né dodrzujte bezpecnostni
pokyny. V pfipadé nespravného nebo nebezpecného pouziti, vyrobce nemlze nést odpovédnost.

Instalace musi byt pouZita v bezprasné mistnosti, Zadné kyseliny, hoflavé plyny nebo jiné Ziravé latky. Totéz plati pro jeho skladovani. Dbejte na
dobrou ventilaci a dostate€nou ochranu, pfip. odpovidajici vybaveni prostoru.

Rozsah provozovni teploty:
Pouziti pfi teplotach od -10 do +40 °C (+14 az +104 °F).
P¥i pfepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).

Vlhkost vzduchu :
= 50% do teploty 40°C (104°F).
= 90% do teploty 20°C (68°F).

Nadmorska vyska:
Do 1000mt (3280 stop)

OSOBNi OCHRANNE VYBAVENI

Pouzivani svafovaciho zafizeni mGze byt nebezpecné a mlze zpusobit vazna zranéni, za uréitych okolnosti i smrtelna.

Svarovani vystavuje lidi nebezpec¢nému zdroji tepla., svételného zareni z oblouku, elektromagnetického pole (pozor na uzivatele kardiostimulatoru),
riziko urazu elektrickym proudem, hluku a vyparu.

Abyste dobfe chranili sebe i ostatni, dodrZujte nasledujici bezpe&nostni pokyny:

K ochrané pred popaleninami a zafenim, noste oble€eni bez manzet, izolatord, suché, nehoflavé a v dobrém stavu, které pokryvaiji
celé télo.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pfed horkem).

Pouzivejte masku nebo bryle s odstinem 5 az 9. P¥i CiSténi chrarite oci. PFi téchto pracich nenoste kontaktni ocky.

©ee

Nékdy je nutné ohranigit prostory nehoflavymi zavésy, které chrani svarfovaci prostor pfed obloukem, pfed stfikajicim a Zhnoucim
odpadem.

Informujte osoby v prostoru svafovani, aby se nedivaly na paprsky oblouku nebo roztavené ¢asti a aby nosily vhodny ochranny
odév.

Pokud je pfi svafovani prekrocena povolena hladina hluku, pouzivejte sluchatka s potlacenim hluku (plati i pro vSechny osoby v
prostoru svafovani).).
Nepfiblizujte ruce k pohyblivym &astem (ventilator), vlasy, obleceni.

Nové svarené dily jsou horké a pfi manipulaci mohou zpUusobit popaleniny. PFi udrzbé pistole, se ujistéte, Ze je pistole dostatecné
vychladla, a pfed jakoukoli praci pockejte alespori 10 minut. Pfed opusténim pracovniho prostoru je dulezité jej zabezpecit, aby
byly chranény osoby a majetek..

> @

VYPARY A PLYNY

3 Vypary, plyny a prach vznikajici pfi svafovani jsou zdravi nebezpecné. Musi byt zajiSt€no dostatecné vétrani, nékdy je nutny
pfivod vzduchu. Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci kuklu s pfivodem vzduchu.
V pfipadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte naméfené emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi
- limity.

Upozornéni: Svafovani v malém prostfedi vyzaduje z bezpecnostnich divodu dalkovy dohled. Kromé toho muze byt obzviasté skodlivé pajeni
nékterych material( obsahujicich olovo, kadmium, zinek, rtut nebo dokonce berylium mohou byt obzviasté skodlivé, pfed pajenim soucastky
odmastéte.
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Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobfe vétranych prostorech. Mély by byt ve vzpfimené poloze a pfipevnény ke stojanu nebo voziku.
Neprovadéjte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

% PIné chrarite oblast svarovani, hoflavé materidly by se mély nachazet ve vzdalenosti nejméné 11 metru.

E !é Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouSeny hasici pfistroj.

Davejte si pozor na horky material nebo jiskry i skrz Skviry, mohou byt zdrojem pozaru nebo vybuchu.

Premistéte lidi pry¢, hoflavé pfedméty a tlakové nadoby v dostatecné bezpecné vzdalenosti.

Je tfeba se vyhnout svafovani v uzavienych nadobach nebo trubkach, a pokud jsou oteviené, je tfeba je vyprazdnit od hoflavého nebo vybusného
materialu (oleje, paliva, zbytky plynu...).

Brous$eni nesmi sméfovat ke zdroji svarfovaciho proudu nebo k hoflavym materialtiim.

LAHVE S OCHRANNYM PLYNEM

Plyn unikajici z tlakové lahve muze ve vysoké koncentraci zplsobit smrt uduSenim (prostor fadné vétrejte).
Transport musi probihat bezpeéné : uzaviete plynové lahve a vypnéte svafovaci zdroj. Plynové lahve musi stat vzdy svisle a musi
byt zajistény proti prevrzeni.

Pokud se nesvaruje, uzavrete ventil na lahvi. Dejte pozor na kolisani teploty a slunecni zareni.

Valec nesmi byt v kontaktu s plamenem, elektrickym obloukem, hofakem, zemnici svorkou nebo jakymkoliv jinym zdrojem tepla nebo Zhavenim.
Udrzujte tlakové lahve v dostate¢né vzdalenosti od svafovacich vedeni &i jinych elektrickych obvodd, a nikdy nesvarfujte lahev pod tlakem.

PFi otevirani ventilu valce budte opatrni, hlava musi byt oddalena od Sroubeni a musi byt zajisté€no, Ze pouzity plyn je vhodny pro dany svafrovaci
proces.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM
R e

Svarovaci agregat smi byt pfipojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouzivejte pouze doporu¢eny
typ pojistek.
Zasah elektrickym proudem muze byt zdrojem pfimého nebo nepfimého vazného zranéni, nebo dokonce smrtici.

Nikdy se nedotykejte ¢asti pod napétim uvnitf nebo vné zdroje energie (hofaky, svorky, kabely, elektrody), protoZe jsou pfFipojeny ke svafovacimu
obvodu.

PFed otevienim zdroje svarovaciho proudu, jej odpojte od elektrické sité a pockejte 2 minuty, nez se vSechny kondenzatory vybiji.

Nedotykejte se sou€asné drzaku elektrod a zpétnych zemnicich tyci.

Nezapomerite vyménit kabely a horaky, kvalifikovanymi a opravnénymi osobami, pokud jsou poSkozené. Prufez kabelu dimenzujte podle pouziti.
Noste vzdy suchy ochranny odév. Noste izolovanou obuv, bez ohledu na pracovni prostiedi.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

PFistroje patfi tfidé A a nejsou uréeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana z vefejné sité,
dodavajici nizké napéti. V téchto mistech mohou nastat potencialni potize se zajisténim elektromagnetické kompatibility, kvuli
provadénym narus$enim, a také vyzarovani na radiové frekvenci.

D: Za predpokladu, Ze impedance vefejné nizkonapétové napajeci sité v misté spole¢né vazby je mensi nez Zmax = 0,20 Ohm(,
toto zafizeni vyhovuje normé IEC 61000-3-11 a mGze byt pfipojeno k vefejné napajeci siti nizkého napéti. Za zajisténi, je
odpovédny instalatér nebo uzivatel zafizeni. v pfipadé potfeby konzultaci s provozovatelem distribu¢ni sité, impedance sité

je v souladu s impedan&nimi omezenimi.

CEI 61000-3-12 Zafizeni odpovida smérnici CEl 61000-3-12.
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ELEKTROMAGNETICKE EMISE

Svarovaci proud zpusobuje elektromagnetickou poli v okoli svafovaciho obvodu.

Q'
\ Prichod elektrického proudu v nékterych vodivych ¢astech zplsobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych poli (EMF).

Elektromagneticka pole mohou rusit nékteré Iékarské implantaty, napfiklad kardiostimulatory. Proto je tfeba pfijmout nalezita ochranna opatfeni vici
nositelim téchto zafizeni. Napfiklad, omezeni pfistupu pro okolni osoby nebo individualni posouzeni rizik pro svarece.

VSichni svareci by méli pouzivat nasledujici postupy, aby minimalizovali expozici elektromagnetickym polim ze svafovaciho obvodu:
- Umistéte svarfovaci kabely k sobé - pfipevnéte je sponou, pokud je to mozné;

» umistéte se (trup a hlava) co nejdale od svafovaciho obvodu

* Dbejte na to, aby se Vam kabel induktoru nezamotal kolem téla

* neumistujte télo mezi svarovaci kabely. Oba svafovaci kabely drzte na stejné strané téla

* Pfipojte zpétny kabel k obrobku co nejblize svafovanému mistu;

- nepracujte vedle zdroje svafovaciho proudu, nesedejte si na néj ani se o n&j neopirejte;

* nesvarfujte pfi pfenaseni zdroje svafovaciho proudu nebo podavace dratu

d”é Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu Iékare.
Elektromagneticka pole mohou zpusobit Skody na zdravi, které nejsou dosud znamé.
=¥\

DOPORUCENi PRO POSOUZENi OBLASTI A ZARIiZENi PRO SVAROVANiI

OBECNA OPATRENI

UzZivatel odpovida za spravné pouzivani svafovaciho agregatu a spravny vybér materialu, v souladu s Gdaji vyrobce. Pokud je zjiSténo elektromagnetické
ruseni, musi byt uZivatel obloukového svafovaciho zafizeni zodpovédny za vyfeseni situace s technickou pomoci vyrobce. V nékterych pfipadech, toto
napravné opatfeni mdze byt tak jednoduché, jako uzemnéni svafovaciho obvodu. V ostatnich pfipadech, mize byt nutné vytvorit elektromagneticky
§tit kolem zdroje svarfovaciho proudu a celého obrobku s namontovanymi vstupnimi filtry. Ve vSech pfipadech, elektromagnetické ruSeni by se mélo
snizovat, dokud nepfestane byt obtézujici.

Posouzeni svarovaciho prostoru

Pred instalaci zafizeni pro obloukové svafovani, uzivatel by mél posoudit mozné elektromagnetické problémy v okoli. Je tfeba vzit v ivahu nasledujici
skute¢nosti:

a) pfitomnost vySe, pod obloukovym svafovacim zafizenim a vedle néj dal$i napajeci kabely, pohon, signalizaéni a telefonni systémy;
b) rozhlasové a televizni pfijimace a vysilace

c) pocitace a jina Fidici zafizeni

d) zafFizeni dllezita z hlediska bezpecnosti, napfiklad, ochrana prdmyslovych zafizeni;

e) zdravi dalSich osob, napfiklad, pouzivani kardiostimulator(i nebo naslouchadel;

f) zafizeni pouzivané pro kalibraci nebo méreni

g) odolnost ostatnich materiald v Zivotnim prostredi

Uzivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouzivané v mistnosti byly kompatibilni. To si mize vyzadat dal$i ochranna opatfeni

h) Denni doba, ve které museji byt provadény svarecské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pfipadech zapotfebi brat v ivahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich €innostech,které zde budou provozovany.
Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo Gizemi podniku.

Posouzeni svarovaci instalace
Kromé posouzeni oblasti, posouzeni zafizeni pro obloukové svarovani Ize vyuzit k identifikaci a feSeni pfipadud poruch. Posouzeni emisi by mélo
zahrnovat méfeni in situ, jak je uvedeno v ¢lanku 10 normy CISPR 11. U¢innost opatfeni na snizeni rizika Ize také potvrdit méfenim na misté.

DOPORUCENI TYKAJICi SE METOD SNIZOVANiI ELEKTROMAGNETICKYCH EMISI.

a. Verejna elektricka napajeci sit: Svafovaci agregat pro svarovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na vefejnou elektrickou napajeci sit
podle pokynu vyrobce. Pokud dojde k ruseni, mohou byt nutna dal$i preventivni opatfeni, napfiklad filtrovani vefejné zasobovaci sité. Pfivodni kabel
je zapotrebi kvuli odstinéni ulozit do kovového kanalu, nebo podobného zakrytovani. Toto elektrické odstinéni se musi provést po celé délce kabelu.
je tfeba zapoijit odstinéni do zdroje svafovaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba zafizeni pro obloukové svarovani: Obloukové svafovaci zafizeni by mélo podléhat b&zné udrzbé podle doporugeni vyrobce. Véechny
pristupy, servisni dvefe a kryty by mély byt pfi pouzivani obloukového svafovaciho zafizeni zaviené a fadné uzamcené. Obloukové svafovaci zafizeni
by nemélo byt nijak upravovano, s vyjimkou Uprav a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce. Zejména, rozdélova¢ oblouku startérl a stabilizator(
oblouku by mél byt sefizen a udrzovan v souladu s doporu¢enimi vyrobce.

c. Svarovaci kabely : Kabely by mély byt co nejkrat$i, a umisténé vedle sebe u podlahy nebo na podlaze.

d. Ekvipotencialni vazba : vS§echny kovové dily svafovaciho pracovisté by mély byt pospojovany. Nicméné, kovové pfedméty pfipojené k obrobku
zvy$uji riziko Urazu elektrickym proudem pro obsluhu, pokud se dotkne jak kovovych pfedmétd, tak elektrody. UZivatel musi byt izolovan od kovovych
predméta.

e. Uzemnéni obrobku: Pokud svafovany obrobek neni uzemnén z davodu elektrické bezpecnosti nebo z divodu jeho velikosti a umisténi, coz je
ten pfipad,- napfiklad, trupy lodi nebo ocelové konstrukce budov, pfipojeni, které maze uzemnit mistnost,, ne v8ak vzdy, snizi emisi. Zde je vSak
zapotiebi postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko Urazu obsluhy, anebo riziko poskozeni jinych elektrickych zafizeni. V
pripadé nutnosti, spojeni obrobku se zemi by mélo byt provedeno pfimo, ale v nékterych zemich, toto pfimé pfipojeni neumoznuji, pfipojeni by mélo
byt provedeno pomoci vhodného kondenzatoru vybraného podle narodnich predpist.

f. Ochrana a stinéni : Selektivni ochrana a stinéni ostatnich kabel( a zafizeni v okoli mize omezit problémy s rusenim. V pfipadech specifickych
aplikaci Ize odstinit celé svafovaci sestavy.
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TRANSPORT

Svarovaci agregat je mozno pohodiné zvedat nosnymi popruhy za horni stranu pfistroje. Nesmite v8ak podcenit jeho vlastni
hmotnost. PFistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni.

Nepouzivejte kabely ani pistoli k pohybu zdroje svafovaciho proudu. Pfistroj smi byt transportovan pouze ve svislé poloze.

Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi.

Pokud jsou ke svafovacimu agregatu pfipojeny plynové lahve, nesmite s nim za Zadnych okolnosti pohybovat. Bezpodmine&né dodrZujte pokyny
pfislusnych platnych smérnic pro pfepravu svafovacich zafizeni a plynovych lahvi.

INSTALACE, UMISTENI

* Pristroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho uhlu 10°.

+ Chrarite pfistroj pfed destém a pfimym slune¢nim zarenim.

* Zafizeni ma stupen kryti IP33, vyznam :

- ochrana pred pfistupem k nebezpecnym ¢astem pevnych téles o priméru >2,5 mm a,

- ochrana proti desti sméfuje pod uhlem 60° ke svislici.

Toto zafizeni Ize proto pouzivat ve venkovnim prostfedi v souladu se stupném kryti IP33.

Bludné svafovaci proudy mohou znicit zemnici vodice, poskodit elektricka zafizeni a pfistroje a zplsobit prehrati soucasti, coz
muze vést k pozaru.

- V8echny svarovaci spoje musi byt pevné spojeny, pravidelné je kontrolujte !

- Pamatujte na elektricky spravné a pevné pfipojeni obrobku!

- Pfipevnéte nebo zavéste vSechny elektricky vodivé €asti svarovaciho zdroje, napfiklad podvozek, vozik a zvedaci systémy, tak, aby byly izolované. !
- Neodkladejte jiné vybaveni, napfiklad vrtacky., brousici zafizeni, atd. na svafovacim zdroji, voziku, nebo zvedaciho systému pokud nejsou izolovany
!

- Svarovaci horaky nebo drzéaky elektrod vzdy odkladejte na izolovany povrch, pokud je nepouzivate. !

Napajeci kabely, prodluzovaci a svafovaci kabely musi byt zcela odvinuty, aby nedoSlo k jejich pfehrati.

Vyrobce neruci za zranéni nebo vécné Skody zplsobené neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.

UDRZBA / POKYNY

- Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany personal. Doporuéujeme provadét roéni udrzbu.
- Vypnéte napajeni vytazenim zastréky, a poCkejte dvé minuty, nez zacnete s materialem pracovat. Uvnitf, napéti a proudy
-=E)' jsou vysoké a nebezpecné.

« Pravidelné kontrolujte stav sitového pfipojovaciho vedeni. Pokud je napajeci kabel poSkozen, musi jej vyménit vyrobce, nebo u oddéleni sluzeb
zékaznikda nebo podobné kvalifikovanou osobu, abyste se vyhnuli jakémukoli nebezpedi.
- Tento zdroj svafovaciho proudu nepouzivejte k rozmrazovani potrubi, dobijeni baterie/akumulatory nebo k startovani motoru.

2. POPIS ZARIZENI

ARCPULL 350 je jednofazova invertorova svarovaci jednotka s tazenym obloukem pro svafovani (svorniku, svorniku
s vnitfnim zavitem, izolani hfebiky, stahovaci krouzky, nytovaci vytahovaci ty€e atd.) na materialy na bazi hliniku
nebo oceli. Ma synergicky provozni rezim, Manualni provozni rezim. Nabidka Programy slouzi k ukladani a vyvolavani
konfiguraci svafovani..
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Obr. 1: VnéjSi pohled na generator

Ovladaci panel

Vypinac

Texas pozitivni paprsek pistole

Texas negativni paprsek pistole

Zakladna pro konektor ovladani paprsku pistole

Vystup plynu pro paprsek pistole

PFivod plynu pfipojeny k lahvi

O NI WIN|—~

Ochranna krytka portu USB pro aktualizaci

Obr. 2: VnéjSi pohled na pistoli a jeji HMI (bez svafovaci vidlice a pFisluSenstvi)

3

i

&
=

Spoustéd

Vroubkovana matice drzaku elektrod

Zajistovaci knoflik tyCe

Hmotnostni ty¢e

Konektor pro ovladani paprsku pistole

DB WIN -~

Texas pozitivni
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7 Texas negativni

8 Pfipojka plynu

9 PFipravenost LED (zelena)

10 Kontaktni LED dioda (modra)

11 Kontrolka LED poruchy (Eervend)

Krabice s nyty Krabice s nyty Box s drzakem Adaptér Horkovzdusna  pis- Drzak tahového
ArcPull1 350— ArcPull2 350 — svornikd M4 na M8 | keramicky @6 a tole krouzku
24kN 50kN @8< (dodavano bez

kazety)

e | e B = @ i ‘ -
=== T =33 =
* = A -ni
064584 073388 064591 (068339) 075979 060777 059610
Svafovaci vozik Dvoijita svorka Box s drzakem Teplomér Zotavovaci ty¢
810 zemniciho kabelu svorniktll M4 na M8 | infraerveny
350A - obtizny pfistup

-)

———— ]
e »
037489 070714 070813 052994 059627

3. NAPAJENi A UVEDENi DO PROVOZU

* Tento vyrobek je dodavan se zastrékou CEE7/7 16 A a musi byt pfipojen k jednofazové elektrické instalaci s
uzemnénym nulovym vodi¢em, mezi 208 V AC a 240 V AC (50 - 60 Hz). Proud zafizeni (11eff) pro maximalni pod-
minky pouziti je uveden na zafizeni.

Zkontrolujte, zda je elektricka instalace a jeji ochrana (pojistky a/nebo jisti¢e) kompatibilni s proudem potfebnym pro
pouziti. Toto zafizeni je ur€eno pro provoz v elektrické instalaci vybavené jistiCem 16 A s kfivkou C, D nebo K.

V nékterych zemich, mdze byt nutné vyménit zastréku, aby bylo mozné ji pouzivat pfi maximalnich podminkach. Uzi-
vatel zafizeni by mél mit zaji$tén volny pfistup k sitové zasuvce.

- Zapnuti se provadi nastavenim prepina¢e M/A do polohy «|»

- Pokud je napajeci napéti vy3Si nez 265 V, pfistroj se pfepne do reZimu ochrany (na displeji
se zobrazi zprava Porucha sité). Jakmile napéti poklesne pod tuto hrani¢ni hodnotu, pfistroj
automaticky pfejde zpét do stavu provozni pfipravenosti.

3.1. PROVOZ NAPAJENIM Z GENERATORU

Toto zafizeni muze pracovat s jednofazovymi generatory, pokud splfiuji nasledujici pozadavky :

- Napéti musi byt stfidavé, nastavené podle specifikace (208-240 V) a Spickové napéti nizSi nez 400V,

- Frekvence se pohybuje v rozmezi od 50 do 60Hz

- Vykon musi byt minimalné 15 kVA.

Tyto podminky je nutné zkontrolovat, protoze mnoho generatort vytvari vysokonapétové Spicky, které mohou poskodit
zafizeni.



Navod k obsluze
ARCPULL 350

Preklad plvodniho navodu k pouziti

3.2. POUZiVANi PRODLUZOVACICH KABELU

Toto zafizeni muze byt pfipojeno k elektrické instalaci pomoci prodluZzovaciho kabelu, pokud splfiuje nasledujici poza-
davky :

- Jednofazovy prodluzovaci pfivod s uzemnovacim vodiCem

- Délka nesmi pfesahnout 10 m

- Prafez vodic¢e nesmi byt mensi nez 2,5 mm>2.

3.3. PRIPOJENI PISTOLE KE GENERATORU

Pfipojeni a odpojeni konektoru ovladani pistole do zasuvky ge-
neratoru musi byt provedeno pfi vypnutém generatoru.

Pfed spusténim vyrobku musi byt vZdy fadné pfiSroubovan spo-
jovaci krouzZek k ovladani pistole k zakladné generatoru.

K tomuto generatoru je mozné pfipojit pistoli ArcPull 700. V tomto pfipadé&, pro pfipojeni pistole texas k zasuvkam
generatoru pouzijte adaptéry texas 25mm? -> 50mm? ( 2 x 038127).

3.4. AKTUALIZACE PRODUKTU
Vyrobek ma predni konektor USB chranény krytkou., aby mohl aktualizovat

software (pfidani synergii, funkce). Kontaktujte svého prodejce, pro vice infor-
maci.

4. PROCES SVAROVANIi VLOZEK TAZENYM OBLOUKEM

Tazeny oblouk Ize pouzit ke svafovani pfidavnych zafizeni (stahovaci krouzek, hmozdinky, hiebiky, atd.) na nosné
Casti tak, Ze se obé Casti spoji elektrickym obloukem a obé se dotykaji..

Pripomenuti principu obloukového svarovani (podrobnéji viz norma ISO 14555):

Existuji 4 hlavni faze : zapaleni, odizolovani, oblouk a hak

Faze Zapaleni Odstranovani Oblouk Hak
T (ms) 0a200ms | 10a800ms | 0a50ms
I (A) ~80-150 A 50a60A 50a350A | =80-150 A
=
= = -
= = = = = =
G i  —rd i e e —y
- i i ——

F

Zapaleni : vlozky (stahovaciho krouzku), hmozdinky, atd.) pfichazi do styku s nosnou deskou. Stisknutim spousté

cz
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spustite proces svafovani : generator vysila energii do Cepu,, hfidel pistole se mirné zvedne, vytvoii se elektricky
oblouk o nizké intenzité.

Odizolovani : tuto fazi Ize také nazvat pfedehifevem. Generator reguluje proud, aby zajistil elektricky oblouk o nizké
intenzité, teplo,které tento oblouk vytvari umoziuje :

- vypalit necistoty z plechu (mastnotu, olej, elektrolycké zinkovani).

- predehiat obé& mistnosti, a omezit tak tepelny Sok svafovaciho oblouku, ke zlep3eni kvality svaru..

V této fazi vlozka, nebo opérna deska, se nerozpusti. Stejné tak, v této fazi nedochazi k uvolnéni zinkové vrstvy z
pozinkovaného plechu.

Oblouk : generator vyrazné zvysi proud a vytvofi vysokoenergeticky oblouk, ktery na nosném plechu vytvofi louzi
taveniny a roztavi konec vlozky.

Hak : Pistole ponofi desticku do roztavené lazné.

5. KONSTRUKCE CEPU A OCHRANA PROTI ROZTAVENI

Typy nastavcu (tvar, rozmér, materialu) uréené pro tazeny oblouk jsou uvedeny v normé ISO 13918. Kromé vlozek z
nizkouhlikové oceli, z nerezové a médéné oceli, vyrobek muize také svarovat nékteré hlinikové vlozky.

5.1. STAV POVRCHU OBROBKU A ODIZOLOVANI

Svarovani vlozek musi byt provadéno na nemastném nosném dilu. Tuto nosnou ¢ast je rovnéz
nutné odizolovat, pokud byla chemicky oSetfena (zinkovy povlak pro pozinkovanou ocel, antikorozni
prostfedek pro tepelné zpracovanou ocel, oxid hlinity pro hlinik).

Vlozte svafovani, zejména hlinikové dily, musi byt provadény na rovné podloZce.

5.2. TLOUSTKA NOSNE DESKY PODLE PRUMERU CEPU

S vyjimkou specifickych aplikaci souvisejicich s karoserii (montaz stahovacich krouzki, tloustka nosného plechu
nesmi byt v pfipadé oceli mensi nez V4 priméru zakladny vliozky, a 2 priméru v pfipadé hliniku.

Priklady (neuplny seznam)
Svarovaci dily Pramér zakladny Minimalni tloustka plechu
(podle ISO 13918)
Ocelové svorniky typu DD M8 8 mm 2 mm
Ocelové svorniky typu PD M6 5.35 mm 1.3 mm
Kratkodoby AIMg svornik typu PS M8 9 mm 2 mm
Kratkodoby svornik AIMg typ IS (vnitini zavit) MS | 9 mm 2 mm

5.3. OCHRANA TAVENINY

V zavislosti na svafovaném materialu, maze byt nutna ochrana tavné lazné keramickou objimkou nebo ochranou proti
plynu...
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Nize uvedena tabulka uvadi doporuceny plyn, ktery |ze pouzit v zavislosti na obrobku a jeho materialu. Tyto plyny
maximalizuji pevnost svaru a odpovidaji plynu, ktery se ma pouzit, kdyz stroj pracuje v synergickém rezimu (viz kapi-

tola 8.1).

Tato tabulka je uvedena pouze pro informaci, doporuCuji se pfedchozi svareCské zkousky.

Material Svarovaci vlozka Keramicka Plyn Zadny plyn
podpéra

Hlinik Hlinikovy stahovaci krouzek Nemozné Argon Nedoporucuje se

(Al, AlMg, Svorniky, svornik s vnitfnim zavitem Nemozné ArHe 30 % Nemozné

AlMgSi) Hruby zavitovy svornik Nemozné ArHe 30 % Nemozné

Nizkouhli- Ocelovy stahovaci krouzek Nemozné ArCO? 8% Mozné

kova ocel

(Fe) Svorniky, svornik s vnitfnim zavitem ANO ArCO? 8% Nedoporuéuje se

Médéna ocel Syo_rnlky, |zola(’:n| svorn’lk s \{nl_trnlm Nemozné ArCO? 8% Nedoporuguje se

(FeCu) zavitem, svornik s hrubym zavitem

Nerezova Svorniky, svornik s vnitfnim zavitem Nedoporucuje se ArCO? 8% Nedoporucuje se

ocel Vytahovaci nyty z nerezové oceli Nedoporutuje se ArCO? 8% Nedoporucuje se

PfisluSenstvi, které se ma pouzit

Pouzdro drzaku
svorniku (064591)
vybavené standard-
nim adaptérem pro
keramickou opérku
(075979)

Skrifka drzaku svornikd (064591)
Obtizné pristupna schranka drzaku
svornika (070813)

Nytovaci box ArcPull 1 350 24 kN
(064584)

Nytovaci box ArcPull 2 350 50kN

(073388)

Pokud je pouzita plynna ochrana, pratok plynu musi byt nastaven v rozmezi 12 1 az 15 I/min.

Poznamka: V pfipadé svarovani hliniku, misto 30% smési argonu a helia (ArHe30%) Ize pouzit Cisty argon (Ar).. Stejné
tak, v pfipadé svafovani oceli (Fe nebo FeCu), misto 8% smési argonu a CO? (ArCO? 8%) Ize pouzit Cisty argon (Ar). V
obou pfipadech, svafovaci parametry synergie jiz nejsou zaru¢eny, a muze byt nutné prfepnout do manualniho rezimu

(viz §8.2).

Pfi utahovani pfipojky ke vstupu plynu do zafizeni nepfekracujte 5 N.m.

5.4. VYBER SVAROVACIHO PRISLUSENSTVI

Vybér svafovaciho pfisluSenstvi zavisi na typu svafované vlozky (typ, rozmér, material), poloha svarovani, a vhodnym
ochrannym prostfedkem (plynem, bez plynu a s keramickou feruli). Nize uvedena tabulka vam pomuze pfi vybéru
tohoto pfislusenstvi.

11
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Prislusentsvi Standardni ke- Pouzdro drzaku Box pro drzak Krabice s nyty Drzak krouzku
ramicky opérny svorniku (064591) |svornikl s ob- ArcPull1 350- (059610)
adaptér tiznym pristupem |24kN (064584)
(075979) (070813)

Krabice s nyty
ArcPull2 350 -
50kN (Réf 073388)

Svarovaci dily Svornik PD, RD, DD | Svornik PD, RD, DD | Svornik PD, RD, DD | Vytahovaci kolik Vytahovaci krouzek
(podle ISO 13918) |pién UD a kratky ¢as PS a kratky ¢as PS nytu
Kratkodoby svornik | Kratkodoby svornik
s vnitfnim zavitem | s vnitfnim zavitem

PS PS

pion UD a kratky pion UD a kratky

¢as US ¢as US

Izolaéni hifebik Izolaéni hiebik
Délka svafovaného |De 25 mm a De 25mm a De 25 mm a
dilu< 65 mm 30 mm 70 mm

(100 mm pro izo- (100 mm pro izo-

laéni hiebiky) laéni hiebiky)

Svarovaci poloha (podle 1ISO 6947)

Maximalni Plochy (PA), pokud > 6 mm Bez omezeni
pramér zakladny Bez omezeni, pokud < 6 mm

svarovaného dilu

5.5. POLARITA PISTOLE

Polarita pistole ma vliv na kvalitu svaru.
Zalezi na typu svafovaného dilu., a jeho materidlu, Na generatoru je vhodnéjsi pfipojit kladné napéti pistole ke svorce

+ nebo - Nize je uvedena tabulka volby polarity, kterou si GYS zachovava.

Svarovaci vliozka Pfipojeni kladného e
texasu pistole (€ervena CEl AL
znacka) N

Hlinikovy stahovaci krouzek Texas negativniho
generatoru (-)

Ocelovy stahovaci krouzek Texas pozitivniho
générateuru (+)

Ty¢€ pro vytahovani nytt Texas negativniho
generatoru (-)

Svorniky, svorniky s vnitfnim zavitem, | Texas pozitivniho

meédény ocelovy izolacni hfebik générateuru (+)

5.6. RYCHLOST SVAROVANI

Rychlost svafovani jednotky je dynamicky vypocitavana tak, aby nebyl pfekro¢en efektivni proud 16 A odebirany ze
sité. Zalezi na typu svaifované vlozky, a tim i na svafovacim proudu a dobé svafovani, jednotka bude mit delSi nebo
kratSi dobu odpoc€inku mezi dvéma svary.

Svarovaci dil Rychlost
1,5 mm AIMg tazny krouzek na tloust’ce o 19/min
1T mm

Ty¢ pro vytahovani nytd @5 17/min
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2 mm silny médény ocelovy svornik M6 s ochranou 8/min
proti plynu
Svornik M8 z nizkouhlikové oceli o tloustce 8 mm s 4/min
ochranou proti plynu

5.7. UMISTENi ZEMNiICH SVOREK A VYFUKOVANi OBLOUKU

S vyjimkou instalace stahovaciho krouzku karoserie (viz § 7.1), kde je zemni spojeni zajiSténo zem-
nicimi ty¢emi (¢. 4 - obr. 2), je nutné pouzit vzdalenou zemnici svorku.

Pro svarovani dili do @5 mm, staci jedina zemnici svorka. P¥i pfekroCeni této hodnoty je nutné pouzit zemnici kabel
opatfeny dvéma svorkami, aby nedoslo k vyhofeni oblouku.

Pro pfipomenuti, rana oblouku je Umérna svarovacimu proudu a m{ize byt ovlivnéna symetrickym upevnénim zem-
nicich svorek.. Pfipomenuti normy ISO 14555 o umisténi zemnicich svorek podle konfigurace svafovani.

Pri¢ina Naprava
pfipad 1: svafovani na plo-
chém plechu %
% 7 4 % 7
2. pfipad svafovani na ple-
chu s kovovou prekazkou
N
[ A
3. svafovani na IPN
]

13
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6. INSTALACE PRISLUSENSTVIi A SERIZENIi PISTOLE

- pistole pfipojena ke generatoru
- vyrobek zapnuty

Je nezbytné, aby pfislusenstvi bylo na pistoli namontovano a sefizeno:

- faze inicializace pistole dokoncena (pozadavek na stisk spousté)

o

Appui gachette

6.1. VYMENA A UPRAVA DELKY ZEMNICiCH TYCIi (059627)

Poznamka 1: Zemnici tyCe je tfeba vyménit, pokud jsou jejich konce pfili$ silné oznaéeny, nebo jsou ohnuté v dlsle-

dku padu zbrané.

Note 2: Pouziti nytovacich boxd ArcPull 1 a 2 (€. v. 064584 a 073388) a boxu pro obtizny pfistup (€. v. 070813), vyza-

duji pouziti kratkych ty&i dodavanych v baleni ArcPull350.

Uvolnéte zajiStovaci knoflik (€. 3 na obrazku 2) tak,
aby zemnici koliky (€. 4 na obrazku 2) vyCnivaly co
nejdale z pistole.

Poté utahnéte zajistovaci knoflik.

"

OdSroubujte dva Srouby predniho panelu a uvolnéte
kryt smérem k pfedni ¢asti pistole.

Mirné povolte dva upinaci Srouby tyce.

Pokud ménite tyCe, vyjméte je zataZzenim za né a
poté je vymérite za nove.

Nastavte délku ty¢i pistole podle typu pouZitého
svafovaciho pfislusenstvi (rozmér mezi koncem tyci
a okrajem pfirub).

PrisluSentsvi L (mm)

Drzak krouzku (059610) 120 mm

Box pro vytahovani nyt ArcPull1 350 — | 55 mm
24kN (064584)

Box na vytahovani nytl ArcPull Box na | 75 mm
nyty2 350 - 50kN (073388)

Box s drzakem svornikd M4 na M8 120 mm
(068339)
Keramicky adaptér @6 a @8 (075979) | 120 mm

Obtizné pfistupna krabice s drzakem | 75 mm
svornik( M4 na M8 (070813)

A

Y
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Nasroubujte dva upinaci Srouby tyCe.

Nasadte kryt na pfedni ¢ast pistole a utahnéte dva
upeviovaci Srouby.

6.2. NASTAVENI DRZAKU SVORNIKU / DRZAKU IZOLACNICH SVORNIKU

Poznamka 1 : Nastaveni drzaku nytovaciho trnu je specifické. Je podrobné popsano v odstavcich (viz § 6.4 a § 6.5).

cz

Poznamka 2 : P¥i instalaci izolaénich hiebik(, neni nutné provadét zadné upravy. Zasurite izolaéni hfebik co nejdale
do drzaku hiebiku.

6.2.1. NASTAVENiI DRZAKU SVAROVACIHO SVORNIKU BEZ KERAMICKE OBJIMKY

Nize vysvétlené nastaveni drzaku svorniku se vztahuje na vSechny nastavce s vyjimkou téch, které jsou pfivafeny pod
keramickou ochranou ferule (075979), a také na Cepy pro vytahovani nyta (viz § 6.4 a § 6.5).

Sefizovaci Pojistna

Sroub \ matice
E;;..-.-...--.w‘..;n'.ﬂ iﬁ'?’-’ i

5 mm

1) OdSroubuijte pojistnou matici na sefizovacim Sroubu drzaku svorniku.
2) Vlozte vlozku do drzaku svorniku a nastavte Sroub tak, aby konec vlozky vy¢nival 5 mm nad drzak svorniku.<

3) Utahnéte pojistnou matici.

Poznamka: Pokud jsou na svaru vlozky vidét stopy drzaku
svorniku v misté svaru, upravte Sroub drzaku
svorniku tak, aby vloZka mirné vycnivala z drzaku

svorniku. /

Znaceni

15
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6.2.2. NASTAVITELNY DRZAK SVAROVACICH SVORNiIKU S KERAMICKOU OBJiMKOU

Sefizovaci Pojistna

Sroub Yice

1) OdSroubuijte pojistnou matici na sefizovacim Sroubu drzaku svorniku.
2) Vlozte vlozku do drzaku svorniku a nastavte Sroub tak, aby konec vlozky vy¢nival nejméné 15 mm mimo drzak
svorniku.

3) Utahnéte pojistnou matici.

PR )0 s

15 mm

6.3. POUZITi PRISLUSENSTVi PRO MONTAZ STAHOVACICH KROUZKU (059610)

Mirné vySroubujte matici s vroubkovanym ozubenim
(€. 2 - obr. 2) z hiidele pohonu pistole.

Umistéte drzak krouzku az na doraz a utahnéte mati-
ci s vroubkovanym ozubenim.

Umistéte taZny krouZek do drzéku krouZku az na
doraz.

6.4. POUZITIi NYTOVACIHO BOXU ARCPULL1 350 — 24KN (064584)

Poznamka: Pfipravte tyCe pro sbér hmoty, jak je vysvétlenov § 6.1.

Uplné odstrarite stavéci $roub drzaku
svorniku a nasadte kolik pro vytahovani
nytd az na doraz.

Z htidele pohonu pistole sejméte matici s
vroubkovanim (&. 2 - obr. 2) a naSroubujte
drzak svorniku.

Lehce nasroubujte ochrannou plynovou
trysku na drzak svorniku, zasurite drzak
svorniku co nejdale a utahnéte ochrannou
plynovou trysku.
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Sestavte hlaven s ty€i s lizinou (dbejte na
spravné umisténi otvorll) a namontuijte
sestavu na tyCe pistole.

Povolte knoflik pistole (€. 3 - obr. 2).

Nastavte hlaveri tak, aby Spicka koliku pro
vytahovani nytl mirné vy¢nivala (0,5-2
mm), a utahnéte knoflik na pistoli.

0.5a2mm

6.5. POUZITi NYTOVACIHO BOXU ARCPULL2 350 — 50KN (073388)

Poznamka: PFipravte tyCe pro sbér hmoty, jak je vysvétlenov § 6.1.

Vlozte kolik pro vytahovani nytt z nere-
zové oceli do drzaku svorniku a nastavte
Sroub drZzéku svorniku tak, aby vy¢nival
13,5-15 mm z drzaku svorniku.

13.54 15 mm

Z hridele pohonu pistole sejméte matici s
vroubkovanim (&. 2 - obr. 2) a naSroubujte
drzak svorniku.

Lehce nasSroubujte ochrannou plynovou

trysku na drzak svorniku, zasurite drzak
svorniku az na doraz a utahnéte ochran-
nou plynovou trysku.

Sestavte hlaven s ty€i s lizinou (dbejte na
spravné umisténi otvor) a namontujte
sestavu na ty&e pistole.

Uvolnéte knoflik pistole (€. 3 na obrazku
2).

Nastavte hlaveri tak, aby Spi¢ka koliku pro
vytahovani nytl mirné vy¢nivala (0,5-2
mm), a utahnéte knoflik na pistoli.

0.5a2mm
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6.6. POUZITi BOXU NA SVORNIKY 350 (068339)

Poznamka 1: Pfipravte ty&e pro sbér hmoty, jak je vysvétleno v § 6.1.

Poznamka 2 : Pfipravte drzak svorniku, jak je vysvétleno v &asti 6.2.

Z htidele pohonu pistole sejméte
matici s vroubkovanim (€. 2 - obr. 2)
a naSroubujte drzak svorniku.

Lehce nasroubujte ochrannou
plynovou trysku na drzak svorniku,
zasunte drzak svorniku co nejdale a
utahnéte ochrannou plynovou trysku.

Sestavte té€snéni a lizinu podle konfi-
gurace zvoleného nastroje: (vénujte
pozornost umisténi otvor().

Sestavu namontujte na ty€e pistole.

Uvolnéte knoflik pistole (€. 3 na
obrazku 2).

Nastavte sestavu podlozky + krytky
tak, aby konec obrobku mirné
vycnival (0,5-2 mm), a utahnéte
knoflik pistole.
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6.7. POUZITIi ADAPTERU S KERAMICKOU OBJIMKOU (075979)

Poznamka: Pro pouziti adaptéru s keramickou objimkou je nutna krabi¢ka na svorniky 350 (€. v. 068339).

6.7.1. VOLBA KERAMICKEHO DRZAKU KOVANi

Zvolte keramickou objimku nejvhodnéj$i pro svafovanou vilozku (typ primér). Pfipomenuti normy ISO 13918 o volbé

podle typl svafovanych dill

Typy pfiloh Oznaceni kovani v souladu s normou
Oznadeni Oznaéeni podle ISO 13918 ISO 13918
Svornik s plnym zavitem DD UF
Pion ubD
Svornik pro zavitové dilyl PD PF
Svorniky se sniZzenym dfikem RD RF

Keramicky drzak objimky musi byt zvolen tak, aby odpovidal jejimu priméru.

Prilis velka podpora Pfizplsobena podpora

6.7.2. POSTUP VYMENY KERAMICKYCH ADAPTERU

Odsroubujte dva Srouby a vyjméte keramickou podpéru z

adaptéru.

Nasadte spravny drzak na adaptér (se zapusténymi

otvory smérem ven) a utahnéte dva Srouby.
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6.7.3. MONTAZ PRISLUSENSTVIi NA PISTOLI

Zopakujte prvni 2 kroky postupu montaze drzaku

svorniku na hnaci hfidel pistole.

Nasadte adaptér na konec tyCi a utahnéte dva upinaci

Srouby tyci.

Nasadte keramickou objimku na adaptér.

Povolte knoflik pistole (€. 3 - obr. 2).

Sestavu nastavte tak, aby konec svarfovaného dilu mirné

vy¢nival (0,5 - 2 mm) z okraje kovani.

Utahnéte knoflik pistole.

6.8. POUZITi KRABIC ARCPULL 350 PRO OBTIZNY PRISTUP (070813)

Note1 : Pripravte tyCe pro sbér hmoty, jak je vysvétleno v § 6.1.

Poznamka 2 : Pfipravte drzak svorniku, jak je vysvétleno v ¢asti 6.2.

0.5a2mm

Note 3 : Zvolte spravnou pistoli pro material svafované vlozky. Gravirovana hlaven neni vhodna pro svafovani hlini-

kovych dild.

Z htidele pohonu pistole sejméte matici s
vroubkovanim (&. 2 - obr. 2) a naSroubujte
drzak svorniku.

Lehce nasroubujte ochrannou plynovou
trysku na drzak svorniku, zasurite drzak
svorniku co nejdale a utahnéte ochrannou
plynovou trysku.

Sestavte hlaven s ty€i s lizinou (dbejte na
spravné umisténi otvorl) a namontujte ses-
tavu na tyc€e pistole.
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Povolte knoflik pistole (€. 3 - obr. 2).

Nastavte hlaver tak, aby Spicka koliku pro
vytahovani nytl mirné vyénivala (0,5-2
mm), a utahnéte knoflik na pistoli.

7. MANIPULACE S PISTOLI
7.1. SVAROVANi TAZNYCH KROUZKU

1. Nasadte drzak krouzku (viz kapitola 6.3).

2.V misté svafovani odstrarite natér.

3. Vyberte spravnou synergii pro svafovany krouzek.

4. Pripojte zaporny vodi¢ pistole ke stanici (bez pouziti zemnicich svorek).

5. V pfipadé ru€niho ovladani : nastavte digitalni pruzinu «Flex» na OFF (viz
kapitola 8.4.2).

6. Vlozte krouzek do drzaku krouzku.

7. Zemnici tyCe odjistéte knoflikem.

8. Umistéte pistoli na plech a pfiloZte krouzek k plechu. Jakmile pistole vyda
zvukovy signal nebo se rozsviti jeji kontaktni LED dioda (modrd)., uzamknéte
zemnici tyCe pomoci knofliku.

9. @

Stisknéte spoust’ a drzte pistoli pevné u opér-
ného plechu.

10. Po dokonceni svarovani, odjistéte knoflik, abyste uvolnili koliky, a zved-
néte pistoli, abyste uvolnili krouzZek..

Kazdych 30 svaru tazného krouzku, se na obrazovce zobrazi zprava «Check
rods». Zkontrolujte konce zemnicich ty¢i (€. 4 obr. 2). Pokud se na nich objevi
stopy po svarech lehce je obrouste brusnym papirem, abyste obnovili jejich
elektricky kontakt.

Stisknutim tlagitka % potvrdite a vynulujete pocitadlo.

Poznamka: Tato funkce se neaktivuje pfi pouZiti pistole ArcPull 700 (viz § 2.3).

7.2. SVAROVANIi VLOZEK S VYJIMKOU TAZNYCH KROUZKU
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1. Nasadte a sefidte prisluSenstvi (plynovy stit, keramicky adaptér, pfisluSenstvi
pro vytahovani nyta)

2. Umistéte zemnici svorky na nosnou desku tak, aby mezi svorkami a oblasti
svaru vlozky byla stejna vzdalenost (viz kapitola 5.7). Uzemnovaci plochy musi
byt odizolovany, vydistit a zbavit mastnoty.

3. Vyberte pfislusnou synergii,, nebo, pokud pracujete v manualnim rezimu : :
zapnéte digitalni pruzinu «Flex» (viz kapitola 8.4.2).

4. Umistéte pistoli na plech. Jakmile pistole vyda zvukovy signal nebo se rozsviti
jeji kontaktni LED dioda (modra)., pfitlate na pistoli tak, aby bylo pfisluSenstvi
fadné pritlaCeno k plechu (nesmi dochazet ke kyvavému pohybu)..

5. @

Stisknéte spoust’ a drzte pistoli pevné u opér-
ného plechu.

6. Po dokoné&eni svafovani, zvednéte pistoli a uvolnéte zaplatu.

8. JAK PRODUKT FUNGUJE

Obr. 3: Pohled na klavesnici generatoru

@

INVERTER

Obrazovka

TlaCitko G+

Tlacgitko G-

Tlagitko D+

Tlagitko D-

Hlavni nabidka/tlagitko pro zapnuti
TlaCitko Zpét/Zrusit

N[Ol wW|IN|~

Vyrobek ma synergicky a manualni provozni rezim, a také prostfedky pro ukladani a vyvolavani svarovacich konfigu-

raci.

Kdyz je zapnuty, ArcPull350 se vrati do provozniho rezimu, ve kterém se nachéazel pfi poslednim vypnuti.

Zména rezimu (manualni nebo synergicky) a vyvolani konfigurace svafovani se provadi prostfednictvim hlavniho menu..
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8.1. SVAROVANI V REZIMU SYNERGY MODE

V rezimu Synergie, vySka oblouku, ¢asy a proudy jednotlivych fazi svafovani jsou uréovany automaticky produktem.
Soucinnost je tedy definovana typem svafovaného dilu, jeho materialu, jeji plynna ochrana, jeho velikost a plechova
podpéra.

Typ pouzivaného plynu se zobrazi na displeji. Pokud ma pistole Spatnou polaritu, na displeji se zobrazi zprava a
kontrolka poruchy (Cervena),, pistole, blika.

Pro nastavce prodavané spoleénosti GYS jsou stanoveny rGzné parametry svarovani.
Tyto synergie zlstavaji v platnosti pro del$i nastavce (viz § 5.4), pokud jsou stejného typu a ze stejného
materialu jako ty, které prodava GYS (podle ISO 13918).

Synergie hlinikovych vloZzek (kromé taznych krouzk(), byly zavedeny na podlozkach pfedehfatych na teplotu 50-60
°C..

Doporucujeme predem provést nékolik zkuSebnich svar(i na nosné desce., aby jsme se ujistili,ze je svar v dobrém
stavu.

Na hlavni obrazovce rezimu Synergy se zobrazi :

1 - Material vlozky : AIMg, Fe, atd.

2 - Typ ochrany svarové lazné : Bez plynu, kov, nebo doporuceny typ plynu

3 - Piktogram svarovaného dilu

4 - Tloustka plechu, ke kterému bude dil pfivafen.

5 -V pfipadé uloZzené konfigurace svaru se zobrazi «Prog» nasledované Cislem (viz § 8.4.3).
6 — Z6na hladeni, ve které je uveden stav produktu (viz § 8.3).

FeCu
@) ArCo_8%

8.1.1. TYP SVAROVANEHO DiLU

Ze synergie zobrazené na obrazovce, se definuje typ dilu (3), jeho material (1) a jeho protekce (2), Miizete zménit
pouze velikost dilu (M4, M5, atd.) stisknutim tlacitek G+ a G- bez nutnosti prochazet nabidkou nastaveni (viz kapitola
8.4.1).

Montovaci Nazev elektrody v
dil nabidce nastaveni Piktogramy Poznamky Vizual
synergie
Vytahovaci Krouzek R Stisknutim tlagitek G+ a G- prochazite
krouzek 91'1 4 v8echny kruhové synergie obsazené ve -O _Q
1 Smm stanici.. Material (1) a plynova ochrana (2)
se dynamicky aktualizuji.
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Tahlo Tahlo Pokud je vybrana soucinnost pro vy-
na nyty tahovani nytd,, automaticky se zméni S—
zobrazeni tloustky (4), které odpovida g
priméru vytahované hlavy nytu v milime-
trech.
Svornik s Vlozeni< Synergie spojené s kratkymi zavity typu
vnitfnim UsS.
zavitem Hodnota Mx odpovida vnitinimu zavitu
cepu.
Svornik Svornik Souvisejici synergie:
(a pion) * Nizkouhlikova ocel (Fe) a nerezova ocel
: : zavitové hmozdinky DD
* Ocel s médénym povlakem (FeCu) :
zavitové hmozdinky s kratkym ¢asem typu
PS
pion s kratkym ¢asem typu US
Hfebiky Hfebiky
izolace
Svornik s T L
. . Hodnota Tx odpovida priméru zavitu 3
vlaknem Klip ;
. klipu.
hruby ;

8.1.2. TLOUSTKA NOSNEHO PLECHU
Tloustka se zobrazuje v milimetrech.

Zvétseni nebo zmenseni tloustky plechu, ke kterému bude vlozka pfivafena, stisknéte tlaitko D+ et D-.
Rozsahy tloustky, které Ize zvolit, jsou spojeny s typem, velikosti a materialu svafovaného dilu.

Pokud je tloustka plechu mensi nez tloustka zobrazena na displeji,, mize byt nosny plech v misté svaru deformovan.
Kdyz se na displeji zobrazi E je tloustka plechu dostateéné velka, aby jiz neovliviiovala parametry synergického
svarovani.

Pokud se tento piktogram nezobrazi, pak bylo dosazeno maximalni tloustky plechu. Pfi pfekro€eni této tloustky jiz
neni zaru€eno svareni vioZky.

Poznamka 1 : Pokud je vybrana soucinnost pro vytahovani nytd,, tloustka se méni (piktogram ) a odpovida priméru
hlavy nytu v miIimetrech.
T

Poznamka 2 : P¥i pfepnuti z rezimu Synergy do manualniho rezimu, vSechny parametry svarfovani (proudy, ¢as, vyska,
atd.) spojené se synergii se prenesou do manualniho rezimul. To umoznuje doladit nastaveni stanice, pokud zvolena
synergie neodpovida o¢ekavanému vysledku (pfili§ mnoho svareni, nebo dostateéné energie).

8.2. SVAROVANI V RUCNiIM REZIMU

Manualni reziml, &as, proud, vySka zdvihu vloZky a aktivace digitalni pruZiny, kterou zadava uzivatel..

Na hlavni obrazovce ru¢niho reZimu se zobrazi :

1 - Doba oblouku v milisekundach (viz § 4)

2 - Obloukovy proud (viz § 4)

3 - V pfipadé ulozené konfigurace svaru se zobrazi «Prog» nasledované cislem (viz § 8.4.3).
4 - Zo6na hlaseni, ve které je uveden stav produktu (viz § 8.3).
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Prog 4

T A
350

zone de

th

100

O

Zvyseni nebo sniZeni délky trvani oblouku (hodnota ), 3B stisknéte tlacitka G+ et G-.
Zvyseni nebo snizeni obloukového proudu (hodnota )il stisknéte tlacitko D+ et D-.
Uprava dalSich parametrt ruéniho svafovani (proud a ¢asy svarovacich fazi), viz €ast «Ruéni nastaveni».

8.3. SEZNAM ZPRAV ZOBRAZENYCH V DOLNi CASTI OBRAZOVKY SVAROVANI

Zprava

Popis

Odpojena pistole

K jednotce neni pfipojena zadna pistole.

Texas odpojen

Kladna texasa pistole neni pfipojena ke generatoru (€. 6 - obr. 2).

Texas obracené

(Pouze v synergickém rezimu). Polarita texasu je opacna, nez vyzaduje synergie.

Pfipraveno

Odpocdinkovy cyklus dokon&en, vyrobek je k dispozici pro svafovani

Pouze pohyb

Bylo zjisténo stisknuti spousté, aniz by se vlozka dotykala opérné desky. Pistole pak sama
provede mechanicky pohyb, generator neni zapnuty.

Kontakt Vyrobek zjisti, Ze je vloZka v kontaktu s nosnym plechem. Pokud se svafovani provadi v
ochranném plynu., elektromagneticky ventil plynu se otevie pro pfedplyn.
Svafovani Probihajici svafovaci cyklus.

Svarovani dokonéeno

Cyklus svafovani je dokoncen.

Predplyn

Zobrazi se, kdyz je stisknuti spousté detektovano pred uplynutim doby pfedplynovani (viz
kapitola 8.4.4). Aby mohlo dojit ke svafovani, je nutné zlstat v poloze (vlozka je stale v
kontaktu s nosnou deskou), a pockat na konec predplynu.

Ztraceny kontakt

Zobrazi se, kdyz dojde ke ztraté kontaktu mezi vioZkou a opérnou deskou pred uplynutim
doby pFedplynovani.

Zlomeni oblouku

Bé&hem svarovaciho cyklu doslo k pferuSeni oblouku.
Je nutné zkontrolovat svar.

A

Pakova pistole

Zobrazuje se na konci svafovaciho cyklu, pokud pistole je stale v poloze na montovacim
dile.

8.4. HLAVNi MENU

Pfistup do hlavni nabidky z rezim( Synergic a Manual, stisknéte tlagitko %
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Menu Principal

> Réglages
Mode Synergique

Programmes
Configuration

Stisknutim tlacitek G+ a G- presurite kurzor > do polozky. Polozku vyberte stisknutim tlacitka %

- Nastaveni» zpfistupni parametry svarovani (synergické nebo ruéni).

» «Manualni rezim» / «Synergicky rezim» méni rezim pajeni stroje.

» «Programy» zpfistupriuje funkce pro uloZeni nebo vyvolani konfiguraci svafovani ulozenych uzivatelem.
* « Configuration » zpfistupni pokrocilou konfiguraci stanice (jazyky, sprava plynu, informace, atd.).

Stisknutim tlacitka zpét 9 se vratite na obrazovku svarovani.

8.4.1. NABIiDKA NASTAVENiI REZIMU SYNERGY

Pokud je souprava v provozu v rezimu synergie, v nabidce nastaveni m{izete vybrat typ svafované vlozky, jeji velikost,
jejii material a typ plynové ochrany.

V rezimu Synergie, nastaveni se vybiraji v pofadi shora dolU. :
1 - Typ vloZky « Electrode » : svorniky, hiebik, krouzek, atd.
2 - Velikost vkladané vlozky « EP. élec » : Mx, @Xx, atd.

3 - Material vkladané viozky : Fe, FeCu, Al, atd.

4 - Typ ochrany svaru : kov, bez plynu, nebo s plynem

Poznamka: Pokud musi byt svafovani provadéno v ochranném plynu, zobrazeny plyn je doporu€eny pro zajidténi
svaru na misté. (viz § 5.3). Pokud tento plyn neni k dispozici, mGze byt nutné pfepnout do manuainiho

rezimu (viz kapitola 8.2).

Réglages Synergie

> Electrode > Goujon
EP. élec. M8
Matériau FeCu
Gaz ArCo8%

Poradi nastaveni

Stisknutim tladitek G+ a G- pfesurite levy kurzor a stisknutim tladitek D+ a D- zménte hodnoty jednotlivych polozek.
Stisknutim tlacitka % potvrdite nastaveni synergie a vratite stroj na obrazovku synergického svarovani.
Stisknutim tlacitka zpét 9 nastaveni ignorujete a vratite se do hlavni nabidky.

8.4.2. NASTAVENiI NABIDKY V MANUALNIM REZIMU

Pokud terminal pracuje v manualnim rezimu, nabidka nastaveni umozfiuje individualné nastavit vSechny parametry
svarovani.
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Réglages Manuel

Stisknutim tlacitek G+ a G- zvyraznite vybrany parametr. Stisknutim tlacitek D+ a D- se zméni hodnota tohoto pa-
rametru.

1 - Digitalni pruzina « flex » :
» Uvolni (ON) nebo zablokuje (OFF) hnaci hfidel drzaku elektrod, kdyz se desti¢ka dotkne plechové podpéry.
* Tuto funkci doporucujeme aktivovat u vSech nastavcu s vyjimkou taznych krouzkd..

2 - Zapalovani :

» Nastavitelny v rozmezi -2 az +8. Pfimo ovliviiuje Zadanou hodnotu ménice vykonu rozvodny.

* PFi hodnoté 0 (vychozi hodnota), vyrobek zajiStuje optimalni zapaleni bez rizika prasknuti oblouku pfi zvednuti
vlozky a zarovern omezuje zkratovy proud..

* Pokud se oblouk opakované preruSuje, mirné zvyste zapalovani.

3 - Odizolovani : Nastaveni ¢asu (v milisekundach), a odpojovaci proud. Vysvétleni viz § 4.
4 - Oblouk : Nastaveni €asu (v milisekundach), a napéti oblouku. Vysvétleni viz § 4.

5 - Hak:
» Nastavitelny v rozmezi -2 az +8. Pfimo ovliviiuje Zadanou hodnotu ménice vykonu rozvodny.
* PFi hodnoté 0 (vychozi hodnota), vyrobek zajisStuje optimalni pfilnavost elektrody k nosné desce.

6 - Vyska :

* VVyska zdvihu vlozky (v milimetrech) pfi svafovani.

* Prilis§ velka vySka zvyrazni vyfukovani oblouku (viz kapitola 5.7). PFili§ nizka vyska vystavuje svar zkratu v disledku
deformace konce &epu béhem svarovani..

7- Sila :

- Nastavitelny v rozsahu 0 az 4. Pfimo ovlivriuje silu, s jakou se desti¢ka ponofi do roztavené lazné (kovani).

* Pfi hodnoté 0 je potapé&ska sila nulova, pfi 4 je maximalni. V pfipadé svaru, ktery neodpovida maximalnimu poméru
tloustky plechu (viz bod 4.2). Mlze byt nutné tuto silu snizit, aby nedoslo k
jeho proraZeni.

Stisknutim tlacitka % potvrdite nastaveni svafovani a vratite stroj na obrazovku ru€niho svarovani.

Stisknutim tlacitka zpét 9 nastaveni ignorujete a vratite se do hlavni nabidky.
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PFeklad plivodniho navodu k pouZiti ARCPULL 350

8.4.3. NABIDKA PROGRAMU

Je mozné ulozit az 99 rliznych konfiguraci svafovani, at uz synergickych nebo ruénich.

Programmes

> Sauvegarder
Rappeler

Effacer
Effacer tout

Stisknutim tladitek G+ a G- pfesurite levy kurzor a vyberte jednu ze 4 funkci v nabidce Programy (Ulozit, Pfipomenuti,
Odstranit, Odstranit vSe).

Stisknutim tlacitka % otevrete pfisluSnou funkci.
Stisknutim tlacitka zpét 9 se vratite do hlavni nabidky.

Pri ukladani nebo vyvolani konfigurace svarovani, « Prog » nasledovany ¢islem programu se zobrazi na obrazovce
svarovani (synergické nebo rucni).

8.4.4. KONFIGURACNI NABIDKA
Configuration

> Pregaz > 400ms
Postgaz 400ms

Langue FR
Compteurs
Reset machine
Info

Stisknutim tlaCitek G+ a G- presunte kurzor doleva (Predplyn, Post-plyn, jazyk, Resetovani zafizeni, Info.).
polozky pred plynem, Post-plyn nebo Jazyk jsou oznaceny, stisknéte tlaCitka D+ a D- a zménite jejich hodnotu..

Test Rozsah nastaveni Komentar

Pfredplyn NoGaz pakod 0,2saz3s Provadéni svafovani pod ochranou plynu,, je vhodné mit pfedplyn
alespon 0,,4 s.

Dofuk NoGaz pakod 0,2saz3s PFi svafovani v ochranném plynu, je vhodné, aby post-plyn mél hod-
notu alespor 0.,4 s.

Jazyk FR, GB, DE, NL, ES, IT, RU

Stisknutim tladitka zpét 9 se vratite do hlavni nabidky.
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8.4.4.1. Pocitadla

Pokud je vybrana moznost «Pocitadla», se na obrazovce objevi :

- denni pocitadlo : pocet spravné provedenych svar(i od uvedeni vyrobku do provozu. Tento &ita¢ se pfi restartovani
produktu vynuluje.

- celkové pocitadlo : poGet spravné provedenych svard vyrobku po opusténi vyrobniho zavodu.

8.4.4.2. Resetovani stroje

Kdyz je v nabidce Konfigurace vybrana moznost «Reset stroje», stisknéte tlacitko % pro vstup do podnabidky Reset
stroje.

Reset machine

\/:3sec

pour valider

Stisknutim tlacitka % na 3 sekundy potvrdite resetovani produktu.
Stisknutim tlagitka Return se vratite do nabidky Configuration a zruSite resetovani zafizeni.

Resetovanim zafizeni ArcPull 350 se vymazou vSechny konfigurace svafovani v nabidce Program,
prepne produkt zpét na francouzstinu a hodnoty Pre-gas a Post-gas se vrati na 0.,4 s.

8.4.4.3. Informacni panel

Soft gene
Hard gene

Pistolet 200-350
Soft pistolet V3.0
Hard pistolet V7.0

Na informacnim panelu se zobrazi Cislo softwarové a hardwarové verze generatoru a zda je pistole pfipojena, jeho typ
(200-350, 700).

9. CHYBOVE ZPRAVY, ZAVADY, PRICINY, OPRAVNE PROSTREDKY

Tato zafizeni obsahuji systém kontroly nedostatkl. V pfipadé selhani, se mohou zobrazit chybové zpravy.
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Preklad plvodniho navodu k pouziti

ARCPULL 350

Chybova zprava

Vyznam

PFiciny

Napravné opatreni

I

DEFAUT THERMIQUE

Tepelna ochrana genera-
toru.

PfekocCeni pracovniho cyklu.

Pfed pokracovanim ve svarovani
pockejte, az zprava zmizi.

A\

DEFAUT SECTEUR

Porucha sit'ového napéti.

Sit'ové napéti mimo hranice
odchylky nebo chybéjici
faze.

Zkontrolujte elektrickou instala-
ci kvalikfikovanym personalem
Nezapomente, Ze rozvodna

je navrzena pro provoz s jed-
nofazovym napajenim 208-240 V
50/60 Hz.

JAN

TOUCHE APPUYEE

Zavada klavesnice.

PFi zapnuti vyrobku je stisk-
nuta klavesa na klavesnici.

Nechte klavesnici zkontrolovat
kvalifikovanym personalem.

r

DEFAUT COM.

COM. zavada na pistoli

Komunikace mezi pistoli a
generatorem je chybna.

Znovu pfipojte pistoli a zapnéte
stanici.

Pokud zavada pretrvava, nechte
vyrobek zkontrolovat kvalifi-
kovanym personalem.

r

THERMISCHER FEHLER

Tepelna ochrana pistole

Pfekoceni pracovniho cyklu.

Pfed pokracovanim ve svarfovani
pockejte, aZ zprava zmizi.

JAN

SONDE DECONNECTEE

Porucha motoru pistole.

Mechanismus pistole se
zasekl.

Znovu pripojte pistoli a zapnéte
stanici.

Pokud zavada pretrvava, nechte
pistoli zkontrolovat kvalifi-
kovanym personalem..

r

DEFAUT MOTEUR

Porucha snimace teploty
vodice.

Snimac teploty je odpojen.

Nechte klavesnici zkontrolovat
kvalifikovanym personalem.
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Pteklad pavodniho navodu k pouziti ARCPULL 350

ZARUCNi PODMINKA FRANCIE

Zaruka se vztahuje na pfipadné zavady nebo vyrobni vady po dobu 2 let, od data nakupu (dily a prace).
Zaruka se nevztahuje na :

» Poskozeni pfi transportu.

+ Opotrebitelné dily (napf. distancni podlozZky, : drzak elektrod, tyCe pro regeneraci hmoty, atd.).

- Incidenty zplisobené nespravnym pouzivanim (chyba napajeni, pad, demontaz).

- Poruchy souvisejici s Zivotnim prostfedim (znecisténi, rez, prach).

V pfipadé poruchy, vratte spotfebi¢ svému distributorovi, pfilozenim :

- datovany doklad o nakupu (G¢tenku), faktura...)

- podrobny popis poruchy
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ELEKTRICKE SCHEMA / STROMLAUFPLAN
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nahradni dily

Preklad plvodniho navodu k pouziti

ARCPULL 350

NAHRADNI DILY / ERSATZTEILE

1 | Ventilatory 24V / Fans (24 V) / Lufter 24 V 51048 (x2)
2 | Dvoucestny elektromagneticky ventil 24V / Two-way solenoid valve (24 V) / 2-Wege-Magnetventil 24 V 70991
3 | Plynova spojka BSP20 / Gas coupling (BSP20) / Gaskupplung BSP20 C31322
4 | Graficka obrazovka / Graphic display screen / Grafikbildschirm 51992
5 | Ochranny kryt obrazovky / Screen protector / Bildschirmschutz 56175
6 | Podpora obrazovky / Screen support / Bildschirmhalter 56172
7 | Klavesnice / Keypad / Bedientastatur 51961
8 | Texasky female podklad 25 / Female dinse socket / Texas-Basis (Buchse) 25 51524 (x2)
kontaktovat popro-
SN <23.09.XXXXXX.XXXXXX dejni sluzbu
9 | Pripraveny konektor pistole / Prepared gun connector conta(;te,?\ftgsales
+ +
SN >23.09.XXXXXX.XXXXXX F0976%'€I;3326334
10 | Vypina¢ / ON/OFF switch / Schalter M/A 51075
11 | Ochranny kryt / Protective cover / Schutzkappe 43124
12 | Elektronicka deska / Circuit board / Elektronikplatine 97779C
13 | Tlumivky PFC / PFC choke / PFC-eigen 63807
14 | Vykonovy transformator / Power transformer / Leistungstransformator 63806
15 | Vystupni tlumivka / Output choke / Ausgangsdrossel 63644
16 fni:;:lvy kabel 3P + uzemnéni 2,5 mm>. / Power cable (3P) and earth cable (2.5 mm?) / Netzleitung 3P + Erde 2,5 21579
17 | Dratovy snimac teploty / Wire temperature-sensor / Verdrahtete Temperatursonde 52105
18 | Nanokrystalické jadro 30x20x15 / Nanocrystalline core 30x20x15 / Ringkern nanokristallin 30x20x15 63598
19 | Nanokrystalické jadro 26x16x10 / Nanocrystalline core 26x16x10 / Ringkern nanokristallin 26x16x10 63604
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nahradni dlly Preklad plvodniho navodu k pouziti ARCPULL 350

ELEKTRICKE SCHEMA / STROMLAUFPLAN
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Navod k obsluze

Preklad plvodniho navodu k pouziti

ARCPULL 350

NAHRADNI DIiLY / ERSATZTEILE

20 | Motor / Motor / Motore / MoTtop 71832
] ) ) . Pokud byly vyrobeny pred 05/2022 S81143

21 Elektronicka deska / Electronic board / Steuerplatine / Placa electrénica / If manufactured before 05/2022

OnekTpoHHas nnata / Printplaat / Scheda elettrica Pokud jsou vyrobeny po 05/2022 E0151C
If manufactured after 05/2022

22 | Uzemnovaci deska / Ground stud / Massestift / Parcela de masa / MaccoBekin yyacTtok / Grond Perceel / 059627
Perno di terra

23 | Pruzina ty€e / Rod spring / Feder fir Massekontaktstift / Muelles de varillas / MpyxuHa wtbipen / Veer / Molla 55234 (x2)
fissa aste

24 | Spoustéc / Trigger / Schalter / Gatillo / Tpurrep/ Ausloser / Pulsante di avanzamento 56029

25 | Pojistny krouzek / Locking nut / Verriegelungsring / Anilla de bloqueo / KonbLo 6nokuposku / Vergrendelring / 00598
Anello di blocco
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Preklad plvodniho navodu k pouziti ARCPULL 350

26 P__rednl kryt / Front cover / Schale vorne / Frontal / Voor- SN < 2305 X000X XOXKXX - contacter le SAV 56188

zijde / Frontale
27 | Zajistovaci knoflik ty¢e / Earth rods locking wheel / Feststellknopf / Ruedecilla de bloqueo de varillas / NepegHsia

g . ) 56270

naHenb Konecuko 6rniokmpoBku Wtbipen / Vergrendelwieltje pinnen / Manopola di blocco aste
28 | Zadni kryt / Rear cover / Schale hinten / Posterior / 3agHssi o6onouka / Achterschaal / Guscio posteriore 56189
29 | Texaska zastr¢ka H14 samec / Texas plug H14 Male / Texas-Stecker H14 mannlich / Enchufe Texas H14 Macho / 51523 (x2)

Texacckuii witekep H14 Myxckon / Texas stekker H14 Mannelijk / Spina Texas H14 maschio

30

Kompletni bali¢ek bez pistole / Complete bundle without gun / Komplettes SN <23.09. XXXXXX.XXXXXX
Blindel ohne Pistole / Paquete completo sin pistola / MonHbI kKoMAnekT 6e3

nuctoneta / Complete bundel zonder pistool / Pacchetto completo senza pistola

kontaktovat poprodejni
sluzbu
contact After-sales
service

SN >23.09.XXXXXX.XXXXXX

S$81106

* zahrnuje celou stinovanou oblast na diagramu / includes all the grey part on the diagram / enthélt alle grauen Teile des Diagramms / incluye toda la parte gris en el diagrama / Bkroyaet B cebst
BCIO cepyto YacTb Ha cxeme / bevat al het grijze gedeelte op het diagram / include tutta la parte grigia del diagramma.



Technické specifikace
Techniky

Preklad plvodniho navodu k pouziti

ARCPULL 350

TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

ARCPULL 350

Primarni / Primary / Primar

Napéjeci napéti / Power-supply voltage / Versorgungsspannung U1 230V +/- 15%

Sitova frekvence / Mains frequency / Netzfrequenz 50/60 Hz

Pojistka jistice / Circuit breaker fuse / Sicherung Schutzschalter 16 A

Sekundarni / Secondary / Sekundar

Napéti naprazdno / No-load voltage / Leerlaufspannung uo 100V

Jmenovity vystupni proud / Nominal output current / Nennausgangsstrom 12 10> 350A

Konvenéni vystupni napéti / Conventional output voltage / Nennausgangsspannung U2 20,4 >34V

* Pracovni cyklus pF_i 40°C (10 m_in), Norma EN’60974-1 | Pracovni cyklus pfi 40°C (10 min), Norma EN60974-1. Imax 100 %
Einschaltdauer bei 40 °C (10 Min), Standardni EN60974-1

Provozni teplota / Operating temperature / Betriebstemperatur -10°C » +40°C

Teplota skladovani / Storage temperature / Lagertemperatur -20°C » +55°C

Stupeni ochrany / Protection rating / Schutzgrad IP33

Rozméry (LxIxh) / Dimensions (L x W x H) / Abmessungen (L x B x H) 23x31x28,4cm

Hmotnost generatoru / Machine weight / Gewicht Stromquelle 11kg

Pistole / Gun / Pistole

Délka kabelu / Cable length / Lange Schlauchpacket 3m

Hmotnost pistole / Gun weight / Gewicht Pistole 3kg

*Pracovni cykly se provadéji v souladu s normou EN60974-1 pfi teploté 40 °C béhem 10minutového cyklu.
V pfipadé intenzivniho pouzivani (vétsiho nez pracovni cyklus) maze dojit k vypnuti tepelné ochrany, v tomto pfipadé, oblouk zhasne a rozsviti se kontrolka.ﬂ
Nechte pfistroj pfipojeny, aby se mohl ochladit, aZ kontrolka zhasne.

Zdroj s klesajici vystupni charakteristikou.

*The duty cycles are performed according to standard EN60974-1 at 40°C and over a 10 minute cycle.

When used intensively (above the duty cycle) the thermal protections may be activated, in which case the arc will be extinguished and the indicator light I will come on.

Leave the device connected to the power supply to allow it to cool down until the protective measures are no longer active.
The welding power source displays a declining output profile.

*Die Lauffaktoren werden gemaR EN60974-1 bei 40 °C und einem 10-miniitigen Zyklus durchgefiihrt.

Bei intensivem Gebrauch (tber der Einschaltdauer) kann der Warmeschutz aktiviert werden; in diesem Fall erlischt der Lichtbogen und die Kontrollleuchtei gehtan.
Lassen Sie das Gerat eingeschaltet, damit es sich abkiihlen kann, bis der Schutz aufgehoben wird.

Die Schweilstromquelle beschreibt eine fallende Ausgangscharakteristik.
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Piktogramy

Preklad plvodniho navodu k pouziti

ARCPULL 350

SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG

i

AL

E

Pozor! Prectéte si prosim pozorné tento navod k obsluze pred pouzitim.

[1a]

Symbol broZury

Svarovaci invertor generujici jednosmérny proud.

Svarovani tazenym obloukem

r
S

Vhodné pro svafeCské prace v oblasti se zvySenymi elektrickymi riziky.

EATrvaly svafovaci proud

uo Jmenovité napéti naprazdno
X(40°C) Pracovni cyklus podle normy EN60974-1 (10 minut) 40°C).
12 Odpovidajici konvenéni svafovaci proud
A Ampéry
u2 Konven¢ni napéti v odpovidajicich zatézich
v Volt
Hz Hertz
JE> 1~soe0n: | E@TFifazové napéjeni 50 nebo 60 Hz
U1 Jmenovité napajeci napéti
[1max Maximalni jmenovity napéjeci proud (efektivni hodnota)

Maximalni skute¢ny napajeci proud.

Zafizeni odpovida evropskym smérmicim. EU prohlaseni o shodé je k dispozici na naSich webovych strankach (viz titulni

strana).
UK [A Zafizeni odpovida britsky
cAa [ Zafizeni odpovida britskym smérnicim.
@ Zafizeni odpovida marockym smémicim.
IEC 60974-1
IEC 60974-10 Zafizeni spliuje poZadavky norem EN60974-1 a EN60971-10 tfidy A.
Trida A

hi¢

Produkt pro tfidény sbér odpadu podle evropské smérmice 2012/19/UE. Nelikvidujte toto zafizeni do doméciho odpadu!

€

Produkty pro tfidény sbér odpadu

EAL

Oznaceni shody EAC (Communauté économique Eurasienne)




Piktogramy

Preklad plvodniho navodu k pouziti

ARCPULL 350

Informace o teploté (tepelna ochrana)

Pfivod plynu

Viystup plynu

NP o —

Dalkové ovladani
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GYS France GYS Italia

Sidlo Pobocka/ spoleénost
1, rue de la Croix des Landes - CS 54159 Vega — Parco Scientifico Tecnologico di
n53941 Saint-berthevin Cedex Venezia
France Via delle Industrie, 25/4
30175 Marghera - VE
www.gys.fr ITALIA
+33243 012360
service.client@gys.fr www.gys-welding.com
+39 041 53 21 565
italia@gys.fr

GYS VELKA BRITANIE
Pobocka /spole¢nost

Unit 3 GYS China

Velkéa centralni cesta Filiale / T /A 7]

CV21 3XH - Rugby - Warwickshire 6666 Songze Road,

United Kingdom Qingpu District
2vO1706 Shanghai

www.gys-welding.com Cina

+44 1926 338 609

uk@gys.fr www.gys-china.com.cn

+86 6221 4461

contact@gys-china.com.cn

GYS GmbH
Pobocka/spolecnost
Professor-Wieler-Strale 11
52070 Aachen
Deutschland

www.gys-schweissen.com
+49 241/ 189-23-710
aachen@gys.fr
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