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ADVARSLER - SIKKERHEDSREGLER

GENERELLE INSTRUKTIONER

( Disse instruktioner skal laeses og forstds fuldt ud fgr enhver handling. Z£ndringer eller vedligeholdelse, der ikke er angivet i
H manualen, m3 ikke foretages. Sgrg for at opbevare denne brugsanvisning til fremtidig reference.

Enhver personskade eller materiel skade som fglge af brug, der ikke er i overensstemmelse med instruktionerne i denne vejledning, kan ikke anses
for at veere producentens ansvar.

I tilfaelde af et problem eller usikkerhed, kontakt en person, der er kvalificeret til at h&ndtere installationen korrekt. Disse instruktioner daekker
materialet i dets leveringstilstand. Det er brugerens ansvar at foretage en risikoanalyse i tilfaelde af manglende overholdelse af disse instruktioner.

MILJO

Dette udstyr ma kun bruges til svejseoperationer inden for de graenser, der er angivet pa typeskiltet og/eller manualen. Sikkerhedsretningslinjer skal
overholdes. I tilfeelde af ukorrekt eller farlig brug kan producenten ikke holdes ansvarlig.

Installationen skal anvendes i et rum frit for stgv, syre, brandfarlig gas eller andre aetsende stoffer samt til opbevaring. Sgrg for luftcirkulation under
brug.

Temperaturomrader:

Brug mellem -10 og 40°C (14 og 104°F).

Opbevaring mellem -20 og 55°C (-4 og 131°F).
Luftfugtighed:

Mindre end eller lig med 50 % ved 40°C (104°F).
Mindre end eller lig med 90 % ved 20°C (68°F).
Hgjde: Op til 1000 m over havets overflade (3280 ft).

BESKYTTELSE AF ENKELTE OG ANDRE

Modstandssvejsning kan veere farligt og fordrsage alvorlig personskade eller endda dgd. Den er beregnet til brug af kvalificeret personale, som har
modtaget passende traening i brugen af maskinen (f.eks. bodybuilderuddannelse).

Svejsning udsaetter personer for en farlig varmekilde, gnister, elektromagnetiske felter (pas pd pacemakerbrugere), risiko for elektrisk stgd, stgj og
gasformige emissioner.

For at beskytte dig selv og andre skal du overholde fglgende sikkerhedsinstruktioner:

For at beskytte dig mod forbreendinger og strdling skal du baere tgj uden manchetter, isolerende, tert, brandsikkert og i god stand,
som daekker hele kroppen.

Brug handsker, der garanterer elektrisk og termisk isolering.

Brug svejsebeskyttelse og/eller en svejsehjelm med et tilstraekkeligt beskyttelsesniveau (varierer afhaengigt af applikationerne).
Beskyt gjnene under renggring. Kontaktlinser er seerligt forbudte.

Det er nogle gange ngdvendigt at afgreense omrdderne med brandsikre gardiner for at beskytte omrddet mod fremspring og
glgdende affald.

Instruer folk i svejseomradet til at baere det rigtige tgj for at beskytte sig selv.

Brug en stgjhjelm, hvis svejseprocessen nar et stgjniveau over den tilladte graense (det samme for alle i svejseomrédet).

© © @&

Hold haender, hér, tgj veek fra bevaegelige dele (ventilator, elektroder osv.).
Fjern aldrig kappebeskyttelsen fra den kolde enhed, ndr svejsestrgmkilden er stramfgrende, producenten kan ikke holdes ansvarlig
i tilfeelde af en ulykke.

Dele, der lige er blevet svejset, er varme og kan forérsage forbreendinger, nér de handteres. Ved vedligeholdelsesarbejde pd tangen
eller pistolen skal det sikres, at det er tilstraekkeligt koldt ved at vente mindst 10 minutter fgr ethvert arbejde. Den kolde enhed skal
veere teendt ved brug af en vandkglet klemme for at veere sikker p3, at vaesken ikke kan fordrsage forbraendinger.

Det er vigtigt at sikre arbejdsomradet, inden du forlader det, for at beskytte personer og ejendom.

>

SVEJSER@G OG GASSER

.' Rgg, gasser og stgv, der udsendes ved svejsning, er sundhedsfarlige. Der skal sgrges for tilstraekkelig ventilation, nogle gange er
tilfgrsel af luft ngdvendig. En friskluftsmaske kan veere en Igsning i tilfaelde af utilstraekkelig ventilation.
= Tjek at suget er effektivt ved at kontrollere det i forhold til sikkerhedsstandarder.

Bemaerk venligst, at svejsning i sm& miljger kraever overvagning fra sikker afstand. Derudover kan svejsning af visse materialer indeholdende bly,
cadmium, zink eller kviksglv eller endda beryllium veere saerligt skadeligt, affedt ogsd delene fgr du svejser dem.

Cylindre skal opbevares i &bne eller godt ventilerede rum. De skal std i opretstdende stilling og holdes pd en stgtte eller pd en vogn. Svejsning bgr
veere forbudt i naerheden af fedt eller maling.
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» Dette svejseudstyr producerer dampe og gasser, der indeholder kemikalier, som staten Californien kender til at fordrsage fgdselsdefekter og i nogle
tilfeelde kraeft (California Health and Safety Code, kapitel 25249.5 og fglgende).

« Dette udstyr indeholder kemikalier, inklusive bly, som staten Californien kender til at fordrsage kreeft og fadselsdefekter eller anden reproduktionsskade.
Vask haender efter hdndtering.

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

% Afskaerm svejseomradet fuldstaendigt, braendbare materialer skal holdes mindst 11 meter vaek.
!éTé Brandsikkert udstyr skal veere til stede i naerheden af svejsearbejdet.

Pas pé staenk af varme materialer eller gnister, og selv gennem revner kan de vaere en kilde til brand eller eksplosion.

Hold personer, braendbare genstande og trykbeholdere i tilstraekkelig sikkerhedsafstand.

Svejsning i lukkede beholdere eller rgr skal undgds, og hvis de er &bne, skal de tammes for brandfarligt eller eksplosivt materiale (olie, braendstof,
gasrester osv.).

Slibeoperationer bgr ikke rettes mod svejsestrgmkilden eller mod breendbare materialer.

ELEKTRISK SIKKERHED
:Q

Det anvendte elektriske netvaerk skal absolut have en jordforbindelse. Et elektrisk stgd kan vaere en kilde til direkte eller indirekte
alvorlige ulykker, endda dgdelige.

Rgr aldrig ved spaendingsfarende dele inden i eller uden for underspaendingsstrgmkilden (kabler, elektroder, arm, pistol osv.), da disse er forbundet
til svejsekredslgbet.

Inden svejsestrgmkilden 8bnes, skal den afbrydes fra lysnettet og vente 2 minutter. sd alle kondensatorerne er afladet.

Sgrg for at udskifte kabler, elektroder eller arme af kvalificerede og autoriserede personer, hvis de er beskadiget. Dimensionér kablernes tveersnit efter
applikationen. Brug altid tgrt tgj i god stand til at isolere dig fra svejsekredslgbet. Baer isolerede sko, uanset arbejdsmiljget.

Opmarksomhed ! Meget varm overflade. Risiko for forbraendinger.
e Varme dele og udstyr kan fordrsage forbraendinger.

* Rgr ikke ved varme dele med bare haender.

o Vent til dele og udstyr er afkglet, for du h&ndterer dem.

o I tilfzelde af en forbraending, skyl med rigeligt vand og sgg straks en lzege.

EMC-KLASSIFIKATION AF UDSTYR

Dette klasse A-udstyr er ikke beregnet til brug i boligomrdder, hvor den elektriske strgm leveres af det offentlige
lavspaendingsnetveerk. Der kan vaere potentielle vanskeligheder med at sikre elektromagnetisk kompatibilitet pé disse steder pa
grund af ledningsfgrte sével som udstrélede RF-forstyrrelser.

DD Dette udstyr overholder ikke IEC 61000-3-12 og er kun beregnet til tilslutning til private lavspaendingsnetvaerk forbundet til
det offentlige forsyningsnetvaerk p& mellem- og hgjspaendingsniveau. Ved tilslutning til offentligt lavspaendingsnet pahviler det
j installatgren eller brugeren af udstyret at sikre, i samrdd med distributionsnetoperatgren, at udstyret kan tilsluttes.

ELEKTROMAGNETISKE EMISSIONER

frembringer et elektromagnetisk felt omkring svejsekredslgbet og svejseudstyret.

Q.
\ Elektrisk strgm, der passerer gennem enhver leder, producerer lokaliserede elektriske og magnetiske felter (EMF). Svejsestrammen

EMF elektromagnetiske felter kan interferere med visse medicinske implantater, for eksempel pacemakere. Der bgr traeffes beskyttelsesforanstaltninger
for personer med medicinske implantater. For eksempel adgangsbegraensninger for forbipasserende eller en individuel risikovurdering for svejsere.

Alle svejsere bgr bruge faglgende procedurer for at minimere eksponeringen for elektromagnetiske felter fra svejsekredslgbet:
e placer svejsekablerne sammen — fastggr dem om muligt med en klemme;

e placere dig selv (torso og hoved) s langt som muligt fra svejsekredslgbet;

o Vikl aldrig svejsekablerne rundt om kroppen;

e Placer ikke kroppen mellem svejsekablerne. Hold begge svejsekabler pd samme side af kroppen;

o Tilslut returkablet til emnet s& taet som muligt pd det omrdde, der skal svejses;

o Arbejd ikke ved siden af kilden til svejsestrgm, seet dig ikke p& den eller lzen dig ikke mod den;

e Svejs ikke under transport af svejsestrgmkilde eller trddfader.

Udsaettelse for elektromagnetiske felter under svejsning kan have andre sundhedseffekter, som endnu ikke er kendt.

é/% Brugere af pacemakere bgr konsultere en leege, fgr du bruger dette udstyr.

11
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ANBEFALINGER TIL VURDERING AF SVEJSEAREALET OG INSTALLATION

Generel

Brugeren er ansvarlig for installation og brug af modstandssvejseudstyr i henhold til producentens anvisninger. Hvis der opdages elektromagnetiske
forstyrrelser, bgr det veere brugeren af modstandssvejseudstyrets ansvar at lgse situationen med teknisk assistance fra producenten. I nogle
tilfzelde kan denne korrigerende handling vaere sd simpel som at jorde svejsekredslgbet. I andre tilfaelde kan det vaere ngdvendigt at konstruere
en elektromagnetisk skaerm omkring svejsestrgmkilden og hele arbejdsemnet med indgangsfiltre monteret. Under alle omsteendigheder skal de
elektromagnetiske forstyrrelser reduceres, indtil de ikke lsengere er generende.

Vurdering af svejseomradet

For installation af modstandssvejseudstyr skal brugeren vurdere potentielle elektromagnetiske problemer i det omkringliggende omréde. Fglgende
bgr overvejes:

a) tilstedevaerelsen over, under og ved siden af modstandssvejseudstyret af andre strgm-, kontrol-, signal- og telefonkabler;

b) radio- og tv-modtagere og -sendere;

c) computere og andet kontroludstyr;

d) sikkerhedskritisk udstyr, f.eks. beskyttelse af industrielt udstyr;

e) nabofolks sundhed, f.eks. brug af pacemakere eller hgreapparater;

f) udstyr, der anvendes til kalibrering eller maling;

g) immuniteten af andre materialer til stede i miljget.

Brugeren skal sikre, at anden hardware, der bruges i miljget, er kompatibel. Dette kan kraeve yderligere beskyttelsesforanstaltninger;
h) tidspunktet pa dagen, hvor der skal udfgres svejsning eller andre aktiviteter.

Stgrrelsen af det omkringliggende omrdde, der skal tages i betragtning, afhaenger af bygningens struktur og de gvrige aktiviteter, der finder sted der.
Det omkringliggende omrdde kan straekke sig ud over anlaaggenes graenser.

Vurdering af svejseinstallationen

Ud over omrddevurderingen kan vurderingen af modstandssvejseinstallationer bruges til at identificere og lgse forstyrrelsestilfeelde.
Emissionsvurderingen bgr omfatte in situ mélinger som specificeret i paragraf 10 i CISPR 11:2009. In situ malinger kan ogsd bekrzefte effektiviteten
af afbgdende foranstaltninger.

ANBEFALINGER OM METODER TIL REDUCERING AF ELEKTROMAGNETISKE EMISSIONER

har. Offentligt stromforsyningsnetvaerk: Modstandssvejseudstyr skal tilsluttesdet offentlige strgmforsyningsnet i henhold til producentens
anbefalinger. Hvis der opstdr interferens, kan det vaere ngdvendigt at treeffe yderligere forebyggende foranstaltninger, sdsom filtrering af det offentlige
strgmforsyningsnet. Det bgr overvejes at afskaerme forsyningskablet i metalrgr eller tilsvarende permanent installeret modstandssvejseudstyr.
Afskaermningens elektriske kontinuitet skal sikres over hele dens laengde. Afskaermningen skal forbindes til svejsestrgmkilden for at sikre god elektrisk
kontakt mellem rgret og svejsestrgmkildens kabinet.

b. Vedligeholdelse af modstandssvejseudstyr: Modstandssvejseudstyr bgr vaere underlagt rutinemaessig vedligeholdelse som anbefalet af
producenten. Alle adgange, servicedgre og daeksler skal veere lukket og korrekt I8st, ndr modstandssvejseudstyr er i brug. Modstandssvejseudstyr bgr
ikke modificeres pd anden made end de modifikationer og justeringer, der er naevnt i producentens instruktioner.

vs. Svejsekabler: Kabler skal vaere sd korte som muligt, placeres teet p& hinanden naer gulvet eller pd gulvet.

d. Equipotential bonding: Det bgr overvejes at lime alle metalgenstande i det omkringliggende omrade. Men metalliske genstande fastgjort til
emnet gger risikoen for operatgren for elektrisk stgd, hvis han rgrer ved bade disse metalliske elementer og elektroden. Operatgren bgr vaere isoleret
fra s&danne metalgenstande.

e. Jording af emnet: N3r emnet ikke er jordet af hensyn til elektrisk sikkerhed eller p& grund af dets starrelse og placering, f.eks. skibsskrogene
eller bygningers metalrammer, kan en forbindelse, der forbinder rummet med jorden, i visse tilfaelde og ikke altid reducere emissionerne. Der skal
udvises forsigtighed for at undgd jordforbindelse af dele, som kan gge risikoen for personskade eller beskadigelse af andet elektrisk udstyr. Hvis det
er ngdvendigt, skal forbindelsen af den del, der skal svejses til jord, foretages direkte, men i nogle lande, som ikke tillader denne direkte forbindelse,
skal forbindelsen foretages med en passende kondensator og veelges i henhold til nationale regler.

f. Beskyttelse og afskaermning: Selektiv beskyttelse og afskeermning af andre kabler og udstyr i det omkringliggende omrade kan begraense
forstyrrelsesproblemer. Beskyttelse af hele svejseomrédet kan overvejes til specielle anvendelser.

TRANSPORT OG TRANSIT AF SVEJESTROMKILDEN

Svejsestrgmkilden er udstyret med tophdndtag til at flytte med hdnden. Pas pd ikke at undervurdere dens veegt. H&ndtagene
betragtes ikke som et middel til at slynge.

Brug ikke kabler til at flytte svejsestramkilden. Fgr ikke strgmkilden hen over personer eller genstande.

INSTALLATION AF HARDWARE

o Placer svejsestrgmkilden pé et gulv med en maksimal haeldning pd 10°.
 Svejsestrgmkilden skal beskyttes mod slagregn og direkte sollys.

o Udstyret har en IP20-beskyttelsesgrad, hvilket betyder:

- beskyttelse mod adgang til farlige dele af faste kroppe med en diameter >12,5 mm og,
- ingen beskyttelse mod vandsprgit.

Strgm-, forlaenger- og svejsekabler skal vikles helt ud for at forhindre overophedning.

Producenten patager sig intet ansvar for skader fordrsaget af personer og genstande pd grund af forkert og farlig brug af dette
materiale.
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VEDLIGEHOLDELSE / RADGIVNING

e Brugerne af denne maskine skal have modtaget passende traening i brugen af maskinen for at f4 mest muligt ud af dens ydeevne og udfgre
forskriftsmaessigt arbejde (f.eks. bodybuildertraening).
« Kontroller, at producenten godkender den anvendte svejseproces fgr enhver reparation pd et keretg;.

Vedligeholdelse og reparation af generatoren kan kun udfgres af producenten. Ethvert indgreb i denne generator udfgrt af en tred-
jepart vil ugyldiggere garantibetingelserne. Producenten fraleegger sig ethvert ansvar for enhver haendelse eller ulykke, der opstar
efter dette indgreb.

Afbryd strgmmen ved at tage stikket ud, og vent to minutter, for du arbejder pd udstyret. Indeni er spaendingerne og strgmmene

-
-  hgje og farlige.

o Afbryd tryklufttilfgrslen, fgr der foretages indgreb, og tryklgs maskinens kredslgb.

« Sgrg for regelmaessigt at temme affugterfilteret, der er placeret bag p& apparatet.

e Enheden er udstyret med en balancer, der ggr det nemmere at h&ndtere griberen. Lad dog ikke klemmen haenge pd enden af balancerkablet i
laengere tid, da balanceren ellers slides for tidligt. Lad ikke klemmen falde gentagne gange uden at holde den, da dette kan beskadige balanceren.
e Det er muligt at justere balancerens fjederspaending ved hjeelp af den medfglgende unbrakonggle.

» Kolevaeskeniveauet er vigtigt for korrekt drift af maskinen. Det skal altid veere mellem "minimum" og "maksimum" niveauer angivet p& enheden.
Tjek dette niveau regelmaessigt og efterfyld om ngdvendigt.

« Det anbefales at udskifte kglevaesken hvert 2. &r.

o Alt svejseveerktgj bliver slidt under brug. Hold disse veerktgjer rene for at holde maskinen ydende pa sit bedste.

¢ Fgr du bruger den pneumatiske griber, skal du kontrollere, at elektroderne/haetterne er i god stand
(uanset om de er flade, buede eller affasede). Hvis dette ikke er tilfseldet, renggr dem med sandpapir
(fint korn) eller udskift dem (se reference(r) pd maskinen).

« For at garantere et effektivt svejsepunkt er det vigtigt at udskifte haetterne ca. for hver 200 punkter. 3
For det : i
- Fjern haetterne ved hjzelp af en nggle til at fijerne haetten (ref. 050846) A
- Monter haetterne med kontaktfedt (ref. 050440) A
» Type A-haetter (ref: 049987) ]

o Kasketter type F (ref: 049970) :

o Affasede haetter (ref: 049994)

—

¢

Bemaerk: haetterne skal veere perfekt justeret. Hvis dette ikke er tilfaeldet, skal du kontrollere justeringen
af elektroderne (se kapitlet "Samling og udskiftning af arme" s. 28)

« Inden pistolen tages i brug, skal du kontrollere tilstanden af de forskellige veerktgjer (stjerne, enkeltpunktselektrode, kulelektrode osv.), og derefter
renggre dem om ngdvendigt eller udskifte dem, hvis de ser ud til at vaere i dérlig stand.

« Fjern jaevnligt deekslet og stav med en blaeser. Benyt lejligheden til at fa de elektriske forbindelser kontrolleret med et isoleret vaerktgj af kvalificeret
personale.

« Kontroller jeevnligt tilstanden af strgmkablet og svejsekredslgbet. Hvis der er tegn pd skader, skal de udskiftes af producenten, dennes eftersalgsservice
eller en tilsvarende kvalificeret person for at undgd enhver fare.

Efter hver brug skal du passe pa ikke at efterlade selen snoet. En konstant J : :
snoet sele fgrer til for tidlig skade og kan udggre en elektrisk fare for
brugeren.

e Lad svejsestrgmkildens &bninger veere fri for ind- og udgang af luft.

INSTALLATION — PRODUKTBEDRIFT

Kun erfarent personale autoriseret af producenten ma udfgre installationen. Sgrg under installationen for, at generatoren er afbrudt fra lysnettet.
Serie- eller parallelforbindelser af generatorer er forbudt.

MATERIALEBESKRIVELSE (FIG-1)

Denne enhed er designet til at udfgre fglgende operationer i karrosseri:
- metalplade punktsvejsning med en pneumatisk klemme,
- metalpladesvejsning med pistol,
- svejsning af sgm, nitter, skiver, stifter, lister,
- Eliminering af stgd og stgd (haglstad med mulighed for hul traektang).

1-  SD kortlaeser 6- Ventilator

2-  Human Machine Interface (HMI) 7- Afbryderen

3- Kold gruppe 8- Netkabel

4-  Spindelldsebeslag 9-  Pafyldningsdaeksel
5-  Filtreret 10-  Kgleveeskemaler

13
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BESKRIVELSE AF KLEMME G (FIG-2)

1-  Armldse-/oplsningsh&ndtag 6-  Beveegelig arm

2-  kelergr 7-  Sidehéndtag

3-  Gyroskop 8- Fjernbetjeningsknap til justering af parameter
4-  Pneumatisk krop 9- punktsvejseknap

5-  Overdbningselektrode

Overdbning: ved at trykke pd knappen (FIG 2 - 10), kan overdbning af klemmen aktiveres. Elektroden traekkes tilbage i klemmen og efterlader en
frigang p& 80 mm for at fa adgang til det omréde, der skal svejses, i stedet for de 20 mm i hvile.

FODER

« Dette udstyr er designet til at blive brugt p& en trefaset 400 V (50-60 Hz) fire-leder elektrisk installation, med en neutral tilsluttet til jord, med en 20
A forsinket kurve D afbryder (eller type aM sikring).

Den permanent absorberede strgm (I1p eller ILp) er angivet i afsnittet "elektriske egenskaber" i denne vejledning og svarer til de maksimale brugs-
betingelser. Kontroller, at strgmforsyningen og dens beskyttelser (sikring og/eller strgmafbryder) er kompatible med den strgm, der kraeves i brug. I
nogle lande kan det veere ngdvendigt at skifte stikket for at tillade brug under maksimale forhold.

e Anbefaling om strgmforsyningsledningen:

For at begraense spaendingsfaldet i strgmforsyningsledningen og for at undgd enhver risiko for udlgsning af beskyttelsen, er det vigtigt at tilslutte
udstyret til en dedikeret stikkontakt. Denne stikkontakt skal tilsluttes det elektriske panel og kun forsyne dette udstyr.

Hvis der anvendes en forlaengerledning, skal den have en lzengde og et snit, der passer til udstyrets spaending. Brug en forlaengerledning, der ove-
rholder nationale regler.

Netledning 400 V stik / 3 jordfaser
L1 5
L2 ,
+ 7 |
L1: Fase 1 L3: Fase 3 @ Neutral (ikke brugt)
L2: Fase 2 —L : Jord (gren/qul eller grgn) :

o Svejsestrgmkilden gér i beskyttelse, hvis forsyningsspaendingen er mindre end eller stgrre end 15 % af den eller de specificerede spaendinger (en
fejlkode vises péd tastaturets display).

e For at opnd optimal drift af udstyret skal du kontrollere, at trykluftkredslgbet kan levere 8 bar (116 Psi), og tilslut derefter dette trykluftnetveerk til
bagsiden af maskinen. Maskinen ma ikke bruges pé et luftnetveerk med et tryk lavere end 4 bar (58 Psi) eller hgjere end 10 bar (145 Psi).

TILSLUTNING TIL GENERATSAT

Dette udstyr er ikke beskyttet mod overspzendinger, der regelmaessigt udsendes af generatorer, og det anbefales derfor ikke at tilslutte det til denne
type strgmforsyning.

TILBEHOR OG MULIGHEDER
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PAFYLDNING AF KOLEVASKEBEHOLDEREN

Kglevaesken anbefalet af GYS skal bruges:
5 1: ref. 062511 « 10 I: ref. 052246

Brugen af andre kglemidler, og i saerdeleshed standard kgleveaeske til biler, kan gennem et elektrolysefeenomen fgre til ophobning af faste aflejringer
i kolekredslgbet, hvilket forringer kglingen, og som kan g& sa langt som kredslgbsblokering. Enhver forringelse af maskinen i forbindelse med brugen
af en anden kglevaeske vil ikke blive taget i betragtning inden for rammerne af garantien.

Den anbefalede rene vaeske giver frostbeskyttelse ned til -20°C. Det kan fortyndes, men absolut ved hjeelp af demineraliseret vand; brug ikke
postevand til at fortynde vaesken! I alle tilfaelde skal der bruges mindst 1 beholder pd 10 liter for at give minimumsbeskyttelse af kglekredslgbet.

30 liter (8 US Gal) vaeske frostbeskyttelse ved -20°C (-4°F)
20 liter (5 US Gal) vaeske 10 liter (3 US Gal) demineraliseret vand frostbeskyttelse ved -13°C (-9°F)
10 liter (3 US Gal) vaeske 20 liter (5 US Gal) demineraliseret vand frostbeskyttelse ved -5°C (23°F)

Eventuelle frostskader pd maskinen vil ikke blive taget i betragtning under garantien.
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For at fylde kglevaeskebeholderen, fortsaet som fglger:
- Placer den pneumatiske griber pa dens stgtte.

- Heeld 30 liter vaeske (8 US Gal) for at nd det halve niveau pd niveauindikatoren.

Kolevaeske sikkerhedsdata:

P = Y
+

Sg@g lzegehjeelp, hvis der opstar komplikationer.

- i tilfeelde af kontakt med gjnene, fjern linserne, hvis personen har dem pd, og vask gjnene med rigeligt rent vand i flere minutter.

- i tilfeelde af kontakt med huden, vask grundigt med saebe og fjern straks forurenet tgj. I tilfselde af irritation (redme osv.), sgg leege.

- hvis det sluges, skyl munden grundigt med rent vand. Drik masser af vand. Se en laege.

Vedligeholdelse: Se kapitlet "FORHOLDSREGLER VED BRUG OG VEDLIGEHOLDELSE".

IDRIFTSATTELSE AF MASKINEN

» Teending sker ved at saette kontakten til ON-positionen (Fig. 1 - 7), omvendt sker slukning ved at skifte til OFF-positionen. Opmaerksomhed ! Sluk
aldrig for strammen, ndr svejsestrgmkilden oplades. Det elektroniske kort starter en cyklus med test og initialisering af parametrene, som varer
omkring 10 sekunder. Ved afslutningen af denne cyklus er maskinen klar til brug.

« S8 snart maskinen er taendt, kan der cirkulere vaeske i kablerne. Tjek, at der ikke er utaetheder.

HUMAN MASKINE GRANSEFLADE

I

woce NORMAL

@ Bergringer &

o Et enkelt tryk pd tasten giver dig mulighed for at veelge mellem
klemme, pistol eller "klemmejustering".

e Ved at trykke pd tasten i 2 sekunder kan du vende tilbage til "normal"
tilstand fra de andre tilstande.

e Ved at trykke pad tasten i 2 sekunder nulstilles punktteelleren, nér den
vises.

e Ved at trykke pd tasten i 2 sekunder far du adgang til menuen "Inds-
tillinger".

« To p& hinanden fglgende korte tryk sletter loggen, som vises pd
skaermen i logvisningstilstand.

o Et kort tryk pé tasten i programhukommelsestilstand sletter det valgte
program.

QO ©

MEMORY

(@) Gem indstillinger

o Tasten () bruges til at gemme en maskinindstilling (parametre, der
er blevet justeret i manuel tilstand: intensitet, tid og tilspaendingskraft).

* Ngglen [@r gendanner en tidligere gemt indstilling med samme navn.
Maskinen skifter automatisk til manuel tilstand med svejseparametrene
(intensitet, tid og spaendekraft) og veerktgjet (griberen eller pistolen
gemt).

@ Gemmer en rapport

Denne funktionalitet er beskrevet i det tilsvarende kapitel.
Ngglen (@ bruges til at aktivere eller ikke skrive en rapport.
Ngglen (P giver dig mulighed for at se raekken af point.

@ Justering af pladetykkelse

Veerdien af denne justering svarer til tykkelsen af pladerne, der skal
svejses. Valget af tykkelse foretages ved hjeelp af tasterne og -, de til-
geengelige tykkelser er 0,6, 0,8, 1,0, 1,2, 1,5, 1,8, 2,0, 2,5 og 3,0 mm.

@ Brug af tilstande

Ngglen ™ bruges til at bevaege sig gennem alle svejsetilstande. Et
langt tryk pa tilstandstasten aktiverer konfigurationstilstanden, som
giver dig mulighed for at veelge sprog, indstille datoen og aktivere den
hgrbare alarm "aktuel for lav" eller "tryk for lav". Bevaegelsestasterne (
A cller W) bruges til at vaelge den veerdi, der skal aendres, og og -
tasterne bruges til at gge eller mindske valget.

@ Indstilling af arktype

Denne parameter bruges til at vaelge den type plader, der skal svejses,
fra 4 hovedfamilier: Coated stdl, HLE/THLE stdl, UHLE stdl og bor/
USIBOR stdl. Denne parameter kan ogsd aendres ved hjzelp af og —
tasterne.

@ Indstillingsarm til brug
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C-KLEMME JUSTERING

m Lds C-armen ved hjeelp af speendegrebet (FIG 2 - 1).

woos MAMNUEL T Ngglen € bruges til at vaelge klemmejusteringsfunktionen. Funktionen "klemmejustering" ggr det muligt
at lukke klemmen, og den programmerede klemkraft kan péfgres elektroderne uden at passere strgm. Gri-

beren forbliver lukket, s& laenge operatgren trykker pd aftraekkeren. Denne funktion bruges til at kontrollere
centreringen af bits.

&N T 310.. _ o |
) F 195 Tryk pd knappen i 2 sekunder @ vender tilbage til AUTO-tilstand.
daM
. Cl 1is E_' For GYSPOT PTI S7 skal du systematisk saette dig selv i denne tilstand for at stoppe pumpen, ndr du skifter
arm. Elektroden traekkes derefter tilbage i klemmen. Den ragde lampe pd knappen lyser, hvilket indikerer, at
pumpen er stoppet.

DE FORSKELLIGE SVEJSEMODER

Til alle mods:

Bevaegelsestasterne (A eller W) bruges til at veelge de parametre, der skal aendres. Hver indstilling foretages ved at trykke p&
I l sidetasterne og —.

Klemmeknappen tillader fjernjustering af svejseparametrene (tykkelse, staltype):
- Langt tryk: aendring af parameter (passage fra en parameter til en anden)
- Kort tryk: /Endring af parametervaerdien

Denne knap tillader ikke armskifte pd skeermen. For at skifte arm (f.eks. C1 -> C2), skal brugeren bruge maskinens tastatur.

Utilstraekkeligt netveerkstryk:

Hvis indlgbstrykket er utilstreekkeligt til at sikre den ngdvendige spaendekraft, angiver maskinen dette fgr punktet med fglgende fejimeddelelse
"Utilstraekkeligt netveerkstryk". Et andet tryk pd aftreekkeren ggr det muligt at "tvinge" udfgrelsen af punktet, som derefter udfgres med det til-
geengelige tryk.

Lav strgm:
Hvis den strgm, der opnds under sgmmen, er lavere end den indstillede veerdi (<6%), viser maskinen, ndr sgmmen er udfgrt, en advarselsmedde-
lelse om "lav strgm", der angiver, at ssmmen skal kontrolleres.

I alle tilfelde vises en meddelelse i slutningen af punktet for at angive intensiteten og det méilte tryk. Denne meddelelse forbliver vist pd skaermen,
sd leenge brugeren ikke har trykket pd en tast pd tastaturet eller lavet et nyt punkt ved at trykke pé svejseknappen.

Svejseforholdene skal kontrolleres ved starten af hvert arbejde. "Test" punktsvejsninger skal udfgres pd stykker af metalplader,
der er repraesentative for det sted, der skal udfgres. Udfgr 2 punktsvejsninger med samme afstand fra hinanden som p3 stedet.
Test udtraekningen af 2lddepunktet - pynktet er korrekt, ndr udtraekket bevirker, at kernen traekkes ud ved at rive pladen af, med en
minimumskernediameter i overensstemmelse med producentens specifikationer.

Denne tilstand vises som standard, n&r maskinen startes.
AUTO-tilstand Denne tilstand giver dig mulighed for at svejse plader uden at angive nogen parametre p& maskinens
skaerm. Dette bestemmer selv de passende svejseparametre.

ETALONNAGE A VIDE

m AUTO

Cl 19Bmn . Cl 1gg..

For at kunne bruge denne tilstand skal du ferst udfgre en tom sgm (uden plader mellem elektroderne), som anmodet om pd skaermen. Tryk pd
knappen. Meddelelsen "Udfgr en tom sgm" vises pd skaermen. Tryk pd knappen igen for at udfere kalibreringen. Nar kalibreringen er udfert, viser
maskinen alle parametre pa nul og er klar til at svejse. Luk klemmen pd det omrade, der skal svejses, og svejs automatisk uden at indtaste parametre
i maskinen. For hver 30 svejsepunkter vil der blive anmodet om en ny vakuumkalibrering.

Denne tilstand kan bruges med alle arme undtagen C10.

17
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NORMAL tilstand Denne tilstand bestemmer svejseparametrene ud fra tykkelsen af pladerne og staltypen.

De parametre, der skal indstilles i denne tilstand, er:

- Pladetykkelse af samlingen, som kan variere fra 0,60 mm til 3,00 mm.

N&r 2 plader er svejset sammen, indtastes tykkelsen pa den tyndere plade.

N&r 3 plader er svejset sammen, indtastes den samlede tykkelse divideret med 2.

- Staltype (Belagt stdl, HLE/THLE stal, UHLE stdl, Bor stdl (BORON)).

N&r plader af forskellig karakter svejses, skal du vaelge det hrdeste stél i stablen af plader.
- Reference for den anvendte arm.

Denne tilstand giver dig mulighed for manuelt at justere svejsepunktsparametrene ved at fglge instruktio-
nerne i en reparationsbog.

De parametre, der skal indstilles i denne tilstand, er:
- Intensitet

- Tid

- Klemkraft

- Reference for den anvendte arm.

Denne tilstand tillader preecis justering af tykkelsen og typen af hver af de 2 eller 3 ark.

Det fgrste element (pladetykkelse 1) veelges. Op- og ned-tasterne vaelger den parameter, der skal aendres,
Er- o mens hgjre og venstre tast formindsker og gger dens veerdi. Fremhaavning vaelger den parameter, der skal
2endres.

De parametre, der skal indstilles i denne tilstand, er:

- Tykkelse af hvert ark: fra 0,60 mm til 3,00 mm.

- Stéltype for hver plade: Coated stdl, HLE/THLE stél, UHLE stél og Boron stdl (BORON)). N&r plader af en
anden karakter svejses, skal du veelge det hdrdeste stél i stablen af plader.

- For at aktivere ark 3, tryk pd bevaegelsestasterne (A eller W) for at fremhaeve plade 3. Brug derefter og
— tasterne til at veelge type og tykkelse af pladerne.

- Reference for den anvendte arm.

Tryk p& knappen i 2 sekunder @ vender tilbage til AUTO-tilstand.

GYSTEEL-tilstand er valgfri; den kan konfigureres i menuen "Indstillinger".

Denne tilstand er identisk med den normale tilstand, bortset fra at brugeren indtaster elastikgraensen for
arkene (Re). Denne "Re" vaerdi kan kendes ved at bruge en hdrdhedstester sdsom GYSTEEL Vision.

Ad: 1-10 svarer til bladt st8l.

Ad: 11-18 svarer til HLE/THLE sté&I.

Re: 19-35 svarer til UHLE stél.

Re: 36-99 svarer til borstél.

De parametre, der skal indstilles i denne tilstand, er:

- Pladetykkelse af samlingen, som kan variere fra 0,60 mm til 3,00 mm.
N&r 2 plader er svejset sammen, indtastes tykkelsen p8 den tyndere plade.

N&r 3 plader er svejset sammen, indtastes den samlede tykkelse divideret med 2.

- Reference for den anvendte arm.

Tryk p& knappen i 2 sekunder @ vender tilbage til AUTO-tilstand.

Mode MANUFACTURER-tilstand er valgfri; den kan konfigureres i menuen "Indstillinger".
Denne tilstand bruges til at hente et forudindspillet punkt ved navn i henhold til producentens reparationss-
FABRIKANT pecifikationer.

PULSE1

PULSEZ

o &) |m
LN g Ll B

B A
ar

(=]
2]

Brugerprogrammerede svejsepunkter kan genkaldes ved at veelge USER fra listen over konstruktgrer. Loddepunkter kan programmeres ved hjzelp af
GISPOT-softwaren og loddepunktsparametermodulet.
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Tryk p& knappen i 2 sekunder @ vender tilbage til AUTO-tilstand.

ENERGY-tilstand er valgfri; den kan konfigureres i menuen "Indstillinger".
ENERGI-tilstand Denne tilstand ggr det muligt at kontrollere den energi, der overfgres under svejsepunktet. Denne tilstand er
ikke beregnet til reparation, men til udfgrelse af test af fabrikanter eller inspektionsorganer.

For at kunne bruge denne tilstand skal du udfgre en tom sgm pa forhdnd. Tryk pd knappen. Meddelelsen "Udfar en tom sgm" vises p& skaermen. Tryk
pé knappen igen for at udfare kalibreringen. Nar kalibreringen er udfert, viser maskinen pd skaermen de sidste veerdier, der er brugt i denne tilstand
for strgm og energi. Brugeren kan derefter aendre svejsestrammen, energien og impedansen. Maskinen svejser den ngdvendige tid for at nd den
ngdvendige energi. Hvis svejsetiden er for lang, vil maskinen vise en fejlimeddelelse "Maksimal tid ndet".

Tryk p& knappen i 2 sekunder @ vender tilbage til AUTO-tilstand.

INDSTILLINGSMENU

REGLAGES
i Denne menu er tilgeengelig ved at trykke pd tasten MOPE j mere end 2 sekunder.

DATE HEURE
SONS

et ol Menusproget kan veelges pé linje 1.
MODE COLLE o Dato og tid kan programmeres online 2.

FMDDE CONETRUCTEUR

GYSTAL, MANUFACTURER, AUTO, ENERGY, NORMAL og MULTIPOL-tilstande kan aktiveres/deaktiveres i denne
menu.

daN kontrol:

TIFICATION
LY
FLONSTRUCTEUR
i AUTD

Denne indstilling bruges til at aktivere eller kontrollere klemmens klemkraft under en svejsning.

LIM tilstand:
P& skaermbilledet INDSTILLINGER ovenfor kan brugeren angive tilstedevaerelsen af lim mellem pladerne. Hvis limtilstanden er aktiveret, foretages

en praepointing fgr svejsepunktet. Varigheden af dette praepunkt indstilles i millisekunder, fra 0 til 400 ms, i trin pd 50 ms. Nar limtilstanden er valgt,
vises ordet "GLUE" i menuerne NORMAL, MANUAL, MULTI eller GYSTEEL.

wos NORMAL

ot GYSTEEL

BRUG AF PISTOLEN (OPTION)

- Vaelg PISTOL-vaerktgjet med tasten @& .

Fastggr pistolens jordkabel til den mobile elektrode. Skub og stram knappen

19
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Fjern klemarmen og fastggr pistolkablet i stedet.

. Tilslut styrekablet til Jack-stikket

Kontroller, at skruen, der forbinder puden med kabelskoen, er stram.

- Fastger jordpuden s& teet som muligt pd det sted, der skal svejses.

Ved enkeltpunktssvejsning med pistol placeres altid jordpuden pa pladen, som ikke er i kontakt med svejseelektroden (sd strammen gdr gennem
de to plader, der skal svejses).

- Svejs startende fra det fjerneste punkt af massen, og nserm dig derefter.

- Normal tilstand med stjernesvejsning startes som standard.
- Pistolen kan bruges i normal eller manuel tilstand.

« HORMAL

I normal tilstand vil pistolen vaere begraenset til ark med maksimalt 1,5 mm.
Med pistolen har operatgren valget mellem forskellige veerktgjer (enkeltpunkt, stjerne, slag, krympevarmer,
tap, nitte, mgtrik, hjul). Udvaelgelsen af veerktgjet foretages med tasterne og -.

=oor MANUEL

I manuel tilstand vil den maksimalt tilladte strgm vaere 8 kA i en periode, der ikke kan overstige 500 ms.
Indstillingerne pd skaermen vil derfor vaere 13st ved disse maksimale veerdier.

Juster generatoren ved at angive tykkelsen af den plade, der skal svejses, ved hjzelp af og - tasterne. Det er
muligt at aendre strgm- og tidsparametrene i manuel tilstand.

Tryk p& knappen i 2 sekunder @ vender tilbage til NORMAL tilstand.

FEJLHANDTERING

Forskellige haendelser kan give fejl. De kan klassificeres i 4 kategorier:

1/ Advarsler, som advarer brugeren om overophedning, manglende tryk eller intensitet osv. Disse ad-
varsler vises pd skaermen og forbliver synlige, indtil der trykkes pa en tast.

2/ Fejl, som svarer til darlig installation (lufttryk, stremforsyning).

3/ Alvorlige defekter, som blokerer for brugen af maskinen. I dette tilfeelde skal du kontakte eftersalgs-
servicen

4/ Den termiske beskyttelse er sikret af en termistor p& diodebroen som blokerer for brugen af maskinen
med beskeden "overophedning"
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Lavt batteri

En "Lavt batteri"-meddelelse vises ved opstart og advarer brugeren om, at batterispaendingen pd
kontrolkortet er lav. Dette batteri sikkerhedskopierer dato og klokkesleet, ndr enheden er slukket.

Ugyldigt veerktgj

Meddelelsen "Ugyldigt veerktgj" vises ved opstart og advarer brugeren om, at en knap eller en udlgser
forbliver trykket ned, eller en permanent kortslutning registreres. Betjen pistolens aftraekker og knap-
perne pd klemmen(e) for at fjerne denne meddelelse.

Ountil non valde

Ugyldig arm

Klemmearmen er ikke kompatibel med den valgte svejsetilstand.

strgm for lav

1/ Tjek linje

Hvis den strgm, der opnds under sgmmen, er lavere end den indstillede veerdi (6%), viser maskinen,
ndr semmen er lavet, en advarselsmeddelelse "Lav strgm, tjek linje", der angiver, at ssmmen skal
kontrolleres.

2/ Tjekark
Hvis maskinen ikke kan opnd den gnskede strgm, vises fejlmeddelelsen "Svag strgm, kontrolark".
Punktet udfgres ikke, og fejlen skal anerkendes for at kunne pointere.

Utilstreekkeligt netvaerkstryk

Hvis indlgbstrykket er utilstraekkeligt til at sikre den ngdvendige
tilspaendingskraft, bipper maskinen og angiver fgr punktet fglgende
fejlmeddelelse "Utilstraekkeligt netvaerkstryk".

Et andet tryk pd aftraekkeren ggr det muligt at "tvinge" udfgrelsen af
punktet, som derefter udfgres med det tilgeengelige tryk. Hvis den
malte strammekraft er utilstraekkelig, viser maskinen "Lavt tryk".

"p lav" er ogsd gemt i den aktive rapport.

En pointteeller giver dig mulighed for at teelle de point, der er lavet med de samme spidser. Hvis
sgmmen er feerdig, vises fglgende meddelelse.

Teellervaerdien vises gverst til venstre p& skaermen. Tryk p& knappen i 2 sekunder @& Giver dig
mulighed for at nulstille stingteelleren efter at have aendret spidserne.
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Vérifier les caps Maskinen teeller antallet af sting lavet med hver arm uafhaengigt. En advarselsmeddelelse vises pd
skaermen, ndr graensen for graensevaerdier er ndet. Meddelelsen forbliver vist efter hvert punkt,
indtil teelleren nulstilles.

C
2 e E235
T :

Fra det gjeblik, advarselsmeddelelsen vises, kan haetterne ikke udskiftes, far teelleren nulstilles, og de kan forringes og fgre til darlig
kvalitet af svejsestedet.

OPTAGEFUNKTIONER

Identifikationstilstand er valgfri; den kan konfigureres i menuen "Indstillinger".
Hvis identifikationstilstanden er indstillet til "OFF", skal du blot indtaste et rapportnavn og aktivere det for at huske de udfgrte svejsepunkter.

Journalen bruges til at huske parametrene for sgmmene lavet med tangen. Den er tilgaengelig fra alle tilstande ved at trykke pé de 2 taster (@ og
|
Brugerprogrammet er tilgaengeligt fra alle tilstande ved at trykke pd (2] og (@ tasterne .

Rapport (journal)

Ved at gemme en rapport kan du hente data fra en raekke punkter lavet med klemmen, og gemme
dem p& hukommelseskortet, sd de kan hentes fra f.eks. en pc. GYS leverer software kaldet GISPOT
til at lzese SD-kort og redigere logfiler pd pc. Denne GISPOT-software er gemt pd SD-kortet sammen
med brugervejledningen.

Som standard er denne funktion deaktiveret ved maskinstart. Ved at trykke p& optagetasten (on/off)
og "mode"-tasten starter optagelsen af rapporten i den valgte log. Ved at trykke pd optageknappen
igen (til/fra) stoppes den igangveerende optagelse.

Den séledes oprettede log indeholder: en identifikator, der er indtastet af brugeren, samt for hver sgm, der udfgres, det anvendte veerktgj og den
anvendte arm, maskinindstillingerne (intensitet og tryk). Den indeholder ogsé fglgende mulige fejlimeddelelser, der dukkede op under optagelsen:
LAV I, LAV P, PB CAPS.

Indtastning af identifikator sker med de 4 taster, - A Hvor W. N&r du indtaster en identifikator, der allerede er brugt, vil maskinen registrere de nye
punkter efter hinanden uden at slette de tidligere.

Tasten (» bruges til at hente en tidligere gemt rapport og til at laese den igen pa skaermen.

Du skal stoppe den igangvaerende optagelse ved at trykke p& tasten @ far du kan se det p8 skeermen. Tasten Mope bruges til at afslutte rappor-
tvisningstilstand.

For at rydde indholdet af en rapport skal du Tryk derefter pd tasten €.
vis det pd skaermen ved hjeelp af tasten (> . Folgende meddelelse vises pd skaer-
men.

CATALOGUE

N&r trekanten vises, tryk endnu et tryk pa tasten
[ rydder indholdet af den viste rapport.

Trekanten forsvinder automatisk fra skaermen
efter 3 sekunder.

REGLAGES

Hvis identifikationstilstanden er konfigureret til "ON", skal alle de obligatoriske felter i reparationsord-
ren indtastes for at lave punktsvejsninger, ellers vil maskinen udstede "identifikationsfejlen".

For at aktivere og deaktivere identifikationstilstanden skal du indszette et identifikations-SD-kort i
BP-lzeseren i stedet for SD-kortet, som indeholder programmerne.

Indstillingsskaermen aktiveres ved at trykke pd knappen i 2 sekunder (mope ,
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SUPERVISION

N&r SD-kortet "identifikation" er isat, og "identifikation TIL" er valgt, vises overvagningsskaermen.
B Denne skaerm ggr det muligt at ggre felterne "registrering, keretgjsmaerke, kgretgjsmodel, stelnum-
mer" obligatoriske ved indtastning af reparationsordren.

Tryk pd tasten for at forlade skaermen M°PE j 2 sekunder. Derefter skal du saette SD-kortet, der
indeholder programmerne, tilbage i maskinens drev.

N&r en reparationsordre allerede er oprettet, kan den ikke andres eller slettes pd maskinen. For at slette det, brug Gyspot PC-softwaren. Brugeren
kan maksimalt oprette 100 reparationsordrer.

reparationsordre bruger ID Registrering (valgfrit)

I l Beveegelsestasterne (A Hvor W) giver dig mulighed for at aendre bogstaver eller tal. Tasterne — og bruges til at flytte markgren i
feltet. Kort tasttryk @~ rydder feltet. Tasten MopE bruges til at rulle gennem felterne til endring eller lzesning.

CATALOGUE

i
Ngglen (» tillader konsultation af reparationsordrer. Sidenummeret vises (maks. 13)

Tasterne — og bruges til at skifte side. Ngglerne A og W giver dig mulighed for at veelge det naeste
eller forrige job. Ngglen mopE viser den valgte reparationsordre.
Det rgrer ved @ giver dig mulighed for at forlade rapportvisningstilstanden.

¢ SD-kortadministrationsbiblioteket bruges til at administrere SD-kort > 2 GB

» Hver reparationsordre er knyttet til en xxx.dat-logfil (med xxx=-id fra 001 til 100). I hver log kan der maksimalt registreres 500 svejsepunkter. Under
konsultationen vises navnene pa reparationsordren og brugeren.

¢ Sidenummeret er angivet gverst til venstre.

o Alle reparationsordrer gemmes i filen catalog.GYS.

« Denne fil indeholder det samlede antal reparationsordrer, navnet p& hver reparationsordre og navnet p& hver bruger. Der er maksimalt 100 repa-
rationsordrer.
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Br rprogrammer

At gemme indstillinger giver dig mulighed for at definere et brugerprogram, s& du nemt kan finde dets indstillinger til fremtidig brug. 20 hukommelses-
pladser er tilgaengelige. Hver af dem indeholder fglgende indstillinger: vaerktgj, arm, svejseintensitet, svejsetid og spaendekraft.
Et program kan tilknyttes griberen eller pistolen.

Ngglen B tillader registrering af de aktuelle manuelle indstillinger (intensitet, tid og strammekraft). De 20 hukommelsespladser er derefter angivet
med deres identifikator (for dem, der bruges) eller med et "---" symbol for de ledige pladser.

N>/
Indtastning af identifikator sker med de 4 taster ‘ . N&r du indtaster et tidligere brugt ID, vil maskinen slette de indstillinger, der tidligere er
gemt der. <

Ngglen @ giver adgang til tidligere gemte indstillinger. At vaelge en tom plads har ingen effekt.
Et kort tryk p& knappen & sictter det valgte program fra listen over gemte programmer.

Ngglen M9PE giver dig mulighed for at forlade programvalgstilstand, seetter maskinen i manuel tilstand med parametrene og veerktgjet gemt i pro-
grammet.
For at deaktivere et program skal du blot sendre veaerdien af en parameter i en af de tre manuelle, normale eller multi-ark-tilstande eller sendre

veerktgjet (griber, pistol) ved hjeelp af tasten €.

Tasten (» bruges til at se en tidligere gemt rapport og til at afspille den igen p& skaermen.
SD-hukommelseskort (ref. 050914)

Dette kort giver brugeren mulighed for at oprette forbindelsen mellem sin generator og en pc for at:

» Hente logs (rapporter), for at holde et spor af sit arbejde, og eventuelt sende det til et forsikringsselskab.
o Opdater svejseparametre, tilfgj nye sprog.

o GYSPOT-parameterredigeringssoftwaren pa pc'en er gemt p& SD-hukommelseskortet.

« Brugervejledningen er gemt pd SD-hukommelseskortet.

Hukommelsespladsen vil veere tilstraekkelig til at sikre en autonomi p& mere end 65.000 point.

Seettet kan kun fungere uden et hukommelseskort i "manuel” tilstand.

Hvis hukommelseskortet ikke er isat i kortlaeseren, vises fglgende meddelelse. Du skal lukke og genstarte
maskinen, efter du har indsat SD-kortet.

Vigtigt: Du skal afbryde maskinens strgmforsyning, fgr du fjerner SD-kortet fra dens leeser, og genstart fgrst
maskinen, efter at du har sat SD-kortet i laeseren, ellers kan de data, der er gemt pd SD-kortet, blive gdelagt.

MONTERING OG UDSKIFTNING AF GRIBEARME

Laes venligst fglgende instruktioner omhyggeligt.

Forkert tilspaending eller justering af C-klemmens arme kan fgre

til betydelig overophedning af armen og klemmen og beskadige dem uopretteligt.
Uregelmaessigheder pd grund af forkert montering er ikke daekket af garantien.

'.:._

sy,

i o - Sluk for maskinen ved at slukke for

T afbryder eller veelg tilstanden "klemmejustering”.
- Skru skruen (1) ud, som holder armen til klemmen.
Lad den ligge p& armen for ikke at miste den

- Frakobl kglevaeskergrene
- Skru skruen (2) ud og lgsn h&ndtaget (3) pa siden af klemmen
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’ T . S
{ o A ot Fi
0 = = . L i
| Lk ) L - Fjern spaendearmen

NI o P - Tag en anden arm, lzeg kontaktfedt

i i 3 il '.Eg.}' ref.050440 pd de overflader af armen og stgtten, der er i kontakt. Indsaet armen i dens
= Po 14 statte.
G " ] a [.l|_

Speciel montering af C2 og C8 arme

Disse arme kraever aendring af forlaengelsen. Lgsn den korte forlaengelse med en skruenggle og fjern den uden at glemme injektoren, og genvind
derefter kglevaesken indeholdt i tangens akse.

Centrer den lange injektor i tangens akse (Forsigtig: skrd side pd ydersiden), og indszet den derefter manuelt (1)

Placer den lange forlaengelse og skru den pd klemmens akse (drejningsmoment 15Nm maks.) (2)

ST —————

lang lodtraekning lang injektor

e
- Kort injektor

Kort forleengelse

Type udvidelser :
Kort forleengelse: C1, C3, C4, C5, C6, C7, C9, C10
Lang forlaengelse: C2, C8

JUSTERING AF GRIBEARMENE

- Spaend skruen (4), der fastggr armen til klemmen, skru
den i med hadnden og uden at overspaende. Hvis det er for
stramt, problem med overdbning af armen

- Spaend ringen (5) med h&nden og derefter skruen (6)
med en unbrakonggle.
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max

- Spaend handtaget med handen, og kontroller, at det ikke
ligger an mod dets endestop.

Hvis dette er tilfeldet, skal du fglge instruktionerne fra det
forrige trin.

i Advarsel: Risiko for for tidlig slitage af armen og griberen, hvis hdndtaget er strammet forkert.

- Kontroller kglevaeskeniveauet
- Kontroller skruerne og handtaget, forkert tilspaending kan fordrsage beskadigelse af materialet.
- Teend for maskinen.

PERIODISK KONTROL AF GRIBEREN

Tilspaendingen af fglgende skruer skal kontrolleres med jeevne mellemrum (hver méned):

Skru fastggrelse af armstgtten pd klemmekroppen:

W=

Disse 4 skruer fastggr armstgtten til klemmekroppen; deres korrekte tilspaending
garanterer god overfgrsel af svejsestrgmmen. Forkert tilspaending farer til tab

af svejsestrgm og kan i veerste fald beskadige armstgtten eller klemmekroppen
irreversibelt.
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GYSPOT / KLEMMEFORBINDELSE

1

Y

B: Sort G: Grgn W: Hvid Y: Gul
GYROSKOP

Fastggr gyroskopet med 4 M5 x 12 skruer. Den kan dreje rundt om griberen 360°.

GISPOT SOFTWARE PA PC

Denne software har til formél at redigere og gemme punktrapporter lavet ved hjzelp af en GYSPOT udstyret med en SD-kortleeser. For at bruge denne
software skal pc'en vaere udstyret med en SD-kortlzeser.

GISPOT-softwaren kan installeres fra filer, der findes pd SD-kortet. I mappen \GYSPOT V X.XX skal du dobbeltklikke pd filen INSTALL.EXE og felge
instruktionerne for at installere softwaren pa din pc. Et GYSPOT-ikon installeres automatisk pd din pc's skrivebord.

1 - Valg af sprog
Softwaren understgtter flere sprog. I gjeblikket er de tilgeengelige sprog:

Fransk, engelsk, tysk, spansk, hollandsk, dansk, finsk, italiensk, svensk, russisk, tyrkisk.
For at veelge et sprog, klik i menuen Muligheder s& videre Sprog.
Bemaerk, ndr sproget er valgt, er det ngdvendigt at lukke og &bne GISPOT-softwaren igen, for at sproget kan tages i betragtning.

2 - Brugerens identitet
For at tilpasse udgaverne med dine personlige oplysninger kraeves der visse oplysninger. For at udfylde dem skal du i menuen klikke p& Muligheder

sd videre Identitet. Et nyt vindue vises med fglgende oplysninger:
Firmanavn

Adresse / Postnummer / By

Telefon / Fax (Fax) / E-mail / Hiemmeside

Logo

Disse oplysninger vil derefter blive vist pd udgaverne.
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3 - Sporbarhed
Som standard &bner GISPOT-softwaren i "Sporbarhed"-tilstand. I tilstanden "Punktindstillinger", klik p& Sporbarhed i menuen Valgmuligheder.

3.1 - Importer rapporterne om de punkter, der er lavet fra et SD-kort:
For at importere rapporterne om de punkter, der er lavet med en GISPOT til din pc, indseet SD-kortet i kortleeseren pd din pc og start derefter
GISPOT-softwaren.

Veelg derefter det drev, hvor dit SD-kort er indsat, og klik p& knappen E .

N&r importen er udfert, grupperes de afsluttede punkter efter arbejdsor}re-id'et. Denne identifikator svarer til navnet pd rapporten angivet i sve-
jsemaskinen. Denne identifikator vises pé fanen I gang.

N&r rapporterne er importeret, er det muligt at sgge, redigere eller arkivere hver enkelt rapport. For at se de punkter, der er lavet for en rapport,
skal du vaelge en rapport. De opnéede point vises i tabellen.

For at udfgre en sggning skal du udfylde sggefeltet og klikke p& knappen p
For at redigere en rapport skal du veelge en rapport og derefter klikke pd knappen %

For at arkivere en rapport skal du vaelge en rapport og derefter klikke pa knappen ]:f Bemaerk venligst, at importerede rapporter ikke kan slettes,
fgr de er blevet arkiveret.

3.2 - Se arkiverede punktrapporter:

Klik pd fanen Arkiver for at se arkiverede rapporter. Rapporter er grupperet efter &r og méned.
Veelg en rapport for at se de fremsatte punkter. De opndede point vises i tabellen.

For arkiverede rapporter er det muligt at sgge, redigere eller slette en rapport.

Bemaerk venligst, at en rapport, der er arkiveret og derefter slettet, vil blive importeret igen under en ny import, hvis SD-kortet ikke er blevet

renset.
For at udfgre en sggning skal du udfylde spgefeltet og klikke p& knappen p

For at redigere en rapport skal du veelge en rapport og derefter klikke p& knappen %
For at slette en rapport, veelg en rapport og klik derefter p& knappen x .

3.3 - Slet et SD-kort:

En udrensning vil slette alle afsluttede pointrapporter gemt pd SD-kortet.

For at tgmme et SD-kort, indsaet SD-kortet i kortlaeseren pd pc'en, og klik derefter i menuen pd Muligheder og tem SD-kortet.

Veer forsigtig, under en udrensning vil rapporterne om punkter, der er lavet, som endnu ikke er blevet importeret, automatisk blive importeret.

3.4 - For at udfylde oplysningerne i en rapport:

Hver rapport kan udfyldes med fglgende oplysninger:

Hgijttaler,

kgretajstype,

reparationsordre,

registrering,

Friggre,

Intervention,

Kommentarer.

For at udfylde disse data skal du vaelge en rapport og derefter indtaste oplysningerne i rapporthovedet.

3.5 - Udskriv en rapport:
For at udskrive en rapport skal du veelge en rapport og derefter klikke pd knappen % En forhdndsvisning af redigeringen vises. Klik p& knappen

3.6 - Eksporter udgaven i PDF-format:
For at eksportere en udgave i PDF-format skal du veelge en mappe og derefter klikke p& knappen % En forh&ndsvisning af redigeringen vises.

Klik p& knappen . Et eksempel pd en parameterpost udskrevet med GISPOT-softwaren er givet senere.

4 - Punktindstillinger

For at skifte til "Punktindstillinger"-tilstand, klik p& Punktindstillinger i menuen Valgmuligheder.
"Punktkonfiguration"-tilstanden giver brugeren mulighed for at blive tilbudt punkter konfigureret af fabrikanterne. Denne tilstand giver ogsa brugeren
mulighed for at konfigurere deres egne svejseparametre.

- Indszet SD-kortet, der blev leveret med GYSPOT PTI S7 punktsvejseren, i drevet pé din pc, og veelg derefter det tilsvarende drev i rullemenuen
Drevvalg.

- GYSPOT PTI S7 punktsvejsere, understgtter op til 16 filer, der kan indeholde op til 48 punktindstillinger.

- Den farste fil kaldet "USER" kan ikke slettes. Det giver brugeren mulighed for at tilfgje, aendre eller slette en punktindstilling.
- De andre filer er reserveret til punkter konfigureret af fabrikanterne.
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4.1 - Importer en producentens punktindstillingsfil :

USER user =
GM EUROPE
PSA
RENAULT
TOYOTA

Dobbeltklik i den fgrste kolonne og indtast et producentnavn.

USER el - |
GM EUROPE ctrl|

FSA Dobbeltklik derefter i den anden kolonne for at veelge en builder-fil, der tidligere er downloadet fra
vores hjemmeside.
REMAULT

TOYOTA

GME 02

GME 03 Listen over punkter, der er konfigureret af producenten, vises pd den anden liste. Vaelg et konfigureret
GME 04 punkt for at se tidsdiagrammet og de konfigurerede parametre.

GME 05 -

4.2 - Tilfgj et parametriseret punkt i USER-filen:

USRO0 -
For at tilfgje et punkt i BRUGER-filen skal du vaelge BRUGER-filen pa listen over filer og derefter klikke
p& knappen + til hgjre for listen over parametriserede punkter. Indtast navnet pd punktet, og tryk
derefter pd TAB-tasten eller klik uden for listen over parametrerede punkter for at konfigurere svejse-
parametrene.
-

For at et punkt skal konfigureres, er det muligt at konfigurere:
Forspaendingstrinnet
Foropvarmningstrinnet

De forskellige pulser (maks. 4 pulser)
Og det varme og kolde smedetrin.

Klik pd knapperne for at zendre parametrene :

N&r brugeren aendrer en parameter, opdateres timingdiagrammet for punktet.
For at validere det konfigurerede punkt skal du klikke p& knappen V
For at annullere det konfigurerede punkt, klik pa knappenﬁ.

4.3 - Endring af et parametriseret punkt i USER-filen:

For at eendre parametrene for et punkt skal du veelge et punkt pd listen og derefter sendre svejseparametrene.
Klik p& knappen for at validere aendringerne V

Klik pd knappen for at annullere aendringerne ﬁ
4.4 - Slet et parametriseret punkt i USER-filen:

Veelg et parametriseret punkt pé listen og klik derefter pd knappen x til hgjre for listen.
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Raison sociale:  JBDC Téléphone : 0243510101
I YOUR Adresse : ZI, 134 Bd des Loges Télécopie : 0243510102
Email : contact@companyname.com
og o Code postal : 53941 Site Web : Wwww.companyname.com
Ville : Saint-Berthevin
Intervenant : OPERATEUR Marque : PEUGEOT
Ordre de réparation : 977AC92 Modele : 308SW
Date du journal : 05/04/2018 N° chassis : 12365849
Intervention : AILE ARRIERE Immatriculation : 1450UT53
Commentaires : Commentaires Mise en circulation : 01/01/2017
GYSPOT BP.LG (1712009013)
Consignes Mesures

‘9 pae Mode OutlTemps | vansite (y| SeT2%E |itansie ] Serroge [Epeisseur |t

1 (05/04/18 10:22 Auto PinceenCn°1 | 630 94 325 9.4 325 35 Point Ok
2 |05/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9,4 325 9,3 325 3,5 Point Ok
3(05/04/18 10:22 Auto PinceenCn°1 | 490 82 240 82 240 2,0 Point Ok
4(05/04/18 10:22 Auto PinceenCn°1 | 510 83 250 82 245 21 Point Ok
505/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 8,3 250 8,3 245 21 Point Ok
6|05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 7.3 225 7.3 225 - Point Ok
7105/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 72 225 - Point Ok
8105/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,0 265 - Point Ok
9105/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 260 - Point Ok
10{05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 270 - Point Ok
11|05/04/18 10:23 Manuel Pince en C n°1 400 8,1 510 8,1 440 - Pression faible

FORSIGTIG BRUG OG VEDLIGEHOLDELSE

Brugertraening
Brugerne af denne maskine skal modtage traening tilpasset brugen af maskinen for at f& den maksimale ydeevne fra maskinen og for at udfgre fors-
kriftsmaessigt arbejde (eksempler: bodybuilderuddannelse).

Forberedelse af de dele, der skal samles
Det er vigtigt at strippe og docke det omrade, der skal svejses.
1 tilfzelde af en beskyttende anvendelse skal du sikre dig, at sidstnaevnte er ledende ved at udfgre en test pd forhand pé en prove.

Enkeltpunktselektrodesvejsning
N&r du reparerer et kgretgj, skal du kontrollere, at producenten godkender denne type svejseproces.

Brug af undervingearmen
Det maksimale tryk er 100 daN.

Kglevaeskeniveau og effektivitet

Kglevaeskeniveauet er vigtigt for korrekt drift af maskinen. Det skal altid vaere mellem minimum og maksimum angivet pd vognen. Fyld om ngdvendigt
op med demineraliseret vand.

ANOMALIER, ARSAGER, RETSMIDLER

ANOMALIER

ARSAGER

RETSMIDLER

Svejseklemme

Den lavede sgm holder ikke / holder darligt

Der bruges brugte kasketter.

/AEndring af overskrifter

Dérlig syltning af arkene.

Tjek overfladeforberedelse

Den indtastede arm svarer ikke til den
installerede.

Tjek armen, der er indtastet i softwaren.

Viseren gennemborer metalpladen

Der bruges brugte kasketter.

AEndring af overskrifter

Utilstraekkeligt lufttryk.

Tjek netveerkstrykket (min. 8 bar)

Overfladen er ikke ordentligt forberedt.

Forbered overfladen, der skal arbejdes pd

Mangel p& magt

Strgmforsyning problem.

Kontroller netspaendingens stabilitet

Haetter sorte eller beskadigede.

AEndring af overskrifter

Forkert I&sning af armen.

Se kapitlet "Tilpasning og udskiftning af
arme"

- Hurtig overophedning af maskinen.
- Haevelse af kablet Magtfulde.

Ingen cirkulation eller dérlig cirkulation af
kglevaeske.

Abn tankdaekslet pa lastbilen og observer
tilstedeveerelsen af returlgbet af
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2

Forkert spaendepatron.

Tjek taetheden af dornen, stjerneholderens
dorn og kappens tilstand.

Unormal opvarmning af pistolen Afmonteret pistolkappe.

Udskift kappen, s& luftkglingen ndr indersi-
den af pistolen

Forkert placering af jordpuden.

Kontroller, at jordpladen er i kontakt med
den korrekte plade

Dérlig kontakt til jordpladen.

Tjek jordkontakt

kglevaeskepistolen

Forkert tilspaending af spaendepatron eller

Mangel pd kraft med pistolen tilbehar,

Tjek teetheden af patronen og tilbehgret og
kappens tilstand

Beskadigede forbrugsstoffer.

Udskift forbrugsstoffer

GARANTIBETINGELSER FRANKRIG

Garantien daekker alle fejl eller fabrikationsfejl i 2 &r fra kgbsdatoen (reservedele og arbejde).
Garantien daekker ikke:

e Alle andre transportskader.

o Normalt slid p& dele (f.eks. kabler, klemmer osv.).

¢ Haendelser som fglge af forkert brug (stremforsyningsfejl, fald, demontering).

¢ Nedbrud relateret til miljget (forurening, rust, stgv).

I tilfeelde af nedbrud skal du returnere enheden til din forhandler og vedlaegge:
- et dateret kgbsbevis (kontantkvittering, faktura osv.)
- en forklarende note om opdelingen.
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RESERVEDELE

400V - 4m 400V - 6m
1 Klemme 71195
2 Primaert termisk beskyttelseskredslgb 97067C
3 shunt 77060
4 Han vinkelbeslag 71482
5 diodebro 94337
6 Lineaert potentiometer 63090
7 Kobbertaetning 71318
8 Han tgndekobling 71317
9 Armstgtte S$81091
10 | Trykknap 51381
11 Oplyst trykknap 51408
12 | Veevet beskyttende kappe 11251
13 | Grgn polyurethan slange 94664 94665
14 | gul polyurethan slange 91623 91617
15 | 4,09 meter krympet sort flettet slange 91628 91611
16 | 3,84 meter krympet sort flettet slange 91629 91610
17 | 3,97 meter krympet sort flettet slange 91733 91734
18 | styrekabel 94865ST 94866ST
19 | stromkabel 91724SF 97123SF
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C(C1/C2/C3/C4/C5/C7/C8/C9/C12)

VS
1 Haette type A13 77027
2 BS ring M6 71385
C1 = Rgr 94572
C2 = Rgr 94573
C3 = Rgr 94574
C4 = Rer 94575
3 C5 = Rgr 94585
C7 = Rgr 94577
C8 = Rgr 94574
C9 = Rgr 94579
C12 = Rgr 94573
4 Arm [3sestift 062405
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Cé6
Cé6
1 4 positions elektrode 77027
2 Rar 71385
3 Arm |3sestift 94572
C10
Cc6
1 4 positions elektrode 77027
2 Rar 71385
Arm [3sestift 94572




GISPOT PTI S7

Ci1
(6}
1 Haetter skrd 22° / 22° skrd haetter / 22° tilbgjelige Kappen / Tapas inclinadas de 22° 77029
2 Slange / Slange / Schlauch / Manguera 71850/ 175 / 71084-71316 krympet 94656
3 Slange / Slange / Schlauch / Manguera 71850/ 230 / 71084-71316 krympet 94674
4 Slange / Slange / Schlauch / Manguera 71850/ 115 / 71084-71084 krympet 94657
5 Injektor / Injektor / Injektor / Injektor @5_C11_Lg=38mm 77086
6 O-ring taetning / O-ring-Dichtung / Junta térica 12x2 NBR 70SH 55121
7 Forleengerklemme C11 / Klemmeforlaenger C11 / Klammerverlaenger C11 / Udvidelse af pinza C11 90622
Ci4
Cc6
1 Haette type A13 77027
2 One-touch montering 55138
3 Rar 93803
4 Arm [3sestift 062405
5 Koblingsspids med stik og gjeblikkelig montering D6 AIRFIT 55235
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Mulighed
=loJ
Pistol
1 Kabelpistol A0069
2 Jordkabel A0070
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1 P&fyldningsdaeksel 71327
2 38 liters tank 71759
3 Pumpe 71772
4 Silent Block 71136
5 drejeligt hjul 71362
6 Radiator 71750
7 Ventilator 51014
8 hjulaksel 98128ST
9 Hjulakselende 71382
10 | Baghjul 71376




GISPOT PTI S7

400V generator
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6 BP diodebro 52194
7 Kontaktor 51131
8 Filter regulator 71462
9 Kontakt 52344
10 2-vejs magnetventiler 71538
11 3-vejs magnetventiler 71537
12 |LCD display 51905
13 Tastatur 51910INDX
14 Lag 53100
15 4-leder sele S91551
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ELEKTRISKE DIAGRAMMER
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TEKNISKE SPECIFIKATIONER

PTI-s7 - 400V
Elektriske specifikationer
Nominel forsyningsspaending UiN 3~400V
Netfrekvens F 50/ 60 Hz
Kontinuerlig forsyningsstrgm jegLp 19A
Strgm ved 50 % driftscyklus S50 19 kVA
Permanent magt Sp 13,2 kVA
@jeblikkelig maksimal effekt Smax 110 kVA
Sekundaer spaending U2d 7,3V
Maksimal permanent primaer kortslutningsstrgm jegLcc 159 A
Sekundeer strgm i kortslutning jegacc 14.500A
Permanent sekundaer strgm jegap 1750A
Afbryder eller sikring (aM) 20A (Type D)
Differentiale 30mA
arbejdscyklus 1,45 %
F1/F2/F3 sikring (ref. 051363) 5%x20 mm T4A - 250VAC
F4 sikring (ref. 051409) 5%20 mm T5A - 450VDC
Termiske egenskaber
. 5°C » 40°C
Driftstemperatur 41°F 5 104°F
. -25°C» 55°C
Opbevaringstemperatur -139F » 131°F
40°C (104°F) <50 %
Hygrometri ved ved 20°C
()
(68°F) <90 %
. 1000m
hojde 3800 ft
. . . 70°C
Termisk beskyttelse af termistor p& diodebroen 158%F
Mekaniske egenskaber
Grad af beskyttelse 1P20
Dimensioner (LxBxH) 65x80x230 cm
Veegt 92 kg
Leengde pd netveerkskabel 8m
26 fod
4m / 6m
Klem kabelleengde 13t / 20ft
. 40 > 450 mm
Armafstandsraekkevidde e 1,6 til 18 tommer
20 > 600 mm
Armlaengdeomride ) 0,8 til 24 tommer
Pneumatiske egenskaber
. P1 10 bar
Maksimalt tryk max 145psi
. P1 8 bar
Minimum tryk min 116 psi
1lpm
Kelevaeske flow Q 0,26 amerikansk gpm
3 bar
Kglevaeske trykfald As 44psi
- . 100 daN
Minimum svejsekraft F, min 225 |bf
Maksimal indsats reguleres med C-klemmen Max 350 daN

1236 Lbf
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IKONER

Opmeaerksomhed ! Laes brugsanvisningen fgr brug.

AD

Kontinuerlig svejsestrgm

A ampere
\Y) Volt
Hz Hertz
3 ~ Trefaset 50 eller 60Hz strgmforsyning.
U in Nominel forsyningsspaending
U.p Tilfgr strgm til den permanente strgm ved den sekundaere
Ss Kontinuerlig effekt (ved 100 % duty cycle)
S 50 Strom ved 50 % duty cycle
U 24 DC tomgangsspzending
jeg 2DC Maksimal sekundaer kortslutningsstrgm
I Permanent strgm ved sekundaer
e Armafstandsraekkevidde
1 Armlaengdeomréde
F max Maksimal svejsekraft
P1 min Minimum forsyningstryk
P1 max Maksimalt forsyningstryk

Nominel kglevaeskeflow

Nominelt kglevaesketrykfald

Maskinmasse

Kold gruppe

vandudigb

Indgangen til vandet

OIS

maksimal vandstand

MINI

Minimum vandstand

Personer med pacemakere bgr ikke opholde sig i naerheden af denne enhed.

> @

Opmaerksomhed ! Staerkt magnetfelt. Personer med aktive eller passive implantater skal informeres.

‘

P

Brug ikke enheden udendgrs. Brug ikke enheden under vandsprgit.

3

Materialet overholder europaeiske direktiver. EU-overensstemmelseserklaeringen er tilgaengelig pd vores hjemmeside (se forside).

IEC 62135-1
1SO 669:2016

Svejsestrgmkilden overholder IEC62135-1 og EN ISO 669 standarder.

(R

Enheden overholder direktiv 2013/35/EU.

z

Dette materiale er genstand for selektiv indsamling i overensstemmelse med det europaeiske direktiv 2012/19/EU. Smid ikke i husholdningsaffaldet!

&

Genanvendeligt produkt, der falder ind under en sorteringsanvisning.

EAC (Eurasian Economic Community) overensstemmelsesmaerke.

i

CA

Materiale i overensstemmelse med UK-krav. Den britiske overensstemmelseserklaering er tilgeengelig pd vores hjemmeside (se forsiden).

o

Materialet er i overensstemmelse med marokkanske standarder. Co) CMIM) overensstemmelseserklaeringen er tilgaengelig pa vores hjemmeside (se forside).

Temperaturinformation (termisk beskyttelse).
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