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SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

GENERELLE INSTRUKTIONER

AN

Lees og forstd fglgende sikkerhedsinstruktioner far brug.
Eventuelle zendringer eller opdateringer, der ikke er specificeret i brugsanvisningen, bgr ikke fore-

tages.

Producenten er ikke ansvarlig for skader eller skader som fglge af manglende overholdelse af instruktionerne i denne vejledning.
1 tilfzelde af problemer eller usikkerheder, kontakt venligst en kvalificeret person for at hdndtere installationen korrekt.

MILJO

Dette udstyr skal bruges til skeereoperationer i overensstemmelse med de greenser, der er angivet pd det beskrivende panel og/eller i brugervejledningen.

Sikkerhedsanvisn

Dette udstyr skal

inger skal fglges. I tilfaelde af ukorrekt eller usikker brug kan producenten ikke holdes ansvarlig.

bruges og opbevares i et rum frit for stgv, syre, braendbar gas eller andre aetsende stoffer. Betjen maskinen i et dbent eller godt

ventileret omrdde.

Driftstemperatur:
Brug mellem -10

0g 40°C (14 og 104°F).

Opbevaring mellem -20 og 55°C (-4 og 131°F).

Luftfugtighed:

Lavere eller lig med 50 % ved 40°C (104°F).

Lavere eller lig med 90 % ved 20°C (68°F).

Hgjde:

Op til 1000 meter over havets overflade (3280 fod).

INDIVIDUEL BESKYTTELSE OG ANDRE

Skeering kan veere farligt og fordrsage alvorlige kvaestelser.

Skeering udseette

r personer for en farlig varmekilde, lysbuestrdler, elektromagnetiske felter (szerlige forholdsregler skal tages af personer, der har en

pacemaker), risiko for elektrisk stgd, stgj og gasdampe.
For at beskytte dig selv sdvel som andre skal du sgrge for, at fglgende sikkerhedsforanstaltninger er taget:

© 9 6

>

SVEJSERQ

For at beskytte dig mod forbreendinger og stréling, skal du beere tgj uden opskruninger eller manchetter. Dette tgj skal veere
isolerende, tgrt, brandsikkert, i god stand og daekke hele kroppen.

Baer beskyttelseshandsker, som giver elektrisk og termisk isolering.

Brug tilstraekkeligt skaerebeskyttelsesudstyr til hele kroppen: haette, handsker, jakke, bukser...(varierer afhaengigt af anvendelsen/
operationen) Beskyt gjnene under renggringsoperationer. Kontaktlinser er forbudt under brug.

Det kan veere ngdvendigt at installere brandsikre svejsegardiner for at beskytte mod sikkerhedsrisici sdsom lysbuestraler,
svejsesprgijt og gnister.
Sgrg for, at folk omkring skeereomrddet ikke ser pd buen eller det smeltede metal og baerer beskyttende tgj.

Sgrg for, at operatgren baerer hgrevaern, hvis arbejdet overskrider den tilladte stgjgreense (det samme geelder for enhver person
i skeereomradet).

Hold haender, hdr og tgj veek fra bevaegelige dele sdsom ventilatorer og motorer.
Fiern aldrig sikkerhedsdaekslerne fra kgleenheden, ndr maskinen er tilsluttet. Producenten er ikke ansvarlig for skader eller skader
fordrsaget af manglende overholdelse af sikkerhedsforanstaltningerne.

Dele, der tidligere er blevet skdret over, vil veere varme og kan fordrsage forbraendinger, hvis de bergres. Hvis der er behov for
vedligeholdelse af breenderen, skal du sgrge for, at den far tilstreekkelig tid til at kele ned ved at vente mindst 10 minutter. N&r
du bruger en vandkglet braender, skal du sgrge for, at kgleenheden er teendt for at undgd forbreendinger, der potentielt kan vaere
fordrsaget af vaesken.

Det er vigtigt at sikre arbejdsomrddet, inden det forlades, for at sikre beskyttelse af godset og personers sikkerhed.

G 0OG GAS

R@g, gas og stav, der dannes ved skaering, er en potentiel sundhedsfare. Det er obligatorisk at sikre tilstraekkelig ventilation og/
eller udsugning for at holde rgg og gas veek fra arbejdsomrddet. Det anbefales at bruge en luftforsynet svejsehjelm i tilfselde af

Kontroller, at Iufttilfgrslen er effektiv ved at henvise til de anbefalede sikkerhedsforskrifter.

Q'
utilstraekkelig ventilation pd arbejdspladsen.
.

Ved skaering i sm& omrdder skal operatgrer overvages fra sikker afstand. At skaere visse materialer, der indeholder bly, cadmium, zink, kviksglv eller
beryllium, kan vaere seerligt farligt. Det anbefales ogsd at affedte delene, inden de skeeres til.

Gasflasker skal opbevares i et dbent eller ventileret omrdde. De skal opbevares lodret og holdes af en stgtte eller vogn for at begraense risikoen for
fald. Skaer ikke i omrdder, hvor fedt eller maling opbevares.
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BRAND- OG EKSPLOSIONSRISICI

_‘ Beskyt hele arbejdsomrédet og sgrg for, at breendbare genstande opbevares i en afstand pd mindst 11 meter.
S Brandslukningsudstyr skal holdes i umiddelbar naerhed ved skaering af materialer.

Veer forsigtig med svejsesprgit og gnister, selv gennem revner. Hvis du ikke er forsigtig, kan dette potentielt fgre til en brand eller en eksplosion.
Hold personer, breendbare materialer/genstande og beholdere, der er under tryk, pd sikker afstand.

Skeering i beholdere eller rgr bgr undgés, og hvis de er bne, skal braendbare eller eksplosive materialer fijernes (olie, breendstof, gas...).
Slibeoperationer bgr ikke udfgres teet pd stremforsyningen eller breendbare materialer.

ELEKTRISK SIKKERHED

S )

Det anvendte elnet skal have en jordklemme. Brug den anbefalede sikringsstgrrelse.
Et elektrisk stad kan fordrsage alvorlige kvaestelser eller potentielt endda dgdelige ulykker.

Rer ikke ved nogen strgmfgrende del af maskinen (indvendig eller udvendig), ndr den er tilsluttet (braendere, kabler, klemmer), fordi de er forbundet
til skaerekredslgbet.

Fgr du &bner enheden, er det bydende ngdvendigt at koble den fra lysnettet og vente 2 minutter, sd alle kondensatorerne er afladet. Rer ikke ved
braenderen eller elektrodeholderen og jordklemmen pad samme tid.

Beskadigede kabler og braendere skal udskiftes af en kvalificeret tekniker. Sgrg for, at kabeltvaersnittet er tilstraekkeligt til brugen (forlaenger- og
svejsekabler). Baer altid tgj, der er tgrt og i god stand for at beskytte dig selv mod skaerekredslgbet. Brug isolerende sko, uanset hvilken arbejdsplads/
miljg du arbejder i.

EMC MATERIALE KLASSIFIKATION

Denne klasse A-maskine er ikke beregnet til at blive brugt p& et boligomrdde, hvor den elektriske strgm leveres af
lavspaendingsnettet i hjemmet. Der kan vaere potentielle vanskeligheder med at sikre elektromagnetisk kompatibilitet p& disse
steder pd grund af ledningsinterferens sdvel som stréling.

der forbinder med det offentlige elnet, kun pd mellem- eller hgjspaendingsniveau. Hvis den er tilsluttet et offentligt

D D: Dette udstyr er ikke i overensstemmelse med IEC 61000-3-12 og er beregnet til at blive tilsluttet private lavspaendingssystemer,
lavspaendingsnet, skal installatgren eller brugeren af maskinen sikre, ved at tjekke med netveerksoperatgren, at enheden kan
ilf tilsluttes.

Dette udstyr overholder IEC 61000-3-11 standarden.

ELEKTROMAGNETISKE FORSTYRRELSER

genererer en EMF omkring skeaerekredslgbet og skaereudstyret.

\‘.I Den elektriske strgm, der strammer gennem enhver leder, fordrsager elektriske og magnetiske felter (EMF). Skaerestrgmmen
s )

EMF elektromagnetiske felter kan forstyrre visse medicinske implantater, séssom pacemakere. Der skal traeffes beskyttelsesforanstaltninger for personer,
der har medicinske implantater. For eksempel ved at begraense adgangen til forbipasserende eller foretage en individuel risikovurdering for brugerne.

Alle brugere bgr tage fglgende forholdsregler for at minimere eksponeringen for de elektromagnetiske felter (EMF) genereret af skeerekredslgbet:
o placer skeerekablerne sammen - fastggr dem om muligt;

« hold dit hoved og overkrop sd langt som muligt fra klippekredslgbet;

e Vikl aldrig kablet rundt om din krop;

e Placer aldrig din krop mellem kablerne. Hold begge skeerekabler p& samme side af din krop;

e Tilslut jordklemmen sd teet som muligt pd det omrdde, der skeeres;

« Arbejd ikke for teet pd, lzen dig ikke og st dig ikke pd skaeremaskinen ;

o skaer ikke, ndr du baerer maskinen.

Personer, der baerer pacemakere, rddes til at konsultere deres lzege, for de bruger denne enhed.
Udsezettelse for elektromagnetiske felter under svejsning kan have andre sundhedseffekter, som endnu ikke er identificeret.

ANBEFALINGER TIL VURDERING AF SVEJSEAREAL OG SKARING

Generelle pointer
Brugeren er ansvarlig for installation og brug af lysbueskaeringsudstyret i henhold til producentens anvisninger. Hvis der opdages elektromagnetiske
forstyrrelser, er brugeren ansvarlig for at Igse situationen med producentens tekniske support. I visse tilfaelde kan denne korrigerende handling veere
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sd simpel som at jorde skaerekredslgbet. I andre tilfaelde kan det vaere ngdvendigt at konstruere et elektromagnetisk skjold omkring skaerestrgmkilden
og rundt om hele stykket ved at montere inputfiltre. I alle tilfaelde skal elektromagnetiske interferenser reduceres, indtil de ikke laengere er et problem.

Vurdering af skeereareal

Fgr maskinen installeres, skal operatgren vurdere de mulige elektromagnetiske problemer, der kan opstd i det omrdde, hvor installationen er planlagt.
Fglgende elementer bgr overvejes:

a) tilstedevaerelsen (over og ved siden af lysbueskaeringsmaskinen) af andre strgmkabler, fjernkabler og telefonkabler;

b) tv-sendere og -modtagere;

c) computere og anden hardware

d) kritisk sikkerhedsudstyr sdsom industriel maskinbeskyttelse;

e) sundheden og sikkerheden for mennesker i omrddet, sdsom mennesker med pacemakere eller hgreapparater;

f) kalibrerings- og maleudstyr;

g) isolering af andet udstyr, der befinder sig i samme omrade.

Operatgren skal sikre, at enheder og udstyr, der anvendes i samme omrdde, er kompatible med hinanden. Dette kan kraeve ekstra forholdsregler;
h) tidspunktet pad dagen under klipningen eller andre aktiviteter skal udfares.

Dimensionen af skaereomrddet, der skal tages i betragtning, afhaenger af bygningens stgrrelse og form og typen af udfert arbejde. Det areal, der
tages i betragtning, kan gd ud over installationens graenser.

Vurdering af skeereinstallation

Udover svejseomrddet kan vurderingen af selve lysbueskaeringssystemets installation bruges til at identificere og Igse tilfeelde af forstyrrelser.
Vurderingen af emissioner skal omfatte in situ mélinger som specificeret i artikel 10 i CISPR 11. In situ mélinger kan ogsd bruges til at bekrzefte
effektiviteten af afvaergeforanstaltninger.

ANBEFALEDE METODER TIL AT REDUCERE ELEKTROMAGNETISKE EMISSIONER

en. Nationalt elnet: Plasmaskseremaskinen skal tilsluttes det nationale elnet i overensstemmelse med producentens anbefaling. I tilfeelde af
interferens kan det veere ngdvendigt at tage yderligere forholdsregler, sdsom filtrering af stremforsyningsnetvaerket. Det bgr overvejes at afskaerme
strgmforsyningskablet i en metalramme eller tilsvarende fra en permanent skaereinstallation. Det er ngdvendigt at sikre den elektriske kontinuitet
af rammen langs hele dens laengde. Rammen skal forbindes med skaeremaskinen for at sikre god elektrisk kontakt mellem ledningen og kappen pa
skaeremaskinen.

b. Vedligeholdelse af lysbueskaeringsudstyret: lysbueskaeremaskinen bgr underkastes en rutinemaessig vedligeholdelseskontrol i henhold
til producentens anbefalinger. Alle adgange, servicedgre og deeksler skal veere lukkede og korrekt I1dst, ndr lysbuesvejseudstyret er teendt.
Lysbueskaeringsudstyret ma ikke aendres pd nogen mdde, undtagen de zendringer og indstillinger, der er beskrevet i producentens instruktioner.
Gnistgabet for lysbuestarter og lysbuestabiliseringsanordninger skal justeres og vedligeholdes i henhold til producentens anbefalinger.

c. Skeering af kabler: Kabler skal veere s& korte som muligt, teet pd hinanden og teet pd jorden, hvis ikke pd jorden.

d. Potentialudligning: Det bgr overvejes at binde alle metalgenstande i det omkringliggende omréde. Men metalgenstande forbundet med emnet gger
risikoen for elektrisk stgd, hvis operatgren rgrer bdde metaldelene og elektroden. Det er ngdvendigt at isolere operatgren fra sddanne metalgenstande.
e. Jording af metaldelen, der skal skaeres : Nar delen ikke er jordet - p& grund af elsikkerhedsmaessige arsager eller pd grund af dens stgrrelse
og placering (f.eks. skibsskrog eller metalliske bygningskonstruktioner), kan delens jording i s3fald men systematisk reducere emissionerne. Det er at
foretreekke at undgd jordforbindelse af dele, der kan gge risikoen for personskade eller beskadigelse af andet elektrisk udstyr. Hvis det er ngdvendigt,
er det hensigtsmaessigt, at delens jording udfgres direkte, men i nogle lande, der ikke tillader en sddan direkte forbindelse, er det hensigtsmaessigt,
at forbindelsen foretages med en kondensator valgt i henhold til nationale regler.

f. Beskyttelse og afskaermning: Den selektive beskyttelse og afskaermning af andre kabler og enheder i omréddet kan reducere forstyrrelsesproblemer.
Beskyttelse af hele skeereomrédet kan overvejes til specifikke situationer.

TRANSPORT OG TRANSPORT AF SKAEAREMASKINEN

Maskinen er udstyret med to hdndtag for at lette transporten, hvilket kraever to personer. Pas pé ikke at undervurdere maskinens
vaegt. Handtaget kan ikke bruges til at lgfte produktet.

Brug ikke kablet eller breenderen til at flytte maskinen. Skaereudstyret skal flyttes i opretstdende stilling.
Anbring/baer ikke enheden over personer eller genstande.

INSTALLATION AF UDSTYR

e Szet maskinen pd gulvet (maksimal haeldning pd 10°)

« Sgrg for et tilstraekkeligt omrdde til at ventilere maskinen og fa adgang til betjeningselementerne.

« Dette udstyr skal bruges og opbevares pd et sted, der er beskyttet mod stav, syre, gas eller andre ztsende stoffer.
Udstyrets beskyttelse er klassificeret 1P23, hvilket betyder, at:

- fglsomme dele af udstyret er beskyttet mod genstande med en diameter >12,5 mm og,

- det er beskyttet igen nedbgr med en 60° lodret haeldning.

Udstyret kan bruges udendgrs i henhold til IP23-beskyttelsescertificeringen.

Stremkabler, forlaengerledninger og svejsekabler skal rulles helt ud for at forhindre overophedning.

Producenten pétager sig intet ansvar i forbindelse med skader pd genstande eller skader p& personer som fglge af forkert og/
eller farlig brug af maskinen.
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VEDLIGEHOLDELSE / ANBEFALINGER

-> « Vedligeholdelse bgr kun udfgres af en kvalificeret person. En &rlig vedligeholdelse anbefales.
» Sgrg for, at maskinen er taget ud af stikkontakten, og vent derefter 2 minutter, fgr du udfgrer vedligeholdelsesarbejde. Indeni
-=E>' er spaendinger og strgmme hgje og farlige.

e Fjern kabinettet 2 eller 3 gange om &ret for at fierne overskydende stgv. Benyt lejligheden til at f& de elektriske forbindelser kontrolleret af en
kvalificeret person med et isoleret vaerktg;j.

o Kontroller jeevnligt stremforsyningskablets tilstand. Hvis stramkablet er beskadiget, skal det udskiftes af producenten, dennes eftersalgsservice eller
en lige sd kvalificeret person for at undga fare.

« Sgrg for, at enhedens ventilations&bninger ikke er blokeret for at tillade tilstreekkelig luftcirkulation.

e Kontroller, at braenderen ikke har revner eller blotlagte ledninger.

e Kontroller, at forbrugsstofferne er installeret korrekt og ikke er slidte.

Vedligeholdelse af luftfilter:

Tgmning af filtertanken:

o Afbryd lufttilfarslen.

e Lgsn ventilen i den nederste del af filtertanken ved at dreje den mod uret.
¢ Skub hanen opad for at draene vandet fra tanken.

¢ Spaend ventilen i bunden af filtertanken ved at dreje den med uret.

Fjernelse af filterelementet:
o Afbryd lufttilfarslen.

¢ Tag fat i tanken og skru den af kroppen ved at dreje den mod uret.
o Filterelementet (hvidt) kan blaeses ud eller udskiftes afhaengigt af dets tilstand.

Genmontering af filterelementet:
» Szet filterelementet tilbage i tanken, kontroller tilstedevaerelsen af O-ringen i den gverste del.

« Skru tanken tilbage pa kroppen ved at dreje den med uret.

INSTALLATION — PRODUKTBEDRIFT

Kun kvalificeret personale autoriseret af producenten bgr udfgre installationen af svejseudstyret. Under installationen skal operatgren sikre sig, at
maskinen er koblet fra lysnettet.

MASKINE LEVERET MED

NEOCUT 105 NEOCUT 125
Ref. 063044 Ref. 063112 Ref. 067431 Ref. 067448
- v v v 4
L[l v v v v
Pneumatiske fittings 8 mm 10 mm 8 mm 10 mm 8 mm 10 mm 8 mm 10 mm

™ : v v
Startszet - / /

Tilbehgr, der fglger med generatoren, er kun designet til at blive brugt p& denne maskine.

BESKRIVELSE

NEOCUT er en trefaset plasmaskeere- og hulningsmaskine, den vil tillade:

- Skeering pd alle metaltyper

- Fugning pa alle metaltyper

- Maerkning pa alle metaltyper

Disse 3 processer kraever brug af passende forbrugsstoffer samt trykluft eller nitrogen.

BESKRIVELSE AF UDSTYR (FIG. 1 - SIDE 2)

1- Display skaerm 7-  Transporthdndtag.

2-  Justeringsknap 8- Erstatning for pneumatisk stik
3- Tilslutningsstik til jordklemme 9- Strgmforsyningskabel

4-  Plasma breender stik 10-  Teend/sluk-knap

CNC 1 analog (valgfri, ref. 039988) eller CNC 2 digital (valgfri, ref.

064737) konnektorinstallationsdgr 11-  Filter
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Installationsdgr til digital eftermontering af CNC 3-stik
(option, ref. 068957)

STROMFORSYNING / POWER UP

 NEOCUT 105 leveres med et 32A stik af type EN 60309-1.

 NEOCUT 125 leveres uden stik, det anbefales at bruge et 63A stik af type EN 60309-1.

Disse strgmkilder bgr kun bruges pa en fire-leder, trefaset 400V (50-60 Hz) elektrisk installation med en nulleder forbundet til jord.

« Den effektive absorberede strem (I1eff) er angivet pd enheden for maksimale driftsforhold. Kontroller, at strgmforsyningen og dens beskyttelse
(sikring og/eller afbryder) er kompatible med den strgm, der kraeves i brug. I nogle lande kan det veere ngdvendigt at skifte stikket for at tillade brug
ved maksimale forhold.

 Maskinen er designet til at fungere pd en 400V /- 15% strgmforsyning. Hvis indgangsspaendingen er under 340Veff eller over 460Veff, gdr maskinen
i beskyttelse, og skaermen viser en fejlkode.

e Teend for maskinen ved at seette hovedteend/sluk-kontakten (FIG 1-10) til I-position, og stop den ved at saette den pd 0-position.

Advarsel! Afbryd aldrig stramforsyningen, mens maskinen er i drift.

FORBINDELSE TIL EN GENERATOR

Maskinen kan arbejde med generatorer, sd laenge hjaelpestrsmmen matcher disse krav:

- Spaendingen skal veere AC, altid veere stgrre end 400Vac +15%, og spidsspaendingen under 700V,

- Frekvensen skal vaere mellem 50 og 60 Hz.

Det er bydende ngdvendigt at kontrollere disse krav, da mange generatorer genererer hgjspaendingstoppe, der kan beskadige disse maskiner.

ANVENDELSE AF FORLAGNINGSKADER

Alle forlaengerledninger skal have en passende stgrrelse og snit i forhold til maskinens spaending.
Brug en forlaengerledning, der overholder nationale sikkerhedsbestemmelser.

Spaendingsindgang Forlaengerledningssektion (<45m)
NEOCUT 105 4 mm?2
400 V
NEOCUT 125 6 mm?2
LUFTTILFORSEL

Lufttilferslen kan komme fra en kompressor eller hgjtryksflasker. Et hgjtryksmanometer skal bruges pd enhver form for Iufttilfgrsel og skal kunne trans-
portere gassen til plasmaskaereren. Disse maskiner leveres med et integreret luftfilter (5um), men et ekstra filtreringssystem kan veere ngdvendigt
afhaengigt af kvaliteten af lufttilfgrslen (valgfrit urenhedsfilter, ref. 039728).

Hvis den tilfarte Iuft er af lav kvalitet, reduceres skaerehastigheden, skaerekvaliteten forringes, den maksimale skaerekapacitet falder,
og forbrugsstoffernes livscyklus reduceres.

For den bedste ydeevne skal trykluften overholde standarden ISO8573-1, klasse 1.2.2. Det maksimale damppunkt skal veere -40 °C.
Den maksimale maengde olie (aerosol, vaeske og damp) ma veere 0,1 mg/m3.

Tilslut gasforsyningen til stremkilden ved hjeelp af et inertgasrgr med en
indvendig diameter pd 9,5 mm og en hurtigkobling.

Trykket mé ikke overstige 9 bar, ellers kan filtertanken
* eksplodere.

Det anbefalede indgangstryk under luftcirkulation er 5 til 9 bar med en minimumsdebitering p& 305 I/min.

VALG AF FORBRUGSSTOFFER

e Manuel skaering med braender MT 125 (6 m : ref. 039506, 12 m : ref. 039513) :
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Precision
Cut45A

039315 039322
(x5)

039162

—l

039179 039216
(x5)

—
=

039131

039230

039155 (x 5) 030186

(x9)

039193
(x5)

039148 039209 039223

(x5)

0/9/89|80|0/®

125A

039247

o Automatisk skaering med braender AT 125 (6 m : ref. 038479, 12 m : ref. 039520, 15 m : ref. 069787, 20 m : ref. 069794):

Precision 039315 @ 037496
5)
Cut 45 A %) ( @
039162 039216
(x5) A~

039131

OR

%4
039179
5 INS= 08

039292

&

039308

039155 (x 5) 039186

(x5)

039193
(x5)

039209
(x5)

g|9/9|9/0/®

Precision
Cut45A

067516
(x5)

067523
(x5)

067530 o
(@) X5) 067578 (Ohmic) 067592

067493 (x 5)

067509

067547
(x5)

067554
(x5)

105-125A

067585 (Ohmic) 067608

e Fugning med braender MT 125 (6 m : ref. 039506, 12 m : ref. 039513):
@ 039261
(x5)
(“:D @ 039278
039155 (x 5) )
@ 039285 039223
(x5)

039254

SKARING AF AKTUELLE INDSTILLINGER
& For at opnd den forventede ydeevne og for at garantere en lang levetid for forbrugsstofferne, skal du sgrge for, at strammen er
m indstillet i overensstemmelse med den vaerdi, der er angivet pé forbrugsmaterialet (f.eks. 45 A = 45 ampere).

Justering foretages ganske enkelt ved hjzelp af drejeknappen pd hovedskaermen.
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LUFTTRYKSJUSTERING

NEOCUT er udstyret med en elektronisk styret trykregulator, trykket justeres via HMI (se fglgende sider).
For at opnd optimal ydeevne og levetid for forbrugsstofferne er det meget vigtigt:

- At definere den rigtige braenderlaengde

- At bruge den tilpassede tilstand til de valgte forbrugsstoffer

- At bruge den passende strgm til de valgte forbrugsstoffer

- Lad trykindstillingen std p& «auto».

Det anbefales at kontrollere, at de indtastede parametre p& HMI'et stemmer overens med den faktiske konfiguration, iszer i tilfselde af:
- Tilslutningspunkt eller pneumatiske installationsaendringer

- Leengdeaendring af fakkel

- AEndring af forbrugsmateriale

- Tvivl.

Det er muligt at kontrollere det pneumatiske kredslgb ved hjeelp af «lufttest»-funktionen, dette giver blandt andet mulighed for at kontrollere, om
trykket leveret af kompressoren er tilstraekkeligt (se de fglgende sider).

VALG AF SKARETILSTAND

Skzering/skaering med I&st aftraekker
Brug en af disse to tilstande til at udfgre dit skeerearbejde pd massivt metalplade.

! Treek i aftreekkeren for at skabe buen, og slip den for at stoppe eller «l8se op» (buen stopper af sig selv).
[ | E Til lange snit er det muligt at bruge den I3ste udlgsertilstand, i hvilket tilfaelde aftraekkeren kan udlgses under skeaering. Denne
i tilstand forhindrer traethed og holder din hand lidt lsengere vaek fra skaereomradet.

Fr Fugning / fugning med I3st aftraekker
Brug en af disse to tilstande til at udfgre dit gravearbejde.
e Treek i aftreekkeren for at skabe buen, og slip den for at stoppe eller «l8se op» (buen stopper af sig selv).

. | Ti lange snit er det muligt at bruge den Iaste udigsertilstand, i hvilket tilfzelde aftreekkeren kan udigses under skeering. Denne

Skeering af perforerede metalplader

Brug denne tilstand til at udfere skeerearbejde pd perforerede metalplader, der kraever gentagne skaerestop/genstarter.

- Dette er en skaeretilstand, hvor lysbuen genoplader sig selv, s& laenge aftraekkeren holdes nede. Denne tilstand er mere beha-
gelig at bruge, da den undgér konstant treek og slip af aftreekkeren.

| — tilstand forhindrer treethed og holder din hand lidt lsengere vaek fra skaereomradet.
]
w

Afmeaerkning

B ¥  Dennetistand, der er kompatibel med alle skeereforbrugsstoffer, fungerer ved lav strom og tillader overflademzerkning af
- metalplader. Seerligt nyttigt til automatisk skaering for at registrere f.eks. referencer, bundtnumre... denne tilstand er ogsd
tilgeengelig med en manuel braender.

FORSTE OPSTART

Ved fa@rste opstart vil maskinen bede dig om at konfigurere fglgende parametre:

2] FRAN

Enheder (m./bar eller ft./psi)

3-4: Vigtig indstilling for korrekt drift af
produktet. Disse data bruges af strgm-
kilden til at beregne og anvende det
optimale driftstryk.

3 I MTrAT-125 4

MT FAT-16E

Lommelygtemodel
(kun NEOCUT 125)

Fakkel laengde
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Bemeerk: I tilfaelde af en indtastningsfejl kan disse parametre aendres (se menuen Setup).

HMI NAVIGATION
BRUG AF RULLEHIUL

Drejning af rullehjulet tillader
- en justering af en digital parameter (strgm, tryk)
- flyt markgren for at foretage et valg

Tryk pa rullehjulet
- gor det muligt at bekraefte et valg (peget med markgren)
- f& adgang til veerktgislinjen fra hovedskaermen eller fra trykindstillingsskaermen

DO

HOVEDSKARM (NUVARENDE INDSTILLING):

G 0mn Dette skaermbillede vises, s& snart maskinen startes:
1- Driftstilstand
o — © 2- Nuveerende tryk*
1 I = I :I EM 3- Valgt breenderleengde

4- Nuveerende
Sy 2 bar
) [4) Den aktuelle indstilling foretages direkte fra denne skaerm.

*En pil, der peger op eller ned, kan vises til hajre for trykket, ndr trykket er blevet aendret forkert af brugeren, pilen forsvinder, ndr det indstillede tryk er optimalt, eller
trykindstillingen er indstillet i «auto»-tilstand.

VAERKT@ISLINIE (ADGANG VIA RULLEHJUL)

||
- — o 1- Adgang til skaermen til valg af tilstand
11058 () 2- Adgang til hovedsksermen (aktuel indstilling)
3- Adgang til trykjusteringsskaermen
C.2 bar @ 4- Adgang til opsaetningsmenuen

Op=Hhing @

VALG AF TILSTAND

6 tilstande er tilgaengelige. For at treeffe det rigtige valg henvises til kapitlet "valg af tilstand".

TRYKJUSTERING

Som standard ser skaermen sddan ud:

¥ Gyt m 1- Driftstilstand
(3) 2- Nuvaerende
3- Laengde af fakkel
4- Tryk*

alUTO®

9 ger for at indstille den rigtige trykveerdi i henhold til forskellige parametre (sdsom strem, tilstand, breenderlaengde).

*Tryk er automatisk I8st som standard (angivet med inskriptionen AUTO og den lukkede haengelds): maskinen sgr-
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- - -
— = 5, m

auTO®

— Ei_.. & m

C —h
-l L bBar
aptimal

e 0m

MENUEN "OPSATNING". (adgang via rullehjul)

LBAGDE LBAGOE
LOGEOG

EM FE OE IT...
EMHEDEFR
LENIMNG
AFSLUT

TALLERE

f ELERTREQO
0

NULSTILLING AF TALLERE

STIL ELEKTRODE®
TIL TIF (2]

GEN "?'F-:T ALT (3)

1AFS o

For at skifte trykindstillingen til manuel tilstand kraeves et langt tryk pa rullehju-
let: en nedtzelling starter ved siden af haengeldsen.

Slipning af rullehjulet under nedtezellingen annullerer trykopl8sningshandlingen.

Ved afslutningen af nedtaellingen vises fglgende skaermbillede:

- haengeldsen er dben (symboliserer, at justeringen er mulig)

- det aktuelle tryk vises (veerdien svarer til den veerdi, der bruges i automatisk
tilstand)

- Et sgjlediagram med en veerdi angiver tendensen (teksten «optimal» vises, nar
den valgte veerdi svarer perfekt til den veerdi, der ville blive brugt i automatisk
tilstand).

Eksempel pd en trykindstilling hgjere end den optimale veerdi pd 0,2bar
For at vende tilbage til automatisk indstilling skal du trykke pd og holde rullehjulet
nede: en nedteelling starter ved siden af haengeldsen.

Ved slutningen af nedteellingen vil indstillingen vaere i «<AUTO» med haengeldsen
1&st.

Dette veerktgj teeller antallet af cyklusser og dyse- og elektrodeskaeringstiden:
1- Antal cyklusser og kumulativ brugstid for elektroden

2- Antal cyklusser og kumulativ brugstid for dysen

3- Meter reset menu

4- G4 tilbage til opsaetningsmenuen

For at fa en repraesentativ opteelling er det ngdvendigt at nulstille tzelleren/teel-
lerne for det/de forbrugsstoffer, der udskiftes.
Menuen til nulstilling af tzeller tilbyder:

1- Nulstilling af elektrodeteellerne
2- Nulstilling af dysetzeellere

3- Nulstilling af alle teellere

4- G4 tilbage til den forrige skaerm

11
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For at udfgre en nulstilling skal du vaelge den gnskede linje ved at dreje pa rullehjulet og trykke og holde nede (en nedteelling
vises til hgjre for den valgte linje), ved slutningen af nedtzellingen nulstilles den valgte linje.
Hvis du slipper rullehjulet under nedteellingen, annulleres handlingen.

Bemaerk: denne funktion er til at hjeelpe med at overvdge forbrugsstofferne for slitage. Brugeren er ikke forpligtet til at bruge
denne funktion og endnu mindre til at nulstille taellerne hver gang forbrugsmaterialet skiftes (maskinen l3ser ikke, hvis antallet
af cyklusser eller driftstider er for hgit).

12
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Dette veerktgj ggr det muligt at tvinge luften ud af strgmkilden til:
- tom kredslgbet i tilfselde af tilstedeveerelse af fugt i kredslgbet.
- kontroller, om kompressorens ydeevne er tilstraekkelig

1- Test trykjustering
2- Visning af trykket ved produktindigbet
3- Display for produktudlgbstryk

Ved at trykke pé rullehjulet slukkes luften og vender tilbage til opseetningsmenuen.

Veelger lommelygtemodellen (kun for NEOCUT 125)
@ Vigtig indstilling for den korrekte produktfunktion. Disse data bruges af strgmekilden til at beregne
og anvende det optimale driftstryk.

Giver mulighed for at sendre laengden af braenderen
@ Vigtig indstilling for den korrekte produktfunktion. Disse data bruges af strgmkilden til at beregne
og anvende det optimale driftstryk.

Vist i logbogen:

1- Version af de elektroniske tavler
2- Version af softwaren

3- Antal gange maskinen blev teendt
4- Samlet skeeretid

5- Antal skaerecyklusser

Giver dig mulighed for at aendre det aktuelle sprog
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Giver dig mulighed for at aendre de aktuelle enheder:
- SI-enheder: braenderlaengde udtrykt i meter og tryk i bar
- Imperial-enheder: breenderlaengde i fod og tryk i PSI

LASNING
LBNING

LEE 1- Aktiverer HMI-I&sen og vender tilbage til hovedskaermen
BOGANG 2- Adgang til aendring af adgangskode
3- Afslut menuen (uden I1&sning)
1AFSLUT

Valg af adgangskode

Drej drejeknappen for at veelge det farste ciffer, og bekraeft ved at trykke pd
hjulet. Gentag processen for de resterende tre cifre.

N&r adgangskoden er blevet zendret, vender displayet tilbage til LAS-menuen
med markgren placeret p8 'LAS'. Standardadgangskoden er 0000.

Laser op

Haengeldsen symboliserer, at skeermen er I13st.

For at I8se skaermen op skal du trykke p& drejeknappen og holde den nede,
indtil nedtaellingen er faerdig (tre sekunder). Indtast adgangskoden for at I8se
maskinen op.

Efter at have indtastet din adgangskode forkert tre gange, vil graensefladen
blive blokeret og vil bede om en sekscifret oplésningskode (SUPER PASSWORD).
Denne ikke-modificerbare kode er: 314159.

SKARESEKVENS

1- N&r der trykkes pd aftraekkeren, starter pilotbuen. Det er en lysbue med lav effekt, der genereres mellem elektroden og dysen, og den gar det
muligt for lysbuen at starte pd det metalstykke, der skal skeeres.

2- Nar pilotbuen rgrer pladen, registrerer plasmaskaereren starten. Lysbuen flyder s& mellem elektroden og pladen, og maskinen gger strsmmen op
til den vaerdi, som operatgren har indstillet.

3- Ved slutningen af skeeringen (udlgser udlgser eller friggr blokering), stopper lysbuen, luften fortsaetter med at komme ud i flere snesevis af
sekunder for at kgle braenderen og forbrugsstofferne ned.

VISES UNDER KARING

1- Aktuel tilstand

2- Presset kommer ind
3- Lysbuespaending

4- Nuveerende saet

5- Tryk gdr ud

6- Strgm malt

13



14

NEOCUT 105/ 125 @

MANUEL UDSKARING FRA KANTEN AF EMNET:

@ Jordklemmen fastgjort til metalstykket, hold braenderpuden i vinkelret position
(90°) til enden af emnet.

@ Traek i aftraekkeren pd braenderen for at spaede lysbuen, indtil breenderen er helt
passeret gennem delen.

@ N&r skaeringen er startet, skal du traekke puden lidt p& metalpladen for at fortseette
skaeringen. Prgv at opretholde en regelmaessig rytme.

BEGYND AT RE INDE I METALPLADEN:

@ Med jordklemmen fastgjort til metalstykket skal du holde braenderen i en vinkel pa
ca. 30° i forhold til emnet.

@ Tryk pd braenderudlgseren for at starte lysbuen, mens du bibeholder en vinkel pd
30° i forhold til delen. Drej langsomt breenderen mod en vinkelret position (90°).

@ Saet braenderen i ro, mens du holder aftraekkeren nede. Kommer gnisterne nede fra
metalstykket, har buen skdret materialet over.

@ N&r skaeringen er startet, skal du traekke puden lidt p& metalpladen for at fortseette skeeringen. Prgv at opretholde en regelmaessig
rytme.

DSKARING:
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Med jordklemmen fastgjort til delen skal du holde for braenderen i en 45° vinkel
@ i forhold til emnet, mens du holder det specielle udhulningsskjold omkring 2 mm

veek fra delen, fgr du starter braenderen.

@ Tryk pd braenderudlgseren, for du starter lysbuen, mens du holder den i en vinkel

pd 45° i forhold til emnet, mens du skaerer gennem rillen

Skub plasmabuen i den retning, du gnsker at skaere. Afstanden mellem braenderens
@ skjold og det smeltede metal skal vaere sd lille som muligt for at undgé for tidligt
slid p& forbrugsmaterialerne eller beskadigelse af braenderen.

Speed

Torch-part
distance

AENDRING AF RILLENS FORM

Angle

RILLEFORM

Du kan aendre profilen af rillen ved at justere hastigheden, vinklen eller afstanden af
braenderen pd metalstykket, eller kraftudgangen pa maskinen.

q =~ @ O 0 @& @ ©0© O e
1]
X
()]
4 =~ @ O @ O e e O O
Q
Forgg afstan- aFff:tiler((:jirn
) @g hastighe- Reducer den mellem . Reducer Forgg stram- Reducer
Lgsninger - mellem @g vinklen -
den hastigheden braenders- vinklen men strgmmen
tykket braenders-
tykket
BESKYTTELSE

Sikkerhedsfunktioner forhindrer produktet i at virke, buDet skyldes normalt en betjeningsfejl, en forglemmelse fra brugerens side eller et miljgpro-
blem. Fglgende tabel guider brugeren til selv at Igse problemet.

Ikon ved begyndel-
sen af sikkerhed

P&mindelsesikon

Betydning

Lgsninger

r..-

Fakkel mangler

P e

Lommelygte afbrudt

Tilslut en lommelygte. Hvis problemet fortsaetter, ndr en braender
er tilsluttet, skal du kontrollere kablerne eller udskifte braenderen.

r.-

Ukendt fakkel

AW=

Fakkel ikke genkendt

Tilslut en lommelygte, der er kompatibel med produktet. Hvis pro-
blemet fortsaetter, ndr en braender er tilsluttet, skal du kontrollere
kablerne eller udskifte braenderen.

NN

Mundstukke mangler

Afmonteret dyse

Kontroller, at alle forbrugsstoffer er til stede, og skru dysen pa igen.

15
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2

BR e

Ingen luft

Ingen luft

Tilslut luft og kontroller kompressortrykket.

AR

Truk for Lawvt

ARIFR

Indlgbstrykket utilstreekkeligt

Tilslut trykluften, kontroller den anvendte Iufttilslutnings kompatibi-
litet, kontroller at kompressoren er elektrisk drevet.

AIR

Indgangsowertruk

ARIR

IndIgbstrykket for hgjt

Indgangstrykket er hgjere end 9 bar.

Afbryd luftkilden, kontroller kompressortrykket, saenk kompres-
sortrykket. Tilfgj om ngdvendigt en trykregulator mellem kompres-
sorudlgbet og plasmaskaererens luftindtag.

Hvis ovenstdende ikoner vises, er klipning forbudt, men navigation i HMI er stadig mulig. é

Termisk beskyttelse

Le poste est utilisé au-dela de son facteur de marche ou a une
température trop élevée ou dans un espace confiné. Laisser-le
poste se refroidir, améliorer son aération.

D —
{173

o
<
o
=
u

fal £

=
w

Overspaending

E;

UnderspBding

Under spaending

)

+

-

Manglende fase

Fase mangler

Hvis overspaendingen eller underspaendingen er midlertidig, vil
plasmaskaereren genstarte af sig selv efter 15 sekunder uden fejl.
Hvis dette ikke er tilfseldet, eller hvis der ikke er nogen fase, skal
den elektriske installation kontrolleres af en elektriker.

>

FrBe igen

Buepiloten har ikke etableret
sig

Dette skyldes sandsynligvis forbrugsstofferne, tjek deres tilstand,
udskift dem evt. Prgv igen

Efter 3 mislykkede forsgg vises en fejlkode (EO5 eller E06).

>

AftrBeer trvkket

Aftraekker trykket ved opstart.

Slip braenderens aftreekker for at fortsaette.
Hvis aftraekkeren ikke er fysisk trykket ned, skal du kontrollere
braenderkablerne.

ANOMALIER, ARSAGER, LGSNINGER

Uregelmaessigheder resulterer i en gjeblikkelig nedlukning af plasmaskaereren, navigation i HMI er ikke tilladt.

Logo Kode Beskeder Mulige drsager Lgsninger
EQE NTE Temperaturfgleren er beskadiget | Kontroller sensorforbindelserne, udskift
eller afbrudt. dem om ngdvendigt
Em RelB Strgmrelaeet lukker ikke. Returner produktet til reparation
Ventilatoren fungerer ikke Tjek for fremmedllegemer, dg:r forhin-
drer normal rotation af ventilatoren
EQZ ElB=rhastighed
Ventilatoren kgrer ikke med den Kontroller stikkene, udskift blaeseren om
rigtige hastighed. ngdvendigt
EQZ Trykregulatoren formar ikke at .
Defekt luftregulator regulere trykket pd trods af tils- ggtsjrlatetrrytged%ﬂfé? Eﬁnre aration
E@d traekkelig lufttilfgrsel. P P
Kontroller tilstedevaerelsen af forbrugss-
EQS Elektroden sidder fast Ben Ingen kontakt mellem elektroden | toffer og_deres tilstand. Skl_ft dem om
og dysen. ngdvendigt. Genstart maskinen og prgv
igen.
) Tjek at elektroden ikke sidder fast pd
EQE | Elsktr. sidder fast lukket E:EI;trgden kan ikke treekkes dysen, kontroller at elektroden er fri,
9 skift evt. forbrugsstofferne
E24 EEFPROMAZC Defekt relateret til den interne Returner produktet til reparation
hukommelse.
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2

skeering

Lysbuen stopper efter 3 sekunders

Ingen strgmregistrering i
jordklemmen

Kontroller, at jordklemmen er forbundet
til skeeredelen pé& et rent omrade (ingen
rust, maling eller fedt).

Maskinen taender ikke.

Ingen strgmforsyning

Kontroller, at produktets netledning er
sat i stikkontakten, og at afbryderen er i
teendt position.

Kontroller, at afbryderen ikke er udlgst.

Pilotbuen skaerer ud for hurtigt

Brugte forbrugsvarer

Kontroller tilstanden af forbrugsstof-
ferne og udskift dem om ngdvendigt.

skeaeringen

Buen stopper midtvejs gennem

For lav skaerehastighed pa tynde
plader

Reducer strgmmen / @g bevaegelses-
hastigheden.

Kontakt pd jordklemmen af lav
kvalitet

Kontroller, at jordklemmen er forbundet
til skeeredelen pé& et rent omrdde (ingen
rust, maling eller fedt).

Klippehgjden for hgj

Brug en skaerepude og hold den i
kontakt med den del, der skal skaeres.

For tidlig slitage af forbrugsvarer

Skeerestrgm upassende for brugte
forbrugsstoffer

Se kapitlet "Indstilling af skaerestrgm".

Uhensigtsmaessigt lufttryk

Se kapitlet "Justering af lufttrykket".

Fugtig luft

Tgm luftfiltrene fra stationen og trykluft-
netveerket. Tilfgj det ekstra luftfilter ref.
039728.

GARANTI

Garantien daekker fabrikationsfejl i 2 &r fra kgbsdatoen (reservedele og arbejde).

Garantien daekker ikke:
e Transportskader.

o Normalt slid pd dele (f.eks.: kabler, klemmer osv.).

o Skader pd grund af forkert brug (stremforsyningsfejl, tab af udstyr, adskillelse).

« Miljgrelaterede fejl (forurening, rust, stgv).

1 tilfzelde af fejl returneres enheden til din forhandler sammen med:

- Kgbsbeviset (kvittering osv ...)
- En beskrivelse af den rapporterede fejl.

17
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NEOCUT
105 ‘ 125
1 | Fedder 56120
2 | Indvendig grill 56095
3 | Ekstern grill 56094
4 | Jordklemmestik 51469 51468
5 | Lommelygtestik F0017
6 | Knop knap 73020
7 | Selvklaebende dekoration 75117
8 | Skaermbeskyttelse af plastikstgtte gggg
9 | Skeerm 51992
10 | HMI-kort 97789C
11 | Bundkort 97792C E0060C
12 | Styrekredslgb E0050C
13 | Strgmforsyning printkort 97075C
14 | USB-kort 97794C
15 | EMC-kort og kondensatorer 97444C
16 | Ventilator 60x60 51018
17 | Sekundzer bestyrelse 97793B ‘ E0068B
18 | Sekundzer diode 52206
19 | Snubber modstand 52270
20 | Transistor Mosfet - ‘ 52198
21 | Kontakt 51061
22 | Stregmforsyningskabel 21470 ‘ -
23 | Filter 71462
24 | Pladehdndtag A 56190
25 | Pladehdndtag B 56191
26 | Handtere 90951GF
27 | Trykregulator 71548
28 | IGBT kontrolkort 97791B E0069B
29 | IGBT modul 52210 52208
30 | Ventilator 120x120 51290
31 | Transformator af puissance 63731
32 | Selv de sortie 96161 | 96178
33 | Pont de diodes triphasé 52196

Jordklemme med kabel

036932 | 075214

19
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TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Primaer
Strgmforsyningsspaending 400 V /- 15 %
Netfrekvens 50/60 Hz
Sikring 32A 63 A
Sekundaer Skeere De-gouging Skaere De-gouging
Ingen belastningsspaending 35V
Normal strgmudgang (1,) 20+ 105A 20+ 125A
Konventionel spaendingsudgang (U,) 88-+122V | 108»142V | 83~»130V | 108~ 150V
Driftscyklus ved 40°C (10 min)* Imax 100 % 80 % 100 % 100 %
Standard EN60974-1. 100
% 105 A 90 A 125A 125A
Servicetryk 5>9 bar 5>9 bar
Y (72 > 130 psi) (72 > 130 Psi)
305 I/min 305 I/min

Luftdebet (80 US gpm) (80 US gpm)

- o O
Funktionstemperatur (112 >')1010°E)

2200 o
Opbevaringstemperatur (_240> ;3515‘,;:)
Beskyttelsesniveau 1P23

. . 69 x 40 x 61 cm
Dimensioner (LxIxh) (27 X 16 x 24 tommer)
33 kg 36 kg

Vaegt (72,7 Ib) (79,3 Ib)

*Duty cycles er malt i henhold til standard EN60974-1 & 40°C og pd en 10 min cyklus.

Under intens brug (> til driftscyklus) kan den termiske beskyttelse teendes, hvilket slukker lysbuen og ikonet ﬂ vises pd skaermen.
Hold maskinens forsyning taendt for at muligggre kgling, indtil beskyttelsen annulleres.
Maskinen har en specifikation med en "faldende strgmudgang"
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NEOCUT 105/ 125

SYMBOLER

A\

Advarsel ! Lees brugermanualen.

Bglgende aktuel teknologi baseret kilde, der leverer jeevnstrgm.

EN60974-1 Enheden er i overensstemmelse med standard EN60974-1 og EN60971-10 klasse
EN60974-10 A enhed.
Klasse A
& Plasmaskaering
L |

&

Plasmaudskaering

S

Velegnet til svejsning i omgivelser med gget risiko for elektrisk stgd. En sddan strgmkilde md dog ikke placeres i svejserummet eller i omgivelserne.

IP23

Beskyttelse mod adgang til farlige dele af faste stoffer med en diameter >12,5 mm og beskyttelse mod regn rettet 60° fra lodret.

Jaevn svejsestrgm.

Uo

Off load spaending

X(40°C)

Driftscyklus i henhold til standard EN 0974-1 (10 minutter — 40°C).

jeg2

12: tilsvarende konventionel svejsestrgm

Ampere

U2

U2: Konventionel spaending i tilsvarende belastninger

\'

Volt

Hz

Hertz

>

3~50/60 Hz

Trefaset strgmforsyning 50 eller 60Hz

U1

Nominel strgmforsyningsspaending.

jegimax

. Maksimal nominel strgmforsyningsstrgm (effektiv veerdi).

jegieff

Maksimal effektiv nominel strgmforsyningsstrgm.

q3

Enhed(er) er i overensstemmelse med europzeiske direktiver. Overensstemmelsescertifikatet er tilgaengeligt p& vores hjemmeside.

EAL

EAC-overensstemmelsesmaerkning (Eurasian Economic Community).

Denne hardware er genstand for affaldsindsamling i henhold til de europaeiske direktiver 2002/96/UE. Smid ikke ud i en husholdningsspand!

Udstyr i overensstemmelse med marokkanske standarder. Overensstemmelseserklzeringen Co (CMIM) er tilgaengelig p& vores hjemmeside (se forside).

Udstyr i overensstemmelse med britiske krav. Den britiske overensstemmelseserklzering er tilgaengelig pa vores hjemmeside (se hjemmesiden).

20 B |

Recycelbares Produkt, das sich zur Miillsortierung eignet

Temperaturinformation (termisk beskyttelse).




cxs

NEOCUT 105/ 125

Gasindtag

H

Kompatibel med generatorer.
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