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HANDBUCH DER MENUS - GYSPOT BP

Ubersicht der Tastatur

HODE Flt}it"‘ll-

1. Taste
nach der
SchweiRen Modus.

: geht zurick
StandardL-

29-84-08 1343

2. Navigation; Auswahl den
Werte.

3. Speichern den
Benutzereinstellungen.

4. Speichern von Berichten
den Schweillpunkte.

Driicken Sie die Modus Taste langer als 2 Sekunden.

Durch diese Menl wahlen Sie :
- Sprache (Franzosich, English, Deutsch...)
- Datum, Uhr
- Die Verwendung der Warnton

Driicken Sie die Up und Down Tasten um die
gewlinschte Wert zu wahlen. Driicken Sie die
Modus Taste, um die Wahl zu bestatigen.

Auswahl eines Modus (3 Wahlen)

Driicken Sie die
Modus taste.

1. Standard Modus (Automatische Verwendung)
2. Experten Modus (Verwendung die Daten den Hersteller)
3. Mehrfach Modus (Specifikation der Mermale jedes Bleche)




Auswahl eines Werkzeug
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Driicken Sie die | 1. C-Zange (nach Verzion) 2. Einstellung C-Zange (Anderung der Arm)
ESC Taste 3. X-Zange (nach Verzion) 4. Einstellung X-Zange (Anderung der Arm) 5. Pistole

Navigieren zwischen die verschiedenen SchweilRen Parameters (3 Wahlen) — Beispiel im Standard Mode

Der ausgewahlte Parameter
ist Weil hervorgehoben

1. Blechdicke

2. Blechtype

3. Verwendet Arm

Navigieren Sie mit die Up & Down Tasten.

Auswahl des Blechdicke zu schweiBen (9 Wahlen)

+ @ 6 .. WahlenSie die Blechdicke unter die folgenden Wert:

0.6mm, 0.8mm, 1.0mm, 1.2mm, 1.5mm, 1.8mm, 2.0mm,
2.5mm, 3.0mm

Driicken Sie die (-) & (+) Tasten um die Belchdicke zu dndern.

Auswahl des Blechtype (4 Wahlen)

Wabhlen Sie die Blechtype unter die folgenden Wert :

Stahl
HSS
UHSS
BTR

NS

Driicken Sie die (-) & (+) Tasten um die Blechtype zu dndern.

Auswahl der Arm

Wahlen Sie der Arm:

>

C-Zange : von C1 bis C5

X-Zange : von X1 bis X10

7°V

Cl S

Driicken Sie die (-) & (+) Tasten um der Arm zu dndern.
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Experten Modus

mooe MANUE L

In diese Modus kann mal die Wert des
SchweilRparameters manuell auswahlen:

SchweilRstrom (l) : von 1 kA bis 13 kA
Schweilzeit (T) : von 80ms bis 850ms
Spannung Kraft (F) : von 100daN bis 550daN
Arm : von C1 bis C5, oder von X1 bis X10.

Driicken Sie die Up & Down Tasten um der Schweillparameter zu dndern.
Druicken Sie die (-) & (+) Tasten zu einstellen.

Mehrfach Modus

mooe MULTITOLES 2.
L3 In diese Modus kann mal die Merkmale von jeder

Bleche zu schweilen prazisieren.

StandardmaRig ist die dritte Bleche nicht
ausgewahlt. Um Daten (ber die dritte Bleche zu
geben, markieren Sie das ,,Dicke” Feld und drucken
Sie die (-) oder (+) Tasten zu einstellen.

Driicken Sie die Up & Down Tasten um der Schweillparameter zu dndern.
Druicken Sie die (-) & (+) Tasten zu einstellen.

Punkte-Zahler

POINTS ;208 ®Aed | Der Punkte-Zahler ermoglicht zu informieren (iber der Verschleil3-
Zustand den Kappen. Wenn 200 Punkte mit die gleiche Kappen gemacht
sind, erscheint die folgende Meldung: , Elektrodenkappen kontrollieren”.
Ersetzen Sie dann die Kappen.

_ Um die Meldung zu |8schen, zurlickstellen Sie die Punkte-Zahler: wenn
Cl Vérifier les embouts diese Bildschirm angezeigt ist, driicken Sie langer als 2 Sekunden die

T 6.6 F 147 o [N
T 320 5

Pistole Modus

Standard & Experten Modi sind
auch verfligbar mit der Pistole. Im
I 3.5 - Normal Modus auswahlt die
Maschine der SchweiRstrom & der

Schweilzeit; je nach Blechdicke.Im
18 40 Experten Modus  kann  der
i Anwender der Schweillstrom & der
A SchweiBzeit wahlen.

Pression 7 .1bar

Pression 7 .1lba

Verfligbaren Werkzeuge : Stern, Wirkung, Kohleelektrode, Gewindestift, Scheibe, Mutter, Rollnahtelektrode,
Monopunkt.
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Speichern die SchweilRparameters des Anwenders.

ALAN
PY¥ HERUVE

IDDTD
HADIE

[T
EROOITLIE A

Driicken Sie die D Taste : Links Bildschirm
erscheint.

Driicken Sie die Up & Down Tasten zu wahlen
Buchstaben oder Zahlen: im Scheife kann mal die
Buchstaben von A bis Z und dann die Zahlen von 1
bis 9 auswahlen. Verwenden Sie die (-) & (+) Tasten
zu geben die nachste Zeichen oder zu kommen
zurlick zu die letzte Zeichen.

B2
Driicken Sie die Taste zu bestatigen der
Name des Programm.

L3

Bitte beachten Sie: Driicken Sie kurz die ESC
Taste um die vollstandige Name zu [6schen.

Das Programm erscheint in die Liste den
gesapeichern Programme.

@
Driicken Sie die Taste kommt

zurtick nach der Schweil3-Modus.

Anwender-Program suche.

& 1 aLAN
Z2 PAPY HERUE

NINEMNMN

1ANUEI

26/05-88 BB:24

@ Liste des programmes

Driicken Sie die = Taste : die Liste den
gespeichert Programme erscheint.

Verwenden Sie die Up & Down Taste zu
markieren die gewlinschte Programm. Driicken

=
Sie die Taste um das Program zu wahlen.

Ein logo jetzt erscheint, mit dem Name des
Programm.

Die letzte gespeichert Anwender-Parameters
erscheinen.

Driicken Sie die Taste langer als 2 Sekunden
zu gehen wieder zum Standard-Modus.

Anwender-Programm

[Ty
[N ENT 4

& 1 aLAN
Z PAPY HERUE Z5

Driicken Sie die | v Taste : die Liste den
Programme erscheint. Markieren Sie das
Programm zu l6schen. Driicken Sie kurz die

Taste um das ausgewadhlte Program zu
|6schen.
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Speichern eines Reparatur-Bericht.

== Nom du journal

< 3

¥ Woam du journal

113AMZ35

< 43

MiNiE NGRHIL __15. |'1'].-iu'|- 8936

= 11360

MODE ND%

= 113A0235

L5-85-88 B9:3Id

o

Driicken Sie die Taste : diese Bildschirm

erscheint.

Driicken Sie die Up & Down Tasten zu wahlen
Buchstaben oder Zahlen: im Scheife kann mal
die Buchstaben von A bis Z und dann die
Zahlen von 1 bis 9 auswahlen.

Verwenden Sie die (-) & (+) Tasten zu geben die

Sl nachste Zeichen oder zu kommen zuriick zu die

letzte Zeichen.

L3

Bitte beachten Sie: Driicken Sie kurz die ESC
Taste um die vollstandige Name zu I6schen.

MODE
Driicken Sie die L JTaste um das Bericht-Name
zu speichern und um die Anmeldung zu beginnen.

Dann erscheint ein Logo mit dem

Name des Bericht.

Wenn das Arbeit fertig ist, beenden Sie die

Speicherung mit die o

Das Logo und das Bericht-Name

verschwinden.

Taste.

Zum Inhalt eines Berichts.

<,
o
e

servatian

=™

Driicken Sie die L JTaste um das Anzeige-Modus zu beenden.

Driicken Sie die " Taste um das Inhalt
den vorhandenen Berichte zu erscheinen.

Verwenden Sie die 4 & b zu erscheinen
die gewiinschte Bericht.
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Speichern im Anschluss eines Bericht.

siom du jowrmal

=== Mom du jewrnal

113AMZ35

wnne: NOIRMAL R an e

ACIER

R .

Driicken Sie die o
Bildschirm zu zeigen.

um diese

Geben Sie der Name des Berichts, daf3
Sie wieder arbeiten wollen.

MODE
Driicken Sie die L J zu starten die
Speicherung.

Der Name des Bericht erscheint in der
linken oberen Ecke des Bildschirms.

Jeden SchweilRpunkten werden jetzt im
Anschluss des Bericht gespeichert.

Um der Berichtname nicht wieder zu geben, es ist moglich zu anzeigen der gespeichert Bericht, und dann zu
driicken die Modus Taste zu beenden. Danach, mit ein Driick an die Speicherung Taste wird der letzte Bericht im

=

Bildschirm erscheinen. Bestatigen mit L JTaste.

Loschen eines Berichts.

€
=3

{dah}] Observation

Driicken Sie die b Taste um die
Berichte anzuzeigen.

Verwenden Sie die < & bTaste n

um das gewilinscht Bericht anzuzeigen.

Driicken Sie die Taste zu fragen die
Loschung des Berichts.

Die Kurzbezeichnung |Al erscheint.

Driicken die Taste ein zweite Mal 16scht
das Bericht.




