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Das Plasmaschneiden IST eines der meist
genutzten thermischen Trennverfahren
in der Metallverarbeitung. Wegen

seiner hohen Schnittgeschwindigkeit
und Prazision bietet es gegeniiber dem

Autogenschneiden oft Vorteile.

PLASMA-SCHNEIDVERFAHREN

Beim GYS Plasmaschneiden wird mittels Luftdruck ein
gebiindelter Lichtbogen so stark erhitzt, dass elektrisch
leitfahige Metalle thermisch durchtrennt werden.
GYS-Geréte sind tragbar, einfach zu bedienen und
ermoglichen schnellere Schnittgeschwindigkeiten

als das Autogenschneidverfahren. Das umfangreiche
Plasmaschneidgerate-Sortiment ermdglicht das
Trennen von elektrisch leitfahigen Metallen bis zu einer
Starke von 57 mm.

Haufiger Gebrauch und Anwendungen:

& Schneidet alle elektrisch leitfahigen Materialien, wie
Stahl, Edelstahl, Aluminium, Kupfer, Messing und
andere eisenhaltige Materialien

¥ Gerader- / Fasenschnitt

® Automatisierter Schnitt

& Prazises Fugenhobeln

& Durchstechen

# Markierung auf dem Blech

PLASMASCHNEIDEN

Material(ien) Leitfahige Materialien

AUTOGENSCHNEID-Schneiden

Die Geréte sind einfach zu bedienen und sehr schnell
einsatzbereit. Dieses Verfahren ist langsamer und
eignet sich nur zum Schneiden von Karbonstahlen.
Sauerstoff ist flir den Einsatz bei anderen Metallarten
wie Edelstahl oder Aluminium nicht geeignet.
AuBerdem muss das Werkstiick vor dem Schneiden
vorgewarmt werden, was sich negativ auf die
Produktivitat auswirkt. Aufgrund der Verwendung von
Acetylen, das hochentziindlich und instabil ist (dieses
brennbare Gas ist beim Autogenschneiden ist am
haufigsten verwendet) besteht ein erhohtes Risiko.

Haufiger Gebrauch und Anwendungen:

& Schneiden von Stahl fiir die industrielle Fertigung
oder Demontage

& Erwarmung von Werkstlicken zum Biegen, Sanieren,
Warmebehandeln

& Losen von verklemmten oder verrosteten Teilen
und Schrauben

AUTOGENSCHNEIDEN

(Stahle, Aluminium, Kupfer, Messing)

ausschlieBlich Karbonstahl

Dicke Bis 57 mm

Bis 50 cm

Schnittqualitat . .
q Kleine Warmezone.

Hervorragende Schnittwinkligkeit.

Gute Schnittwinkligkeit
GrofB3e Warmeeinflusszone

Schnelle Schnittgeschwindigkeit

Langsame Schnittgeschwindigkeit

Produktivitat . s (Die Vorwédrmphase verlangert
bei allen Starken. die Schneidzeit)

Nach . Schleifen und Entfernen von Oberflachenoxidation
. Wenig Schlacke : X s

arbeiten ist fastimmer notig

Betriebs-

Kosten € €ce

Geratekosten €€ €

Tragbar Ja Ja

Fugenhobeln Ja, sehr genau Ja

Sicherheit Yokk ) k¢

www.gys.fr

4 VORTEILE MIT
PLASMASCHNEI-
DEN

Schnittqualitat
Beim Plasmaschneiden entsteht weniger
Schlacke (Grate).

Benutzerfreundlich
Keine Gasregelung, keine Steuerung der
fl ammenfarbung.

»

Produktivitat
Schneidet schneller und erfordert weniger
Nacharbeiten. Ist effizient.

Sicherheit
Kein Inertgas erforderlich, verwendet nur
Druckluft.

.....

MASCHINELLER CNC-SCHNITT

+~CNC” steht fiir ,Computer Numerical Control”.
Die Brennerbewegung wird tiber einen Rechner am Schneidtisch
programmiert und gesteuert.

3 Vorteile mit automatischem Schnitt:
¥ Konstante und zuverlassige Leistung
¥ Bessere Produktivitat

¥ Optimierte Schnittqualitat

Weitere Informationen?

Bitte lesen Sie das
Merkblatt

www.gys.fr


https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/de/Kit_CNC.pdf

Produktpalette der PLASMA-Schneider von GYS

25ADbis125A

MANUELLER SCHNITT

MANUELLER oder MASCHINELLER SCHNITT

s N ¢ .t < P z . 4 - - &
EASYCUT 25 EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC EASYCUT 30 FV EASYCUT 40 CUTTER45CT CUTTER70CT NEOCUT 105 NEOCUT 125
Max. Ausgangsstrom 25A 25A 35A 30A 40 A Max. Ausgangsstrom 45 A 70A 105 A 125A
. . . . 110V 230V . . .
Netzspannung 230V - 1-phasig 230V - 1-phasig 230V-1~ 110/230V - 1-phasig 230V - 1-phasig Netzspannung 1ph 1ph 400V - 3-phasig 400V - 3-phasig 400V - 3-phasig
= Trennschnitt 8 8 15 15 20 = Trennschnitt 15 30 35 40 57
ZE tmplotlen Stahl 6 6 10 10 15 ZE  Emplohen Stahl 10 25 25 35 40
e Lochstechen = - = - = i Lochstechen 5 12 15 20 25
Maschineller Schnitt H - - - - - Maschineller Schnitt H N N N N
Interner Kompressor - N l ) - - Interner Kompressor - - - -
Automatische Automatische
Druckluftregelung ) i i ) i Druckluftregelung i ) n N
Fugenhobeln = - = - = Fugenhobeln = f | N f |
Schutzklasse IP 21 1P 21S 1P 23S IP21S 1P 21 Schutzklasse 1P 23 P23 1P 23 P23
Gewicht (kg) 7.8 15 18.5 11 8 Gewicht (kg) 15 22 33 36
Artikel-Nr. mit Zubehor* 065543 068063 080768 013858 029743 Artikel-Nr. mit Zubehor* 062962 013841 063112 067448
*Stromquelle + Masseklemme *Stromquelle + Masseklemme
+ manueller Brenner + manueller Brenner MT-70 oder MT-125
Glossar Power Factor Correction Maschineller Schnitt

PFC Die PFC-Technologie unterdriickt Spannungsspitzen und regelt die Stromaufnahme.
Die Gerate konnen bei einer Netzspannung zwischen 185 und 265 V genutzt werden. Somit
ist auch der Anschluss an ein Verlangerungsstromkabel und/oder eines Stromerzeugers ohne
weiteres moglich. Stromquellen, die mit dieser Technologie ausgestattet sind nehmen weniger
Strom auf und kénnen deshalb mit geringerer Netzabsicherung betrieben werden kénnen. (z.
B.16 A).

Funktionsbeschreibung und Vorteile.

. Flexible Spannung
Diese Technologie erweitert den Bereich der Versorgungsspannung des PFC von 85 bis 265 V
(185 bis 265 V bei einem Standard-PFC). Der Stromnetzanschluss 110 V oder 230V ist mdglich.

P400 Protect 400
Die mitdieserTechnologie ausgestatteten Plasmastromquellen kdnnen kurzen oderandauernde
Spannungsspitzen bis zu 400 V standhalten (Blitzschlag, Generator, Lastabwurf ...).

Anti-Dust
AD | Bei dieser Konstruktion ist der Liftungskorridor vom elektronischen Teil getrennt, wodurch
kaum Funktionsbeeintrachtigungen durch Verschmutzung entstehen kénnen.

www.gys.fr
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Kann an einen digital gesteuerten Schneidtisch angeschlossen werden.

Interner Luftkompressor
Keine externe Druckluftversorgung erforderlich.

AIR auto
Automatische Steuerung des Drucks und des Luftdurchsatzes fiir einen optimalen
Schnitt.

HEE

Lochblech-Modus
Ideal fiir das Schneiden von Gitterrosten

Markiermodus
Ideal zur Oberflachenmarkierung und Kennzeichnung der Werkstticke.

Fugenhobeln
Effizienter, genauer und sauberer Metallabtrag.

www.gys.fr



Einphasig

25Aund35A

EASYCUT K25 & K35 PFC

Integrierter Luftkompressor
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MADE IN FRANCE

Interner Kompressor

Spezifikationen EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC
Netzspannung ?30V
1-phasig, 50/60 Hz

Sicherung 16A
Strombereich 10-25A 10-35A
Einschaltdauer bei 60 % 15A/86V 26A/90.4V
EN 60974-1 (40°C) bei 100 % -
Kompressor (Larmpegel) 60-70db
Abmessungen L x BxH 41x20%36 m 45x%26x36 m
Gewicht 15kg 18.5kg
Original-Brenner TPT 25 (4 m) TPT35 (4 m)
Leistungen EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC
Empfohlener Schnitt Stahl 6mm 10mm
Sauberer Schnitt Edelstahl / Alu 4mm gmm
Maximaler Schnitt Stahl 8 mm 15mm
(Trennschnitt) Edelstahl / Alu 6mm 10mm

www.gys.fr

Integrierter Kompressor

BRI @

Mit einer Schnittkapazitdit von bis zu 15 mm sind die EASYCUT
K25 und K35 PFC manuelle Plasmaschneidgerdte mit integriertem
Kompressor. Da ohne Druckluft, sind sie die idealen Begleiter auf jeder
Baustelle.

& Derinterne Kompressor macht einen externen Luftkompressor
und Filter Giberflussig.

& Lichtbogenziindung ohne HF, um elektromagnetische
Stérungen zu vermeiden.

& Der4-m-Brenner verfugt Gber einen Sicherheitsschalter am
Brennertaster, der ein versehentliches, unbeabsichtigtes Ziinden
verhindert.

& Interner Luftfilter mit automatischer Entliiftung zur Vermeidung
von Kondensation im Brenner (K35 PFC).

& Aufbewahrungsfach fir VerschleiB3teile (K35 PFC).

Optionen und Zubehor

Box mit VerschleiBteilen, Brenner TPT 25 070721
VerschleiBteilebox, Brenner TPT 35 080782
Kompass-Kit (9 10 > 134 cm) 040205

Bestellinformationen

EASYCUT K25 -+ Zubehor

Brenner TOPARCTPT 25, 4 m + Massekabel 2 m (e
EASYCUT K35 PFC + Zubehdr 080768
Brenner TOPARCTPT 35, 4 m + Massekabel 2 m

Einphasig

30A

EASYCUT 30 FV

EASYCUT-Serie

° ~ ~
1 110 230
PHAsE vours vours

PFC
P400
A

Fir sein Gehause bekannt.

L]
MADE IN FRANCE

EASYCUT 30 FV ist ein leistungsstarkes Plasma-Schneidgerdt mit max.
30 A flr Feinschnitte bis zu 10 mm in Stahl (15 mm Trennschnitt).
Die HF-freie Zindung schont Verschlei3teile. Die Gerate sind robust
und einfach zu bedienen. Sie werden flir Reparaturen, z.B. bei der
Karosserieinstandsetzung eingesetzt.

& Intuitives Bedienfeld mit einem einzigen Potentiometer zur
Einstellung der Schneidstroms.

& Lichtbogenziindung ohne HF, um elektromagnetische
Stérungen zu vermeiden.

& Manuelle Druckluftregelung (2,5 < 9 bar) mit
Durchflussmessgerédt an der Vorderseite.

& Mit einem austauschbaren 4-m-Brenner, dessen Sicherheitsbliigel
Uber dem Ein/Aus Taster unbeabsichtigtes Ziinden verhindert.

Optionen und Zubehor

Spezifikationen
Box mit VerschleiBteilen, Brenner TPT 40 039957
230V 110V W bschei
Netzspannung 1-phasig, 50/60 . asserabscheider Ueiss
1-phasig, 50/60 Hz
Hz Fahrwagen PLASMA 600 040298
Sicherung 16A 32A Manueller Plasma-Brenner TPT 40 - 4 m - mit VerschleiRteilen 060753
Strombereich 10-30A Kompass-Kit (0 10 > 134 cm) 040205
Einschaltdauer bei 60 % 23A/89,2V 19A/87,6V
EN 60974-1(40°0) bei 100% 20A/88V 15A/86V
Empfohlener Luftdurchsatz 115 1/min
Empfohlener Luftdruck 2,5>9bar
AbmessungenLxBxH 45x28x20cm
Gewicht 11kg
Original-Brenner TPT 40 (4 m)
Bestellinformationen
Leistungen EASYCUT 30 FV + Zubehr otsess
. Stahl 10 mm Brenner TOPARCTPT 40, 4 m + Massekabel 2 m
Empfohlener Schnitt
Feinschnitt Edelstahl
/Ay §mm
Maximaler Schnitt i 15 mm
(Trennschnitt) Edelstahl 10mm
/Alu
www.gys.fr 7



Einphasig
25Aund40A

EASYCUT

25 &40

Ultrakompakt

Speziﬁkationen EASYCUT 25 EASYCUT 40
Netzspannun B0V
pannung 1-phasig, 50/60 Hz
Sicherung 16A 32A
Strombereich 10-25A 10-40 A
Einschaltdauer bei 60 % 15A/86V 10A/84V
EN 60974-1 (40 °C) bei 100 % 10A/84V i
Empfohlener Luftdurchsatz 115 1/min
Empfohlener Luftdruck 2,5>6,5 bar
Abmessungen LxBxH 42x15%30cm
Gewicht 78kg 8kg
Original-Brenner TPT25 (4 m) TPT 40 (4 m)
Lei stungen EASYCUT 25 EASYCUT 40
Empfohlener Schnitt il 6mm 15mm
Feinschnitt Edelstahl A 12mm
/Alu
Maximaler Schnitt 2] gmm 20mm
(Trennschnitt) Edelstahl 6mm 15 mm
/Alu
8 www.gys.fr
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1 230

Die ultrakompakten Plasmaschneider EASYCUT 25 und 40 sind ideal zum
Schneiden aller Metalle bis 20 mm Stdrke. Mit einer Leistung von bis zu
40 A Gberzeugen sie mit stromsparenden Prazisionsschneiden. Sie eignen
sich ideal fiir die Werkstatt und bieten echte Mobilitét ohne EinbuBen bei
der Schneidleistung.

Kompakt und leicht zu transportieren.

& Intuitives Bedienfeld mit einem einzigen Potentiometer zur
Einstellung der Schneidstroms.

& Lichtbogenziindung ohne HF, um elektromagnetische
Stérungen zu vermeiden.

& Manuelle Druckluftregelung (2,5 < 6,5 bar) mit Druckluftmesser
an der Vorderseite.

& Abnehmbarer 4-m-Brenner mit einer Sicherheitsvorrichtung am
Brennertaster.

Optionen und Zubehor

Box mit VerschleiBteilen, Brenner TPT 25 070721
Box mit VerschleiBteilen, Brenner TPT 40 039957
Wasserabscheide 039728
Fahrwagen PLASMA 600 040298
Manueller Plasma-Brenner TPT 40 - 4 m - mit VerschleiBteilen 060753
Kompass-Kit (9 10 > 134 cm) 040205

Bestellinformationen

EASYCUT 25 + Zubehor

Brenner TOPARCTPT 25, 4 m + Massekabel 2 m L8
EASYCUT 40 + Zubehor 029743
Brenner TOPARCTPT 40, 4 m + Massekabel 2 m

EASYCUT-Serie

www.gys.fr




Einphasig45A
Dreiphasig 70 A

CUTTERA45 & 70CT

Tragbar fur die Industrie

I
MADE IN FRANCE

Ex i R e

45CT 70CT

Die professionellen Plasmaschneider CUTTER 45 CT (einphasig) und 70
CT (dreiphasig) konnen Metall bis zu einer Dicke von 35 mm schneiden.
Die CNC-Schnittstelle und der Automatik-Brenner AT-70 ermdglicht den
Betrieb am Schneidtisch.

& Intuitives Bedienfeld mit einem einzigen Potentiometer zur
Einstellung der Schneidstroms.

& 3 Arbeitsmodi: Schneiden, Schneiden mit arretiertem Brennertaster
und Schneiden von Gitterrosten.

& Vorgefertigt zur Verwendung auf einem automatischen
Schneidetisch
(optionales analoges CNC-1-Kit).

& Lichtbogenziindung ohne HF, um elektromagnetische Stérungen zu
vermeiden.

& Manuelle Druckluftregelung (4,1 < 6,5 bar) mit Druckluftmesser an
der Vorderseite.

& Premium-Brenner MT-70, auf Stof3festigkeit und Hitzebestandigkeit
ausgelegt.

Druckluftanzeige

Vollblech-Modus
Gitterrost-Modus
Verriegelungsmodus Vollblech

10 www.gys.fr
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INVERTER &
CUTTER >

Al

A

Manuelle Einstellung der
Druckluft

Low

Stromeinstellung

Serie CUTTER CT

CUTTER45CT* | CUTTER70CT
Leistungen Spezifikationen CUTTER 45 CT CUTTER70CT
230V | 110V 400V

Arbeitsmodus Schneiden Schneiden Fugenhobeln

Empfohlener Schnitt sl 2mm | 10mm 25mm 230V 110V 400V

Feinschnitt /E(IJ\elLstahl 5mm | 8mm 18 mm Versorgung 1—phas}i192, 50/60 150[;235}!492, 3-phasig, 50/60 Hz

Maximaler Schnitt 21 30mm | 15mm | 35mm Sicherung 16A 2A 16A

(el f(:\el:ftahl 20mm  10mm | 25mm Strombereich 10-45A 10-30A 20-70A

Stahl 12mm | 5mm 15mm Nutzungsverhiltnis bei 60 % 41A/96,4V 21A/88,4V 70A/108V 60A/124V

Lochstechen Edelstahl ¢ 3im | 12mm EN 60574-1(40°0) bei100%  32A/928V | 17A/868V | S5A/102V  45A/118V

e M::\elrlilalabtrag i 48kg/h Empfohlener Luftdurchsatz 115 1/min 185 1/min 2701/min
Empfohlener Luftdruck 5> 7 bar

IR ) Abmessungen LxBxH 48x37x23m 52x40%26 cm
Gewicht 15kg 22kg
Original-Brenner MT-70 (6 m) oder TPT 40 (4 m) MT-70 (6 m)
Optionen und Zubehor

Empfohlener Schnitt VerschleiBteilebox Brenner MT-70 061613

CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT Box mit VerschleiBteilen, Brenner TPT 40 039957
Wasserabscheider 039728
Manueller Plasma-Brenner MT-70 - 12 m - ohne VerschleiBteile 037519
Automatik-Plasma-Brenner AT-70 - 6 m - ohne VerschleiBteile 037526
Automatik-Plasma-Brenner AT-70 - 12 m - ohne VerschleiBteile 037533
CNC-1-Set Analog zur Verbindung auf Schneidtisch 039988
Filter mit Edelstahlgitter (Filteranlage 630 um) 046580
Schneid-Set / Anfasen / Brenner-Fiihrung 038653
Kompass-Kit Plasma-Brenner TPT 40 (0 10 > 134 cm) 040205
Kompass-Kit Plasma-Brenner MT-70 (0 40 > 82 cm) 037984

Bestellinformationen

CUTTER 45 CT + Massekabel, 2m 014787
CUTTER 45 (T + Zubehor Brenner TOPARCTPT 40, 4 m + Massekabel, 2 m 013629
CUTTER 70 CT + Massekabel, 4 m 013636
CUTTER 70 CT + Zubehor Brenner TOPARC MT-70, 6 m + Massekabel, 4 m 013841

www.gys.fr
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Dreiphasig
105Aund 125A NEOCUT-Serie

PHASES voLTs

I N I
H_ » =N

NEOCUT 105 & 125 3 &0
Spitzentechnik

Hohe Kapazitdt fir manuelles oder mechanisiertes Schneiden, die
NEOCUTs sind die ideale Losung in einer industriellen Umgebung. Die
Einschaltdauer von 100 % bei 125 A ermdglicht das Schneiden von
bis zu 57 mm dicken Werkstlicken. Ausgestattet mit automatischem
Luftdruckmanagement bieten sie optimale Schnittqualitdt Gber die
gesamte Lebensdauer der VerschleiB3teile.

& Automatisches Druck- und Luftstrommanagement — Anpassung an
der Stromhohe.

& 6 Arbeitsmodi: Schneiden, Schneiden mit arretiertem Brennertaster,
Fugenhobeln mit arretiertem Brennertaster, Schneiden von
Gitterrosten und Markierung.

Leistungen NEOCUT 105 | NEOCUT 125 Speziﬁ kationen NEOCUT 105 NEOCUT 125
& Markiermodus, ideal zur Kennzeichnung und somit Identifikation der
Werkstiicke Empfohlener Schnitt Stahl 35mm 40 mm Arbeitsmodus Schneiden Fugenhobeln Schneiden Fugenhobeln
N I
. . . . inschni Edelstahl Net 400 V- 3-phasig, 50/60 H
& Lichtbogenziindung ohne HF, um elektromagnetische Stérungen zu L m 30mm 40mm euspannung phasig, 50/60 Hz
vermeiden. Sicherung 32A 63A
. . . -~ , Maximaler Schnitt S omn rmm Strombereich 20-105A 201254
& Vorverkabelt fiir den Einsatz auf einem Schneidtisch (optional (Trennschnitt) Edelstahl 40mm 57mm
analoges CNC-Set). /Alu Einschaltdauer bei 60 % - 105A/142V - -
Stahl 20mm 25 mm EN 60974-1 (40 °C i
& Zihler, um die Abnutzung der VerschleiBteile (Diise und Elektrode) Lochstech W bei100%  105A/122V 0A/136V 125A/130V 125A/150V
.. i Edelstahl B
zu Uberwachen. /Al 18 mm 25mm Empfohlener Luftdurchsatz 305 I/min
Einfaches Software-Update tiber USB-Port Fugenhobeln Materialabtrag 8kg/h 12kg/h Empfohlener Luftdruck 5>9bar
OLED-Display und mehrsprachige Benutzeroberflache: Abmessungen . xBxH 69x40x6T cm
Benutzerfreundlich, alle Einstellungen kénnen mit einer Taste Gewicht 33kg 36kg
ausgefihrt werden. Original-Brenner MT-125 (6 m)
— — Optionen und Zubehor
MADE IN FRANCE
VerschleiBteilebox 45 / 65/ 85 A, Brenner MT-125 039537
; VerschleiBteilebox 85 / 105 A, Brenner MT-125 064720
Empfohlener Schnitt
P VerschleiBteilebox 105/ 125 A, Brenner MT-125 039544
NEOCUT 105 NEOCUT 125 Wasserabscheiderfilter 039728
Fes Ffang s B mseam Skateuntersatz + Kabelausleger 037717
aktuellen Modus Gerateanschluss Manueller Plasma-Brenner MT-125 - ohne VerschleiBteile 12m-039513

6m-038479 12 m - 039520
15m- 069787 20 m - 069794
6m- 067479 12m- 067486
15m - 069800 20m- 069817

Automatik-Plasma-Brenner AT-125 - ohne VerschleiBteile
[} = 6.0n

o 125.

Automatik-Plasma-Brenner AT-160 - ohne VerschleiBteile

Messung der

Lichtbogenspannung (NC-1-Set Analog zur Verbindung auf Schneidtisch 039988
INVERTER | PLASMA (NC-2-Set Digital zur Verbindung auf Schneidtisch 064737
Strommessung (NC-3-Kit Digital-Nachriistung 068957
Filter mit Edelstahlgitter (Filteranlage 630 pm) 046580
Schneid-Set / Anfasen / Brenner-Fiihrung 038653
Aluminium
Bestitigung des Ausgangsdrucks Bestellinformationen NEOCUT 105 NEOCUT 125
NEOCUT + Erdungskabel, 4 m 063044 067431
Strom-Sollwert NEOCUT + Zubehdr o511 067448
Brenner TOPARC MT-125, 6 m + Massekabel, 4 m

12 www.gys.fr www.gys.fr 13



Zubehor EASYCUT-Serie Serie CUTTER CT / NEOCUT

Brenner - EASYCUT Packs - CUTTER CT/ NEOCUT

Einschaltdauer Linge 2
Modell Serie Winkel VerschleiBteile Artikel-Nr. Kompatibilitét @ s Q ‘(_ e A
Tax BN g ¥ & 8% ;
TPT25 25 A (35%) 15A 4m inklusive 068087 EASYCUTK25 o B I
EASYCUT 25 DG Ohmisch
TPT 35 o 35A - 4m inklusive 080775 EASYCUT K35 PFC . i
75 Anschliisse LT panudles LIRS CNC-Kit Skateuntersatz ~ Diffusor | Elektrode = Diise | Diisenanordnung  Deflektor
EASYCUT 30 FV klemme Brenner Brenner
TPT 40 40A 4m inklusive 060753 EASYCUT 40
CUTTER45 (T
CUTTER45CT
a x1 x1 x1 x1 x1
1 062962 m Woem e B [ x 's{'{"k"i —————————————— [
arter-Kii
amiome? | WORR ||| a | e [ e | oa | w
Verbrauchsmaterialien - EASYCUT s
AT-70,12m Analog X1 X5 X5 X1 (Ohmisch) X1
= 3 062936 - 037533 039988 037557 ‘ 037564 ‘ 037571 037618 ‘ 037649
0 = & @
; CUTTER70CT
Diffusor (x2) Elektrode (x10) Rohr (x10) Diise (x4) o
Brennermodell VerschleiBteilebox 1 o018 . M-70,6m || x| ooa | | a | o
037502 Starter- Ki
MT 25K 040151 040182 MT 25K 039971 T 5 | 3”””1 ! : 5
MT-70,6 m X X X X X
2 014589 m e o o e ——
TPT 25 040212 040182 TPT 25 070721 037502 VerschleiBteileb
Schnitt T s 0 040168 X3 X1 4m, 0mn? R
TPT35 080799 040182 TPT35 080782 3 0145% . M0 2m a8 o8 | LLI— o
037519 VerschleiBteilebox 037540
TPT40 040212 040236 TPT40 039957 4 014619 . AT-70,12m Analog x1 X5 X5 X1 (Ohmisch) X1
037533 039988 037557 037564 037588 037618 037649
063112 L] MT;)lgg{)? mee ){I """ ‘ """" X1 """" ‘ """ X’lta([e!‘-Kl’[ """" X1 """""" ‘ """" )'(1 """"
065871 n MT;);S;;? m 037717 |eeeee XZ ,,,,,, ‘ ,,,,,,, X3 ,,,,,,, [ ,,,,, X6 - ‘.' - 064720)(3 ,,,,,,,,,, ‘ ,,,,,,,, X3 ,,,,,,,,
amtemnt | M0 2 | w6 | 0w | w8
065888 . m, 1o mm 039513 s VerschleiBteilebox 064720
065995 - AT-ggSS,Z]OZ m 15%)50//\ /;?Qaglgg 03);1 X5 X5 X1 (Ohmisch) X1
b 148 039155 039193 039445 039308
068186 - AT_;;?S’Z? " 163)5‘;\ 263;1;7' 03:148 03;?55 03);?93 " (()ggzli;[h) 03)‘;108
0
067448 L] MT;;&;'): me )f"l """ ‘ """" X1 """" ‘ """ X"'Stane(‘—K;[ """" X1 """""" ‘ """" )'(-I """"
068193 | = s s BT e s L6 ‘ f— N L
068209 . MT'; 32:5}]32 m (V7 AV S a x| X6 - ‘ o L L L
068216 - 4m, 25 mm? AT—;?QSS,QOZ m 1;)50/\ Analog X1 X5 X5 X1 (Ohmisch) X1
% 039988 039148 039155 039209 039445 039308
s TR | oo | o | o | e | 8
b 55 039209 039445 039308
073463 " AT’;?S;;()Z " 115(;5 ‘;\ /32:9'33 06);;09 06;?93 06;?54 " é[ﬁ]:g;[h) 06);;08
(]
073470 - AT’Z)E%EJGZ " 1153‘9 ODé?t;ga; 06);;09 06)7(45193 06);254 " ég;‘;ngi;(h) 06);208
0
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Zubehor

manueller Brenner

Brenner - CUTTER CT/ NEOCUT Verbrauchsmaterialien - CUTTER CT/ NEOCUT
Nutzungsverhéltnis Lange
Modell Serie Winkel VerschleiBteile Artikel-Nr. Kompatibilitat 2 s, £ 5
60% L R —— ‘ (© - L &‘@ L
6m 037502 CUTTER 45 (T
MT-70 T0A(50%) 50A 12m 037519 CUTTER 70 CT Brennermodell GroBe Diffusor (x1) Elektrode (x5) Rohr (x5) Diise (x1) Schuh (x1) VerschleiBteilebox
75° nicht enthalten 3 3 037571 kur -
6m 039506 | NEOCUT 105 2050A 1 B 07Seh kuz T X 037625 20-50A
MT-125 125A 105A 067196  lang 061613
12m 039513 NEOCUT 125 MT-70 037557 037601
o : x3 037564  kurz X3 037588  kurz : X1 037625  kurz 20-70 A
X X
067189 lang 067202 lang 067216 lang 037540
Prézi-
sionssch- 039131 039155 039315 039216 039322
nitt45 A
B Sl 45A 3 0397162 .
« » 1 3 i i
renner «EASYFIT - 65A X i X 3 039179 A sate | 039230 039537
Strahl Brennermodell | 85A B 039186 L
X1 ; 039155 x3 X1 X1 85/105A
X
X1 x3 x1 x1 064720
N B 054 = == 039193 = =
0948 | 3 UL B 039247 105/125 A
125A B 039209 039544
i C| T30 —vilp L et @‘O —
}) GroBe Diffusor (x1) Elektrode (x5) Rohr (x5) Diise (x1) Schuh (x1)
& cm 90° MT-70 70A 037557 037564 037595 037601 037632
Euro DN Fugenho- | 65-85A 039131 039261 039216
612m 75 " MT-125  beln 105 A 039155 039278 039254
e 039148 039285 039223
ey
15°
Verbrauchsmaterialien Schwieriger Zugang”
Nutzungsverhéltnis Lange "
Serie Modell Winkel VerschleiBteile Artikel-Nr. Kompatibilitat -
< | { ® -
60%  100% | ‘ — === (o) e ? NN
CUTTER45 CT al
6m - 074668 U 5 Brennermodell GroRe Diffusor (x1) Elektrode (x3) Diise (x1) Ring (x3) Rohr (x5) Schuh(x1) | =% -
A DRI ) ) ) CUTTER70CT
- 20-45A 074767
MT-125 NEOCUT 105 76 mm
12m - 074675 NEOCUT 125 MT-70 037557 074682 074859 074897 074910
70A 074774
90° 074644 — .
B s o 1254 1054 - 130am st Schnitt 59454 ot 074767
NEOCUT105 MT-125 70A 074699 074866 074897 074774 o0 2mm
90° 074620 NEOCUT 125 131 mm
MT-125 — 125A 105A - 80cm — 100A 039148 074781
15 nicht enthalten 074637 76 mm
CUTTER 45 CT MT-70 70A 037557 074682 074859 074897 074798 074927 ”m
MT-70 70 A (50%) 50A 074583 CUTTER70CT - Fugenho- m
D 750 beln 70A 039131 074798 82 mm
NEOCUT 105 MT-125 — 039148 074699 074866 074897 074804 074927 131 mm
MT-125 125A 105A 074606 NEOCUT 125 i
CUTTER45 (T
- 0,
MT-70 70A(50%) 50A 074590 CUTTER70CT
E B NEOCUT 105
- H N . "
125 A 0k A s Verbrauchsmaterialien Flat cutting
IS El) o o
Brennermodell GroRe Diffusor (x1) Elektrode (x5) Diise (x1) Rohr (x5) Haltering (x2)
MT-70 40-70 A 074736 074705 074873 074811
Schnitt 40-70 A 074743 074712 074828 074903
MT-125 074880
80-125A 074750 039155 074835

16 www.gys.fr www.gys.fr 17



Zubehor Zubehor

auto. Brenner sonstiges

(] [ 1J L] 0
Automatische Brenner Zubehor Schnittfiihrungen
‘ Einschaltdauer Lange 2 ~ .
Modell Serie VerschleiBteile Artikel-Nr. | Kompatibilitit Wasserabscheider -Filter Kit- Kompass #1
60 % 100 % _
' 040205 Kompatibler Brenner TPT 25 / TPT 40
6m 127 mm 071865 gggzg :"Jﬁ;;ﬂ;f‘he /MT 25K /TPT 35/ MT 45
CUTTER 45 CT 040199 Nur Fiihrungsschlitten
- 0,
AT-70 70A(50%) = S50A 6m #35mm 037526 QTR0
12m 037533
6m 038479 Staubschutzfilter Kit compas #2
12m 039520 NEOCUT 105 037984 Kompatibler Brenner MT-70 /
AT-125 125A 105A #35mm 046580
15m nicht enthalten 069787 NEOCUT125 CUTTER 70 CT - NEOCUT 105/125 125
240 mm 037977 Nur Fiihrungsschlitten
20m 069794
6m 067479
12m 067486 = RC-PLASMA Schneid-Set /
AT-160 160 A 125A @ 44,5mm NEOCUT 125 Z Ein-/Aus-Fernbedienung fiir Automatik- ..
15m 069800 7 ,\ Plasmabrenner Anfasen / Fiihrung
|
2 17 )
0m 0698 &Qf )% 069596 038653 Kompatibler Brenner MT-70 /
X CUTTER 45/70 CT - NEOCUT 105/125 MT-125
(] ]
VerschleiB3teile
, 7. i > T -
& @w - (> b ) = Wagen .
Brennermodell GroRe Diffusor (x1) Elektrode (x5) Rohr (x5) Diise (x1) Ohmsche Diise (x1) Automatls(cxl;e;r Deflektor ‘ ‘
|
; 20-50 A 037571 |
AT-70 | Schitt 037557 037564 037601 oder 037618 037649 »
70A 037588 ﬁ 7’? 9
P'a;i'tst":‘";j\d" 039315 037496
5 - 039162 - ) 135330 040977 073593 037717 040298 051331 039568
oder
s | e A 039155 039179 039292 EASYCUT K35F NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125 EASYCUT K25/K35 PFC EASYCUT K25/K35 PFC EASYCUT K25/K35 PFC
55 039156 EASYCUT 30FV - 25/40 EASYCUT 30FV - 25/40 CUTTER45 (T
CUTTER45 (T CUTTER45 (T NEOCUT 105/125
105 A 039193
039148 039223 oder 039445 039308
125A 039209
Prazi-
sionsschnitt 037516
45A o
| 5h 067523 067578 067592 Kits CNC
AT-160 | Schnitt . 067509 037493 067530 -
85A 067547
105-125 A 067554 o
067585 067608 f
160 A 067561 ‘E;—_-
-1 Analo -2 Digita -3 Digital Retro
CNC-1 Anal CNC-2 Digital CNC-3 Digital Retrofit
039988 064737 068957
CUTTER 45/70 CT NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125 Weitere Informationen
NEOCUT 105/125
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/de/Kit_CNC.pdf
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