INVEST IN THE FUTURE

Producator francez
din anul 1964

Sisteme de debitare
si de craituire cu PLASMA
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Taierea cu PLASMA este unul dintre
procedeele cele mai utilizate in
metalurgie si in prelucrare. Viteza sa
de taiere si preciziaii confera adesea
o serie de avantaje in fata taierii cu -
flacara. L — v B <, " —

TEHNOLOGIA PLASMA Tehnologia OXYIGAZ 4 AVANTAJE
ALE DECUPAJULUI

Plasma este un procedeu de debitare prin fuziune Echipamentul este simplu iar utilizator poate fi extrem

localizata in care jetul de aer comprimat aduce metalul de operational. Cu toate acestea, procedeul este PLASMA
de aport la o temperatura de fuziune. adesea lent si util numai pentru taierea in otel carbonic.

Sistemele GYS sunt mobile si usor de utilizat, cu viteze Oxigazul este eficient numai pe metale precum ofelul

< R < . < inoxidabil sau aluminiu. Mai mult, piesa de tdiat trebuie -
de taiere mult mai ridicate fata de cele impuse de tdierea e . .
’ pre-incdlzita inainte de tdiere, ceea ce reduce mai

cu oxigaz. Prin polivalenta sa, tehnologia plasma ofera mult productivitatea, Problemele de sigurants apar
posibilitatea de a taia o larga varietate de materiale la momentul utilizarii acetilenei, care este extrem de
conductoare cu o grosime de pand la 57 mm. inflamabila si instabila (acest gaz combustibil este cel

mai frecvent utilizat la tdierea cu flacara).
Utilizare si aplicatii principale :

. . - e . Calitatea decupajului
& Taie diverse materiale conductoare, precum otelul Utilizare si aplicatii principale : Taieturile cu plasma produc mai puting zgurd D ECU PAJ U L M ECA N IZAT CN c

moale, otel carbonic, otel inoxidabil, aluminiu, cupru, & Taie otelul pentru procesul de fabricare b i
. ; ).

a|~a~ma sialte rpate”-a[e feroase. I ?r?sa?zeejteeezgeesrzggreentru a le putea indoi, indrepta e Termenul,, CNC” face referire la,, Computer Numerical Control”.
o 1a|ere dreapta / tesita sau trata termic ' ' Deplasarea baghetei este dirijatd pe masa de decupare prin intermediul
& Taiere automatizata . . ) .
N Cituie fonrte rorics & Slibeste piese si suruburi blocate unui calculator, respectiv unui program integrat.

P f, P sau ruginite
o Ger orare abls 3 avantaje ale decupajului automatizat :

ravare pe tabla . -

o P & Randament constant si fiabilitate

¥ Productivitate crescuta

Usor de utilizat . o L.
¥ Calitate a decupajului optimizat.

Nu trebuie reglat gazul, nu este nevoie de
Kcunostinte in chimie.

DECUPAREA CU PLASMA OXYGAZ
Metale conductoare
Material(e L N Doar otel carbonic
& (Otel, Aluminiu, Cupru, Alama) ’
Grosime Panala 57 mm Panéla 50 cm Ati dorisa aﬂa;i mai multe
Excel hide d informatii?
. A xcelent unghi re. i
Calitatea decupajului cve e. tvu 9 .e eCLvaa e“ Un9h| oun penmf decuupareu ..
Zona mica afectata de caldura. Zona mare afectatd de cdldura Productivitate
N Viteza crescuts la decupare yuteza scazutaAIa Sie‘cupare Talt? mai multe piese, .mult mai rapid si cu
Productivitate L - (Timpul de pre-incalzire creste mai putine operatiuni secundare de efec-
pe orice tip de grosime. . ! {
timpul de decupare) tuat.
Operatii - x Mécinarea si indepartarea oxidarii
Putina zgura ; . .
secundare 4 de la suprafata este aproape intotdeauna necesara
Costl{l de € cee
functionare
Costul echipamentului €€ €
Portabilitate Da Da .
— . o Securitate
Craifuire Da, inaltd precizie Da Nu necesita niciun fel de gaz inflamabil,
Securitate ok ) ¢ utilizeazd numai aer comprimat.
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Kit_CNC.pdf

Gama de debitoare cu PLASMA GYS

25Ala125A

DECUPAJ MANUAL DEBITARE MANUALA sau MECANIZATA

2 N . S ° “ L N . .
EASYCUT 25 EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC EASYCUT 30 FV EASYCUT 40 CUTTER45CT CUTTER70CT NEOCUT 105 NEOCUT 125
Curent max. de ieire 25A 25A 35A 30A 40 A Curent max. de iesire 45 A 70 A 105A 125A
. . . . 110V 230V
Tensiune priza 230V-1~ 230V-1~ 230V-1~ 110/230V -1~ 230V-1~ Tensiune priza 1m 1~ 400V -3~ 400V -3~ 400V -3~
. E Esalonare 8 8 15 15 20 o E Esalonare 15 30 35 40 57
g _Z Recomandat Otel 6 6 10 10 15 £ _Z Recomandat Otel 10 25 25 35 40
5 5 g
= £ Perforare = - = - = Z  Perforare 5 12 15 20 25
Taietura mecanica = - - - - - Taietura mecanica = . . . .
Compresor intern - N N - - Compresor intern - - - -
Control automatizat Control automatizat
al presiunii de aer ) i i i ) al presiunii de aer i i n N
. : - : . - I I I
Indice de protectie IP 21 1P 21S IP 23S 1P 21S 1P 21 Indice de protectie 1P 23 P23 1P 23 P23
Greutate (kg) 7.8 15 18.5 11 8 Greutate (kg) 15 22 33 36
Referinte cu accesorii* 065543 068063 080768 013858 029743 Referinte cu accesorii* 062962 013841 063112 067448
* Generator + clemd de masd * Generator + clemd de masa
+ pistolet manual + pistolet manual MT-70 sau MT-125
LEX|C Power Factor Correction (m] Taietura mecanica
PFC Tehnologia PFCinlatura varfurile de tensiune ale curentului de alimentare si il mentine stabil. Posibilitatea conectérii unei mese de tdiere cu comanda numerica.
Descoperiti functiile tehnologice ale produselor noastre, Reteaua electrica este deci mai bine exploatatd, accepta tensiuni de alimentare cuprinse
impreuna cu o scurta explicatie. intre 185 si 265 V si astfel favorizeaza utilizarea prelungitoare sau a generatoarelor. Un alt Compresor intern de aer

efect important este acela ca un generator echipat cu acest dispozitiv consuma mult mai
putina energie in retea si permite utilizarea lui chiar si pe intrerupétoare de calibru inferior
(de ex. 16 A).

Elimina necesitatea unei surse de aer comprimat din apropiere.

AER auto
Gestionarea automata a presiunii si a debitului de aer pentru o tdiere optima.

HEFE

Voltaj Flexibil
Aceasta tehnologie extinde intervalul de tensiune pentru alimentare a PFC cu

85 pana la 265V (185 la 265 V pentru un PFC standard). Prin urmare, pot fi utilizate pe retele Mod tabla pe“r.foraté .
electrice de 110V sau 230 V. Ideal pentru tdierea pe piesele perforate.
P400 Protect 400 Mod Marcaj
Generatoarele echipate cu aceasts tehnologie sunt capabile s3 reziste la variatii de tensiune Ideal pentru stantarea si identificarea pieselor.
ocazionale sau permanente pe reteaua electrica de pana la 400V (fulgere, generator, sarcini
de descdrcare etc.). Craituire
Indepérteaza metalul cu mare usurinta, precizie si intr-un mod estetic.
Anti-Dust

AD  in acest tip de proiectare, coridorul de ventilatie este izolat de partea electronica, ceea ce
reduce foarte mult contactul cu praful din mediul extern.
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Monofazat

25Asi35A

EASYCUT K25 & K35 PFC

Compresor de aer integrat

¢
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Compresor intern

I L]
MADE IN FRANCE

Speciﬁca'!;ii EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC
. 230V

Alimentare 1 ph, 50/60 Hz

Siguranta 16A

Interval de curent 10-25A 10-35A

Ciclu de functionare @60% 15A/86V 26A/90.4V

EN 60974-1 (40°C) @100% . R

Compresor (nivel sonor) 60-70db

Dimensiuni Lx1xh 41x20x36 cm 45%26x36.cm

Greutate 15kg 18.5kg

Pistolet original TPT 25 (4 m) TPT35 (4 m)

Performan;e EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC

Mod de taiere recomandat Otel 6mm 10mm

(Taietura impecabild) Inox/ Alu Amm 8mm

Taieturd maxima Oel §mm 15 mm

(Separare) Inox / Alu 6mm 10mm

6 www.gys.fr

Compresor intern
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Cu o capacitate de tdiere de pana la 15 mm, EASYCUT
K25 si K35 PFC sunt masini manuale de taiere cu plasmd cu compresor
integrat. In absenta aerului comprimat, aceste posturi sunt tovarasii ideali
pe toate santierele de constructii.

& Compresorul intern elimina necesitatea unui compresor de aer
extern si a unui filtru.

& Aprinderea arcului fara contact pentru a evita interferentele
electromagnetice.

& Echipat cu un pistolet de 4 m cu dispozitiv de sigurantd pe
declansator pentru a preveni declansarea accidentald sau
neintentionata.

& Filtru de aer intern cu golire automata pentru a preveni
condensul in tortd (K35 PFC).

& Compartiment de depozitare pentru consumabile (K35 PFC).

Optiuni & Accesorii

Set consumabile pistolet TPT 25 070721
Set consumabile pistolet TPT 35 080782
Kit busold (¢ 10 >134 cm) 040205

Informatii de comanda

EASYCUT K25 + accesorii

Pistolet TOPARCTPT 25, 4m + Cablu de masa 2 m (e
EASYCUT K35 PFC + accesorii 080768
Pistolet TOPARCTPT 35, 4 m + Cablu de masd 2 m

Monofazat

30A

EASYCUT 30 FV

Creat special pentru tinichigii

L] L]
MADE IN FRANCE

Specificatii

Alimentare =l U0
1ph, 50/60 Hz 1ph, 50/60 Hz

Siguranta 16A 32A

Interval de curent 10-30A

Ciclu de functionare @60% 23A/89.2V 19A/87.6V

EN 60974-1(40°C) @100% 20A/88V 15A/86V

Debit de aer recomandat 115 L/min

Presiunea aerului recomandata 2.5>9bar

DimensiuniLxIx h 45x28x20 cm

Greutate 11kg

Pistolet original TPT 40 (4m)

Performante

Mod de taiere recomandat Otel 10mm

(Tdieturd impecabild) Inox / Alu §mm

Taieturd maxima Oel 15 mm

(Separare) Inox / Alu 10mm

Gama EASYCUT

e g B po

EASYCUT 30 FV este un dispozitiv de decupat cu plasma de 30
A, cu o capacitate de tdiere de 10 mm in otel (15 mm separat).
Sistemul sdu de amorsare fara HF permite cresterea duratei de viata a
consumabilelor. Destinat lucrarilor de mentenantd, precum redresarea
caroseriei, acesta dispune de o mecanicad extrem de robusta si de o
interfata simpla cu potentiometre.

& Panoul de comanda intuitiv cu un singur potentiometru pentru
reglajul intensitatii de taiere.

& Aprinderea arcului fara contact pentru a evita interferentele
electromagnetice.

& Reglaj manual al presiunii aerului (2.5 < 9 bari) cu debitmetre pe
partea frontala.

& Echipat cu un pistolet de 4 m cu dispozitiv de siguranta pe
declansator pentru a preveni declansarea accidentala sau
neintentionata.

Optiuni & Accesorii

Set consumabile pistolet TPT 40 039957
Filtru dezumidificator 039728
Carucior PLASMA 600 040298
Pistolet plasma manual TPT 40 - 4 m - cu consumabile 060753
Kit busola (0 10 >134 cm) 040205

Informatii de comanda

EASYCUT 30 FV + accesorii

Pistolet TOPARCTPT 40, 4 m + Cablu de masi 2 m 013858

www.gys.fr 7



Monofazat
25Asi40A

EASYCUT

25 &40

Ultra compact

Speciﬁca;ii EASYCUT 25 EASYCUT 40
. 230V

Alimentare 1ph, 50/60 Hz

Siguranta 16A 16A
Interval de curent 10-25A 10-40 A
Ciclu de functionare @60% 15A/86V 10A/84V
EN 60974-1(40°C) @100% 10A/84V i
Debit de aer recomandat 115 L/min

Presiunea aerului recomandatd 2.5>6.5 bar
Dimensiuni Lx | x h 42x15%30cm

Greutate 7.8kg 8kg
Pistolet original TPT 25 (4m) TPT 40 (4 m)
Performan;e EASYCUT 25 EASYCUT 40
Mod de téiere recomandat Otel 6mm 15 mm
(Téieturd impecabild) Inox / Alu 4mm 12mm
Taieturd maxima Otel gmm 20mm
(Separare) Inox / Alu 6mm 15mm
8 www.gys.fr
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Ultra compacte, debitoarele cu plasma EASYCUT 25 si 40 sunt ideale
pentru o taiere usoara pe orice tip de material de pana la 20 mm grosime.
Cu o putere de pana la 40A, exceleaza in tdierea cu precizie la curent de
slaba intensitate. Ideale in ateliere, acestea ofera o portabilitate reala fara
a sacrifica performantele de taiere.

Compacte si usoare, permit o transportare excelenta.

& Panoul de comanda intuitiv cu un singur potentiometru pentru
reglajul intensitatii de taiere.

B Aprinderea arcului fara contact pentru a evita interferentele
electromagnetice.

& Reglarea manuala a presiunii aerului (2,5 <6,5 bari) cu ajutorul
graficului tip bara de pe partea din fata.

& Echipat cu un pistolet de 4 m deconectabil, cu dispozitiv de
siguranta pe declansator.

Optiuni & Accesorii

Set consumabile pistolet TPT 25 070721
Set consumabile pistolet TPT 40 039957
Filtru dezumidificator 039728
Carucior PLASMA 600 040298
Pistolet plasma manual TPT 40 - 4 m - cu consumabile 060753
Kit busola (0 10 >134 cm) 040205

Informatii de comanda

EASYCUT 25 + accesorii

Pistolet TOPARCTPT 25, 4 m + Cablu de masd 2 m L8
EASY(UT 40 + accesorii ) 029743
Pistolet TOPARCTPT 40, 4 m + Cablu de masd 2 m

Gama EASYCUT

www.gys.fr




Monofazat45 A

Trifazat 70 A Gama CUTTER (T ! g!g

CUTTER45&70CT B < o B s e e

Usor de transportat pentru asct 70CT
mediile industriale

10

Aparatele de decupat cu plasma CUTTER 45 CT (monofazate) si 70 CT
(trifazate), de calitate profesionald, se caracterizeaza prin capacitatea
unui decupaj al metalului cu grosimi de pana la 35mm. Interfata CNC si
pistoletul industrial automat AT-70 va permit o functionare in totalitate
mecanizata.

& Panoul de comandd intuitiv cu un singur potentiometru pentru
reglajul intensitatii de tdiere.

& 3 moduride lucru: Taiere, tdiere cu tragaci blocat si taiere pe tabla
perforata.

& Pre-cablat pentru utilizarea pe o masa de decupat (kit CNC-1
analogic optional).

CUTTER45 CT* | CUTTER 70 CT
& Aprinderea arcului fara contact pentru a evita interferentele Performan!e sov | 1oy 00 Speciﬁca;ii CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT
electromagnetice. Mod de lucru Debitare Debitare Crdituire
B Reglarea manuala a presiunii aerului (4.1 <6.5 bari) cu ajutorul Mod d“jie’e Otel 25mm | 10mm | 25mm | 230V oV 400V
e < : = recomandat imentare
graficului tip bard de pe partea din fata. (Tietura impecabis) o/ Alu 15mm | 8mm | 18mm 1ph,50/60Hz | 1ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz
! | Pivslfjolef premium MT-70 conceput pentru a rezista socurilor si T Ogel 30mm | 5mm | 35mm Sigurantd 16 A 32A 16 A
caldurii. - - -
(Separare) Inox/ Alu 20mm | 10mm 25 mm Interval de curent 10-45A 10-30A 20-70A
ol e . Ciclu de functionare @60% 41A/964V | 21A/884V | 70A/108V 60A/124V
Perforare - EN 60974-1 (40°C)
nox/ Al . 12mm @100% 32A/92.8V 17A/86.8V 55A/102V 45A/118V
Ciitire Ratadelndepirtare - 48kg/h Debit de aer recomandat 115L/min 185 L/min 270 L/min
Presiunea aerului recomandata 5> 7har
* cu pistolet MT-70 DimensiuniLxIxh 48x37x23 m 52x40x 26 m
— —
MADE IN FRANCE Greutate 15kg 22kg
Pistolet original MT-70 (6 m) sau TPT 40 (4 m) MT-70 (6 m)
Optiuni & Accesorii
Mod de taiere recomandat Cutie consumabile pentru pistolet MT-70 061613
CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT Cutie consumabile pentru pistolet TPT 40 039957
Indicator de presiune Filtru dezumidificator 039728
‘ Pistolet manual cu plasma MT-70 - 12 m - fara consumabile 037519
- - m Pistolet automat cu plasma AT-70 - 6 m - fard consumabile 037526
l & l‘| hUTT: R bar "PSI & inverter % . < L .
3 0 0D 7 0 65 (95 S CUTTER.? Pistolet automat cu plasma AT-70 - 12 m - fara consumabile 037533
621 )90 A[[[][] Set C(NC-1 Analogic pentru legarea la 0 masa de decupare 039988
58 )85
5 s‘( ;so Filtru cu grilaj din otel inoxidabil (Filtrare 630 pm) 046580
52()75 Kit decupare / sanfrenare / ghidare pistolet 038653
et piesa intreaga o 48070 izl .manual 2l e Kit busol pistolet Plasma TPT 40 (0 10 >134 cm) 040205
Mod piesa grilaj 45()65 aerului N
Mod blocat piesa intreaga 21060 Aluminiu Kit busolé pistolet Plasma MT-70 (1 40 > 82 cm) 037984
Low
Informatii de comanda
CUTTER 45 (T + cablu de masd, 2 m 014787
CUTTER 45 CT + accesorii Pistolet TOPARCTPT 40, 4 m + Cablu de masa, 2 m 013629
HEREEnS CUTTER 70 CT + cablu de mas3, 4m 013636
CUTTER 70 CT + accesorii Pistolet TOPARC MT-70, 6 m + Cablu de masa, 4 m 013841
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Trifazat
105Asi125A

Gama NEOCUT

NEOCUT 105 & 125

Tehnologie avansata

%o -~ AD AIR G I=|=' I
n ]
3 400 auto m#

Capacitate mare pentru taiere manuala sau mecanizata, NEOCUT-urile
sunt solutia ideald intr-un mediu industrial. Ciclul sau de functionare la
100%, de pana la 125 A, poate tdia piese cu o grosime de pana la 57 mm.
Gestioneaza automat presiunea aerului, oferd o calitate a decupajului
optim pe toata durata de viata a consumabilelor.

& Gestionarea automata a presiunii si a debitului de aer in functie de
reglajul intensitatii curentului.

& 6 moduride lucru: Debitare, debitare cu trdgaci blocat, crdituire,
craituire cu tragaci blocat, taierea pieselor perforate si nu in ultimul

rand stantare/marca;.
. S . Performante NEOCUT105 | NEocUT125 Specificatii NEOCUT 105 NEOCUT 125
B Mod de marcare, ideal pentru stantarea si identificarea pieselor. . otel 35mm 40mm ’
Mod de tdiere recomandat 1€ Mod de lucru Debitare (riituire Debitare (raituire
Aprinderea arcului fara contact pentru a evita interferentele (Taieturd impecabila)
F AP ) P ; P Inox / Alu A AU Alimentare 400V -3 ph, 50/60 Hz
electromagnetice. o Otel S0mm 57 mm
b e il g ( Taieturd maxima 1€ Siguranta A 63A
& Pre-cablat pentru a fi utilizat pe 0 masa de tdiere automata (set (Separare) nox / Alu 40 mm 57 mm
analogic/numeric CNC este optional). Interval de curent 20-105A 201254
, Perforare el 20mm Bmm Ciclu de functionare @60% 3 105A/142V 5 L
& Contor pentru monitorizarea uzurii consumabilelor (duza si nox/ Alu 18mm 25 mm .
electrod) EN60974-1(40°C) @100%  105A/122V | 90A/136V | 125A/130V | 125A/150V
) . ) o o Crdituire Rata de Indepartare 8kg/h 12kg/h Debit de aer recomandat 305 L/min
& Actualizare software simplificata prin cablul USB fard instrumente
sau demontare. Presiunea aerului recomandatd 5>9bar
L < N e < DimensiuniLxIxh 69x40x61cm
& Ecran OLED si interfatd multiligva : usor de utilizat, toate setdrile pot
fi accesate prin intermediul unui singur buton. Greutate 3k 36kg
Pistolet original MT-125 (6 m)
— — Op;iuni & Accesorii
MADE IN FRANCE
Set consumabile 45 / 65 / 85 A pistolet MT-125 039537
Set consumabile 85 / 105 A pistolet MT-125 064720
Mod de taiere recomandat ) )
Set consumabile 105/ 125 A pistolet MT-125 039544
NEOCUT 105 NEOCUT 125 Filtru dezumidificator 039728
Memento al modu- s s Carucior tip skate + brat de sustinere 037717
lui in curs intrarea piesei Pistolet manual plasma MT-125 - fard consumabile 12m-039513
) i . ] 6:m- 038479 12m- 039520
Pistolet automat plasma AT-125 fard consumabile
™ - con 15m - 069787 20 m - 069794
— ) 5 - ) 6:m- 067479 12m- 067486
<Gk 1 25 x Pistolet automat plasmd AT-160 fara consumabile
96 Masurarea 15m-069800  20m- 069817
tensiunii arcului Set (NC-1 Analogic pentru legarea la 0 masa de decupare 039988
INVERTER | PLASMA Set (NC-3 Numeric pentru masa de decupat 064737
VS e Set CNC-3 Numeric Retrofit 068957
sitatii curentului Filtru cu grilaj din otel inoxidabil (Filtrare 630 ym) 046580
Kit decupare / sanfrenare / ghidare pistolet 038653
Aluminiu
Memento al presiunii la iesire Informa;ii de comanda NEOCUT 105 NEOCUT 125
NEOCUT + cablu de masa, 4 m 063044 067431
Recomandarile aferente la curent NEOCUT + accesorii I o574t
Pistolet TOPARC MT-125, 6 m + Cablu de masd, 4 m
12 www.gys.fr www.gys.fr 13



Accesorii

Gama EASYCUT

Gama CUTTER CT/ NEOCUT

Pistoale - EASYCUT

Ciclu de functionare Lungime cordon
Model Série Unghi. Consumabile Referintd Compatibilitate
60% 100% | Ty
N EASYCUT K25
0y
TPT 25 25A(35%) 15A 4m inclusiv 068087 EASYCUT 25
TPT 35 75 35A - 4m inclusiv 080775 EASYCUT K35 PFC
EASYCUT 30 FV
TPT 40 40A 4m inclusiv 060753 EASYCUT 40
CUTTER 45 CT
(]
Consumabile - EASYCUT
o a o (i v;- ‘
Model pistolet Difuzor (x2) Electrod (x10) Duza internd (x10) Duza externd (x4) Cutie consumabile
MT 25K 040151 040182 MT 25K 039971
TPT 25 040212 040182 TPT 25 070721
X1 040175 6] 040168 X3 X1
TPT 35 080799 040182 TPT35 080782
TPT 40 040212 040236 TPT 40 039957

14 www.gys.fr

Packs - CUTTER CT/ NEOCUT

8mm = | £ ‘(‘ | -
o LR s 0 8
R N § N =4 § p ==V ‘.i\
— ‘
10 mm Ohmic
’ (Cablu de Pistolet Pistolet Carucior ti ) <
Cabluri N Set (NC P Difuzor | Electrod Duza | Duzddecontact = Deflector
masd manual auto skate
CUTTER45CT
| . woem | CUNN L T O
037502 Set de demaraj
2y e e 2miOmm | MM | a |8 |8 | o | o
037519 Cutie consumabile 061613
AT-70,12m Analogic X1 x5 x5 X1 (Ohmic) x1
3 062986 " 037533 039988 037557 ‘ 037564 ‘ 037571 ‘ 037618 ‘ 037649
CUTTER70CT
wooem | [ a foa [a [ ooa [ a
1 013841 L] 037502 Set de demaraj
) ousgo| . woem || 0 | o8 | s [ oa | oa
4,10 mm? 037502 Cutie consumabile 037540
' MT-70,12 m x1 ‘ X3 ‘ X3 ‘ x1 ‘ x1
s || Mot X % % X X
3 014596 037519 (utie bile 037540
AT-70,12m Analogic x1 X5 X5 X1 (Ohmic) X1
4 014619 - 037533 039988 037557 037564 037588 037618 037649
wesem a [ oa | owa [ oowa [ oa
063112 L 039506 Set de demaraj
MI-125,6m e | o8 | 6 | 3 [
" . 037717 haamaamsiansnanlossasss s sl
tes 039506 Cutie consumabile 064720
065888 - 4m, 16 mm? MT-125,12m 037717 e X ‘ ,,,,,,, B ‘ ,,,,, 6 ‘ ,,,,,,,,,, 8o ‘ ,,,,,,,, B
039513 Cutie c bile 064720
065995 - AT-125,12m  125A Analogic X1 X5 X5 X1 (Ohmic) X1
039520 60% 039988 039148 039155 039193 039445 039308
068186 - AT-125,12m  125A Numeric X1 X5 X5 X1 (Ohmic) X1
039520 60% 064737 039148 039155 039193 039445 039308
wesem | a [ oa | owa [ owa [ oa
067448 L] 039506 Set de demaraj
MT-125,6m x| 8 X6 | X1 [ x
;i (5774 A PUOUUSUUUEN EUVEURS A UIURIUL ESVEULLVIUUIOY FINUUSURIULAVIRVUUIUTEN CISURE U UUTROUt
068193 L] 039506 (utie 039544
068209 n MI-125,12m 07717 basanns LU ‘ ,,,,,,, B8 ‘ ,,,,, 6 ‘ ,,,,,,,,,, X ‘ ,,,,,,,, X
039513 Cutie bile 039544
068216 - 4m. 25 mm? AT-125,12m  125A Analogic X1 X5 X5 X1 (Ohmic) X1
' 039520 60% 039988 039148 039155 039209 039445 039308
068223 - AT-125,12m 125A Numeric x1 X5 X5 X1 (Ohmic) X1
039520 60% 064737 039148 039155 039209 039445 039308
073463 . AT-160, 12 m 125A Analogic X1 X5 X5 X1 (Ohmic) x1
067486 100% 039988 067509 067493 067554 067585 067608
073470 . AT-160, 12 m 125A Numeric x1 X5 X5 X1 (Ohmic) x1
067486 100% 064737 067509 067493 067554 067585 067608
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Accesorii

pistoale manuale

L] L]
Pistoale - CUTTER CT/ NEOCUT Consumabile - CUTTER CT/NEOCUT
Ciclu de functionare Lungime cordon §
Model Serie Unghi. Consumabile Referintd Compatibilitate 2 O P S
60% 100% | e iR (e o &‘ L
6m 037502 CUTTER 45 (T
MT-70 T0A(50%) 50A 12m 037519 CUTTER 70 CT Model pistolet Calibru Difuzor (x1) Electrod (x5) Duzd interna (x5) Duzd externd (x1) Tambur anti soc (x1) Cutie consumabile
75° neinclus 3 x3 037571 scurt -
6m 039506 | NEOCUTIOS 20-50A 11 B 07564 st LI i 037625 20-50A
MT-125 125A 105A 067196  lung 061613
12m 039513 NEOCUT 125 MT-70 037557 037601
| x3 037564  scurt x3 037588  scurt » x1 037625  scurt 20-70 A
067189 lung 067202 lung 067216 lung 037540
Prediion 039131 039155 039315 039216 039322
cut45A
Taiere 45A x3 039162
65A | X1 3 3 039179 X1 X1 H/65/8S A
(] X.
039131 039216 039230 039537
Pistoale «EASYFIT» iz o
85A - 039186
Cabluri Model pistolet Xl o 039155 3 X1 X1 85/105 A
X1 x3 X1 x1 064720
A oug | " 039193 B33 039247
B . i q 105/125 A
125A B 039209 039544
a, @ w- () -
_ . C 130¢ . . R . ‘
m Calibru Difuzor (x1) Electrod (x5) Duzd interna (x5) Duzd externd (x1) Tambur anti soc (x1)
EI-) P> MT-70 70A 037557 037564 037595 037601 037632
cm
90° 65-85A 039131 039261 039216
D Slefuire
Euro 150 MT-125 105 A 039148 039155 039278 3923 039254
g12m 7 125 039285
ey
15°
g [ ] . .
o e Consumabile «Acces dificil»
Serie Model Unghi. Consumabile Referintd Compatibilitate
60% 100% | a Al ‘ ' ‘ — mm ) g 3
Y N
6m - 074668 CUTTER45 (T Model pistolet Calibru Difuzor (x1) Electrod (x3) Duza externd (x1) Inel (x3) | Duzd internd (x5) = Tambur anti soc (x1)
A DRI ) ) ) CUTTER70CT
MT-125 NEOCUT 105 20-45A 074767
12m - 074675 NEOCUT 125 MT-70 037557 074682 074859 074897 074910
70A 074774
90° 074644 —
B MT-125 125A 105A - 130cm Taiere 20-45 A 074767
15° 074651 NEOCUT 105 039131
MT-125 70A 074699 074866 074897 074774 074910
90° 074620 NEOCUT 125
MT-125 — 125A 105A - 80cm — 100A 039148 074781
15 neinclus 074637
MT-70 70A 037557 074682 074859 074897 074798 074927
MT-70 70 A (50%) 50A 074583 CUTTER 45 CT
) CUTTER70 CT Slefuire 70A 039131 074798
D 75 NEOCUT105 MT-125 074699 074866 074897 074927
A 100A 039148 074804
MT-125 125A 105A 074606 NEOCUT 125
CUTTER 45 (T
- 0,
MT-70 70A(50%) 50A 074590 CUTTER70CT
B B NEOCUT 105
° .
125 A 0k A s Consumabile «Flat cutting»
IS El) - o
Model pistolet Calibru Difuzor (x1) Electrod (x5) Duza externd (x1) Duzd interna (x5) Inel de retinere (x2)
MT-70 40-70 A 074736 074705 074873 074811
Taiere 40-70A 074743 074712 074828 074903
MT-125 074880
80-125A 074750 039155 074835

16 www.gys.fr www.gys.fr 17



Accesorii Accesorii

pistoale auto. diverse

[ ] (X ] [ ] [ ] [ ] (] (]
Pistoale automat Accesorii Ghiduri privind debitarea
‘ Ciclu de functionare Lungime 2 ~ Kit compas #1

Model Serie ‘ Consumabile Referinta Compatibilitate Filtru dezumidificator P
60% 100% _
' 040205 Pistolet compatibila TPT 25 / TPT 40
039728 Filtru + cartus
6 127 071865 ’
" m CUTTER45 CT 039735 Numai cartus 32"02 ;;il{]:;gr/umﬁ de ghidare
- 0,
AT-70 70A(50%) | 50A 6m @35 mm 037526 WITER 0
12m 037533
6m 038479 Filtru anti-praf Kit compas #2
12m 039520
AT-125 125 105 A 035mm _ xgggﬂi :gg 046580 037984 Pistolet compatibili MT-70 / MT-125
5m 240mm neindlus 069787 CUTTER 70 CT - NEOCUT 105/125 037977 Numai céruciorul de ghidare
20m 069794
6m 067479 a
12m 067486 = RC-PLASMA . .
AT-160 160A 125A 15 @44.5mm 069800 NEOCUT 125 Z ‘\ Telecomanda de pornire/oprire pentru torta : Kit de taiere /
m ,/// e N cu plasmé mecanizata S s sanfrenare / ghidare
20m 069817 K ) 2 G Wey
K // 069596 o ‘ / 038653 Pistolet compatibila MT-70 / MT-125
Y CUTTER 45/70 CT - NEOCUT 105/125
Consumabile
2 7 i PR £ > = i
& @ t> b ) —) Carucioare
- L S 0 > s
Model pistolet Calibru Difuzor (x1) Electrod (x5) Duza interna (x5) Duza externa (x1) Duza ohmica (x1) Deflector automat (x1) ‘ ‘
. 20-50 A 037571 -
AT-70 | Tiiere oA 037557 037564 037588 037601 sau 037618 037649 \ [
- i ¢ 1” -
P’“Z;": at 039315 037496 $ C ﬁ 7’? 9
162
zg 2 039131 g; ;39 039216 sau 039339 - 040977 073593 037717 040298 051331 039568
AT-125 | Taiere 039155
N 039136 EASYCUT K35F NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125 EASYCUT K25/K35 PFC EASYCUT K25/K35 PFC EASYCUT K25/K35 PFC
EASYCUT 30FV - 25/40 EASYCUT 30FV - 25/40 CUTTER 45 CT
[ 039748 039193 BB s 039445 039308 CUTTER 45 CT CUTTER 45 CT NEOCUT 105/125
125A 039209
Precision cut
B 037516
45A 067523 067578 067592
AT-160 | Taiere 65A 067509 037493 067530 - Set CNC
85A 067547
105-125 A 067554
067585 067608
160 A 067561 ——
Wx/
-1 Analogic -2 Numeric -3 Numeric Retro
CNC-1 Anal CNC-2N CNC-3N Retrofit
039988 064737 068957
CUTTER 45/70 CT NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125
NEOCUT 105/125
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Kit_CNC.pdf
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