MULTIPROCESSER

inaieal MULTIPEARL 210-2

Ref. 065093
20>200A INVEST INTHE FUTURE

INVERTER

4i1, MULTIPEARL 210-2, er en multi-proces streamkilde, der er i stand til at udfgre MIG/MAG (med eller uden
gas), TIG DC og MMA svejsning med hgj praecision. Den har 9 svejsesynergier for at muligggre svejsning i
alle positioner. Alsidig, men ogsa udstyret med en enfaset stromforsyning med PFC/FV-teknologi, er det det
perfekte vaerktgj pa veerkstedet eller pa stedet.

3 SVEJSEPROCESSER

« MIG-MAG

- 2 rullemotorer: @ 100 og 8 200 mm ruller.
- Justerbar manuelt eller synergistisk.

- SPOT og DELAY funktioner tilgeengelige. i
- Kan svejse plader fra 0,6 til 6 mm tykke.

-TIG
- TIG DC svejsning og TIG Lift teending
med TIG EURO lommelygten.
- Justerbar Post Gas og Downslope (bue downslope).

Leveres med:

- jordkabel (2,50 m)
- stdlbraender MIG 250A (3 m)
- Elektrodeholder (2 m)

Tilbehor (ekstraudstyr)

TIG fakkel
SR17 DB - Luft

: 4'm (046108)

« MMA
- Svejser forskellige typer coatede elektroder op til @ 5mm
(rutil, basic, rustfrit stal, stal, stabejern).
- Justerbar Hot Start (0 til 100%): letter teending og
kan justeres efter metaltypen.
- Arc Force justerbar (0 til 100%): regulerer buelzengdeafvigelserne. VOGN 4m3 VOGN 4m?
. . .. . . WELD 810 WELD 610
- Antiklaebning : reducerer risikoen for, at elektroden saetter sig fast, hvis (037489) (040281)

den kommer i kontakt med emnet

MIG-MAG SYNERGIER

- Automatisk beregning af tradhastighed og

Foresldede synergier:

spaending i henhold til: Typemetal | po Fe | AGs | RUIC Keme o3 cuais | AISis | AISi12
- tradens type og diameter; Behande = MAG | MAG = MIG | MAG | MAG | MIG = MIG = MIG | MIG
- tykkelsen, der skal svejses; Gas ArC0? | CO? Ararcoz2% X Ar Ar Ar Ar
- den anvendte gas; ' | ' | ! | | i
- svejsepositionen. omuige |00 98 06-08 0810 08-10 09-12 08 08 1.0 1.0

. s . o . Svejsestil-
« Manuel indstilling mulig: tradhastighed linger alle alle alle alle alle alle alle alle alle

og buelaengde.

H@ITEKNISK STROMFORSYNING
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