ool MULTIPEARL 211-4

Ref. 065116

inverter

20>200A

INVEST IN THE FUTURE

4i1, MULTIPEARL 211-4, er en multi-proces stromkilde, der er i stand til at udfgre MIG/MAG (med eller uden
gas), TIG DC og MMA svejsning med hgj praecision. Den har 9 svejsesynergier, der muligggr svejsning i alle
positioner. Alsidig, men ogsa udstyret med en enfaset stromforsyning med PFC/FV-teknologi, er det det
perfekte vaerkstedsvaerktgj.

3 SVEJSEPROCESSER

* MIG-MAG

- 4 rullemotorer: 200 og 300 mm ruller.
- Justerbar manuelt eller synergistisk.

- SPOT og DELAY funktioner tilgaengelige.
- Kan svejse plader fra 0,6 til 6 mm tykke.

Leveres med:

- jordkabel (2,50 m)
- stdlbraender MIG 250A (3 m)
- Elektrodeholder (2 m)

-TIG
- TIG DC svejsning og TIG Lift teending
med TIG EURO lommelygten.
- Justerbar Post Gas og Downslope (bue downslope).

Tilbehor (ekstraudstyr)

TIG fakkel
SR17 DB - Luft

: 4'm (046108)

« MMA

- Svejser forskellige typer coatede elektroder op til
@ 5mm (rutil, basic, rustfrit stal, stal, stabejern).

- Justerbar Hot Start (0 til 100%): letter teendingen og kan justeres
efter metaltypen.

- Arc Force justerbar (0 til 100%): regulerer bueleengdeafvigelserne.
- Antikleebning : reducerer risikoen for, at elektroden saetter sig fast,
hvis den kommer i kontakt med emnet

MIG-MAG SYNERGIER .
Foresldede synergier:

« Automatisk beregning af tradhastighed og

spaending i henhold til: Typemetal | Fe | AMg5 Rﬁgl”t Kfrré”;' CuSi3  CuMl8  AISi5 | AISi12
- tridens type og diameter; Behande = MAG | MAG = MIG | MAG | MAG @ MIG = MIG = MG | MIG
- tykkelsen, der skal svejses; s | AFSO? | o Ar | arcor2% X A A A A
- den anvendte gas; ! ! ! ! ! ! ! !
- svejsepositionen. omuige |00 98 06-08 0510 08-10 % 0% o8 08 10 1.0

. o . 2 . Svejsestil-
« Manuel |ndst||||ng mu||g; tradhast|ghed og linger alle alle alle alle alle alle alle alle alle

buelengde.

H@ITEKNISK STROMFORSYNING

fleksibel DKONOMISK SIKKER
FLEKSIBEL m POWER FACTOR KORREKTION 30 % energibesparelse .
m SPAENDING [ZI1] PROTEC 400
Enheden fungerer pé et e o PFF-teknoIogl undertrykke'r o ‘
simpelt 230V-16A eller S . 3 0 9% spidser og regulerer forsyningss- Kan modsta lejlighedsvise eller
. Putrcr  tremmen. Tillader ogsa brug af permanente spaendingsvariationer
110V-32A stik, selv ved SAVING . . . .
85V 265V . . . . forleengerledninger eller gene- pa det elektriske netvaerk op til
intensiv brug og pa stedet . . -
& -a& forlzengelser (100m) ratorer og bidrager til en bedre 400V (lyn, generator, belastningsre-
E’ ______ - 9 ’ * * stromstabilitet under svejsefasen. duktionsbelastninger...)

équipé d'origine / EN60974-1

~\ @b gmm Dl g O Gmmmeerey gy L[R2 .

'.: M MA TIG equipamiento de fabrica MIG
50/60hz I L. in> NU Electronic X% Protected & compatible
minemex 200 300 “control ™ o oy | B et
150A
110V 1~ 32A 20-130A  20-160A 20-150A O:6 0:9 . , 08 100A 22% 41x73x77 7,5 KW
230V 1~ 16A 20-200A  20-200A 20-200A 1.0 1.2 130A ggg/ﬁ /27 9 kvA
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