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30~ 220 A

MULTIWELD FV 220M

Art.-Nr. 065482

INVEST IN THE FUTURE

Die MULTIWELD FV 220M ist eine einphasige Stromquelle, welches in sich die Schweiverfahren MIG/MAG, auch mit
Fiilldraht, und E-Hand (MMA) vereint. Dank der FV-Funktion (Flexible Voltage) ist der Betrieb an Spannungsquellen
zwischen 85 und 265 V mdéglich. Das gewohnt intuitive Bedienfeld beinhaltet zwei Digitalanzeigen zur schnellen

und prazisen Einstellung. Mit dem hochprazisen Drahtfiihrungssystem mit 4 Drahtfiihrungsrollen sind makellose

OPTIMIERTE MIG/MAG EINSTELLUNGEN

INTUITIV

ROBUST

Schweissndhte zu erreichen, selbst beim Schweissen von Aluminium.

MULTIPROZESS-FAHIGKEIT

= MIG/MAG-Schweissen :

- Stahldraht : @ 0.6 bis 1.0 mm

- Edelstahldraht : @ 0.8 bis 1.0 mm

- Aluminiumdraht : @ 0.8 und 1.0 mm

- Fiilldraht (mit Umpolung) : @ 0.9 bis 1.2 mm

= E-Hand (MMA)-Schweissen : basisch umhiillte Elektroden und Rutile
Elektroden (bis @ 5 mm).

m Zweitakt- oder Viertaktbetrieb wahlbar.
m SchweiBhilfe: eine Tabelle auf der Frontseite unterstiitzt den Anwender bei
der Wahl der Spannung und des Drahtdurchmessers je nach Materialstarke.

® Auch bei schwierigen Lichtverhaltnissen gut ablesbare Anzeige.
= Einfaches Bedienfeld mit Tasten und Drehknopf, auch mit

Handschuhen einstellbar. .
Lieferumfang:

INTEGRIERTER DRAHTVORSCHUBMOTOR

® Drahtspulen: @ 200 / 300 mm
® Drahtvorschubmotor: 4 Drahtfiihrungsrollen fir ein geschmeidiges Abrollen.
B Brenner mit Euro-Zentralanschluss fiir kurze Riistzeit.

GASVORWARMUNG FUR REINES CO2

® Anschlussbuchse (36V - 4,2A) zum Gasvorwarmen fiir das Schweif3en
unter reinem CO2 (Gasvorwarmer optional) Ve
® Buchse passend sowohl fiir US (Typ A) als auch fiir EURO-Stecker
(Typen C/E/F).

INVERTER

® Schutzklasse IP 23 fir Anwendung im AuBenbereich.
® Betrieb mdglich an sehr langen Verldngerungskabeln bis zu 100 m. SchweiBspannung
® Stabile und leichtgéngige Rader.

® Halterung fir Gasflasche bis zu 4 m3 (20 L).

® Schutz gegen Uberspannung bis 400 V (PROTEC 400).

ZUBEHOR (optional)
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Lichtbogendynamik

MIG/MAG : Drahtgeschwindigkeit
MMA : SchweiBstrom
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