MULTIPROSESSER
ENKEL FASE
INVERTER

MULTIPEARL 210-2

Ref. 065093

INVEST IN THE FUTURE

20>200A

4 i1, MULTIPEARL 210-2, er en multi-prosess strgmkilde som er i stand til & utfere MIG/MAG (med eller uten
gass), TIG DC og MMA sveising med hgy presisjon. Den har 9 sveisesynergier for 3 muliggjgre sveising i alle
posisjoner. Allsidig, men ogsa utstyrt med enfase stremforsyning med PFC/FV-teknologi, er den det perfekte
verktgyet pa verkstedet eller pa stedet.

3 SVEISEPROSESSER

« MIG-MAG

- 2 rullemotorer: @ 100 og 8 200 mm sneller.
- Justerbar manuelt eller synergistisk.

- SPOT- og DELAY - funksjoner tilgjengelig.
- Kan sveise plater fra 0,6 til 6 mm tykke.

Leveres med:

- jordkabel (2,50 m)
- stllykt MIG 250A (3 m)
- Elektrodeholder (2 m)

e
ilbehor (ekstrautst
- TIG DC sveising og TIG Lift tenning (elsrautsyn)
med TIG EURO fakkelen.

TIG fakkel
SR17 DB - Luft

- Justerbar Post Gas og Downslope (bue downslope). At

L

« MMA
- Sveiser forskjellige typer belagte elektroder opp til 8 5mm i

(rutil, basic, rustfritt stal, stal, stopejern). N
- Justerbar Hot Start (0 til 100%): letter tenning og & & |

kan justeres etter type metall.

- Arc Force justerbar (0 til 100%): regulerer buelengdeavvikene. TROLLE 4
TROLLE 4m3 m
- Antiklebing : reduserer risikoen for at elektroden fester seg hvis den WELD 810 WELD 610
X : (037489) (040281)
kommer i kontakt med arbeidsstykket
MIG-MAG SYNERGIER
. . . . Foreslatte synergier:
« Automatisk beregning av tradhastighet og ynerg
spenning i henhold til: : :

P g Typemetall | po Fe  AGs RUSTI KeMe o3 cuais S5 A1
- type og diameter pa ledningen; Prosess MAG MAG MIG MAG MAG MIG MIG MIG MIG
- tykkelsen som skal sveises; Arcoz = Co? Ar [ aco2% | Ar Ar Ar Ar
- gassen som brukes; Gass i i i i A i i i i
- svelseposisjonen. omig | 0°:08 06-08 0810 08-10 09-12 08 08 10 1.0
+ Manuell innstilling mulig: tradhastighet Sveisepo- | g1g alle alle alle alle alle alle alle alle

sisjoner
og buelengde.
HOYTEKNISK STROMFORSYNING
fleksibel OKONOMISK SIKKER

m STROMFAKTORKORREKSJON 30 % energisparet

m FLEKSIBEL SPENNING IZI1]  PROTEC 400

PFC-teknologi undertrykker

Enheten fungerer pa Vithout PFC P topper og regulerer forsyningss- Taler sporadiske eller permanente
en enkel 230V-16A eller v ¥ b4 30% ) A . - .
. inercy  trommen. Tillater ogsa bruk av spenningsvariasjoner pa det
110V-32A plugg, selv SAVING . . . .
85V 265V . ) . skjoteledninger eller generatorer elektriske nettverket opp til 400V
ved intensiv bruk og pa ‘ ) . L
& - stedet utvidelser (100m) og bidrar til en bedre strgmstabili- (lyn, generator, last
3’ ______ - ’ * * tet under sveisefasen. slippe lass...)
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50/60 I L D NO Electronic — n X% g sl
Hz GAS GAS 190} §290 Control (60%) (12 max) e )
150A
110V 1~ 32A 20-130A  20-160A  20-150A 0:6 0:9 , . _8_) 0s 100A 22 %  25x45x35 7,5 KW
! 16 9 kVA
230V 1~ 16A 20-200A  20-200A  20-200A 1.0 1.2 130A %8(2,2 /
06/10/2023 C € - EN 60974-1 Made in France

www.gys.fr




