FLERA PROCESSER
EN FAS
VAXELRIKTARE

MULTIPEARL 210-2

Ref. 065093

INVEST IN THE FUTURE

20>200A

4 i 1, MULTIPEARL 210-2, dr en multi-process stromkdlla som kan utféora MIG/MAG (med eller utan gas),
TIG DC och MMA-svetsning med hog precision. Den har 9 svetssynergier for att mojliggéra svetsning i alla
positioner. Mangsidig, men ocksd utrustad med enfas stromforsérjning med PFC/FV-teknik, ér den det
perfekta verktyget i verkstaden eller pé plats.

3 SVETSPROCESSER

* MIG-MAG

- 2 rullmotorer: @ 100 och @ 200 mm rullar.
- Justerbar manuellt eller synergistiskt.

- SPOT- och DELAY- funktioner tillgangliga.
- Kan svetsa platar fran 0,6 till 6 mm tjocka.

-TIG
- TIG DC svetsning och TIG Lift tandning
med TIG EURO-facklan.
- Justerbar Post Gas och Downslope (bage downslope).

Forsedd med :

- jordkabel (2,50 m)
- st8lfackla MIG 250A (3 m)
- Elektrodh8llare (2 m)

Tillbehor (tilval)

TIG-fackla
SR17 DB - Luft

: 4'm (046108)

« MMA
- Svetsar olika typer av belagda elektroder upp till 2 5 mm

A
(rutil, basic, rostfritt stal, stal, gjutjarn). My
- Justerbar Hot Start (O till 100%): underlattar tandning och Y ‘ ]
kan justeras efter typ av metall.
- Arc Force justerbar (0 till 100%): reglerar baglangdsavvikelserna. - VAGN 4
- Antistickning : minskar risken for att elektroden fastnar om den WELD 810 oioay
kommer i kontakt med arbetsstycket
MIG-MAG SYNERGIER
- Automatisk berikning av trddhastighet och Foreslagna synergier:
spanning enligt: = : .
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- svetspositionen.
omoige @0 08 08-98 0810 08-10 09-12 08 08 10 1.0
* Manuell instllning mjlig: tradhastighet Svetsposi A A AR Al AR AR Al Al Al
och béaglangd. tioner
HOGTEKNISK STROMFORSORINING
flexibel Economique SAKER

m KORREKTERING AV EFFEKTFAKTOR 30 % energibesparing

m FLEXIBEL SPANNING IZI1]  PROTEC 400

PFC-tekniken dampar toppar

E:f:::; f2U3r;)§\J/‘f|;86fAPZ”er e . prc] o, Ochreglerar matningsstrommen. Klarar tillfélliga eller perma-
110V-32A kontakt. ven Ve 53,.9.z 5/3 Tillater aven anvandning av for- nenta spanningsvariationer pa det
85V 265V 4 intensiv anvén,dnin *oM¢ Jangningssladdar eller generatorer elektriska natet upp till 400V (blixt-
& - och b3 platsférlan nin? och bidrar till en battre stromsta- nedslag, generator, belastning
’!’ ______ - gar (?O(F)Jm) 9 * * bilitet under svetsfasen. slapper lass...)
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