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MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

A VAROITUS - TURVALLISUUSSAANNOKSET
YLEISET OHJEET

ﬁ ILJ' Lue ja ymmarra seuraavat turvallisuussuositukset ennen laitteen kdyttéa tai huoltoa.

Kayttoohjeessa maarittelemattomia muutoksia tai huoltotoimenpiteita ei saa tehda.

Valmistaja ei ole vastuussa mistdaan vammoista tai vahingoista, jotka johtuvat tdssa kayttoohjeessa esitettyjen ohjeiden noudatta-
matta jattamisestd.Ongelmien tai epavarmuustekijdiden ilmetessa ota yhteys patevadn henkil6on, jotta tarkastusta voidaan kasitella
asianmukaisesti.

YMPARISTO

Tatad laitetta saa kayttda vainy hitsaustoimintaan kuvauspaneelissa ja/tai kayttdohjeessa ilmoitettujen raja-arvojen mukaisesti.
Kayttajan on noudatettava tamantyyppiseen hitsaukseen sovellettavia turvallisuusmaarayksia. Epdaasianmukaisessa tai vaarallisessa
kaytossa valmistaja ei ole vastuussar vahingoista tai vammoista.

Tata laitetta on kdytettava ja sailytettdva polylta, hapolta tai muilta syovyttavilta aineilta suojatussa paikassa. Kayta laitetta avoi-
messa tai hyvin ilmastoidussa tilassa.

Kayttolampatila:
Kayttd -10-40 °C:n ( 14-104 °F) valilla.
Sailytys -20-55 °C:n (-4-131 °F) valilla.

Ilman kosteus:

Enintdan 50 % 40 °C:n (104 °F) lampdtilassa.
Enintdan 90 % 20 °C:n (68 °F) lampdtilassa.

Korkeus:
Enintdan 1000

metrid merenpinnan ylapuolella (3280 jalkaa).

HENKILOIDEN SUOJELU

Kaarihitsaus voi olla vaarallista ja aiheuttaa vakavia ja jopa kuolemaan johtavia vammoja.

Hitsaus altistaa kayttdjan vaaralliselle kuumuudelle, kaarisateilylle, séhkdmagneettisille kentille, melulle, kaasuhuuruille ja sahkois-
kuille. Henkil6ita, joilla on sydamentahdistin, kehotetaan neuvottelemaan ladkarin kanssa ennen taman laitteen kayttoa.

Itsensa ja muiden suojelemiseksi varmista, etta noudatetaan seuraavia turvatoimia:

§
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Suojautuaksesi palovammoilta ja sateilyltd kayta vaatteita, joissa ei ole hihansuita. Ndiden vaatteiden on oltava eris-
tettyja, kuivia, paloturvallisia ja hyvakuntoisia, ja niiden on peitettdva koko vartalo.

Kayta suojakasineitd, jotka takaavat séhko- ja [dmpderistyksen.

Kayta riittavia hitsaussuojavarusteita koko keholle: huppu, késineet, takki, housut... (vaihtelee sovelluksen/toimin-
nan mukaan). Suojaa silmat puhdistustoimenpiteiden aikana. Ala toimi, kun kaytat piilolinsseja.

Saattaa olla tarpeen asentaa paloturvalliset hitsausverhot suojaamaan aluetta kaarisateilta, hitsausroiskeilta ja ki-
pindilta.

Iimoita tytskentelyalueen ymparilla oleville henkildille, etteivat he saa koskaan katsoa valokaarta tai sulaa metallia
ja etta heidan on kaytettava suojavaatteita.

Varmista, etta kayttdja kayttaa kuulosuojaimia, jos tyo ylittaa sallitun melurajan (sama koskee kaikkia hitsausalueella
olevia henkilgita).

Pysy kaukana liikkuvista osista (esim. moottori, tuuletin...) kasin, hiuksilla, vaatteilla jne...
Ala koskaan poista suojuksia jaahdytysyksikostd, kun kone on kytketty verkkovirtaan - Valmistaja ei ole vastuussa
onnettomuuksista tai loukkaantumisista, jotka johtuvat siitd, ettd naita turvallisuusohjeita ei ole noudatettu.

Juuri hitsatut kappaleet ovat kuumia ja voivat aiheuttaa palovammoja kasiteltaessa. Polttimen tai elektrodipidikkeen
huoltotdiden aikana on varmistettava, ettd se on riittavan kylma, ja odotettava vahintdan 10 minuuttia ennen toi-
menpiteitd. Jadhdytysyksikdn on oltava paélla, kun kaytetdan vesijadhdytteistd polttimoa, jotta neste ei aiheuta
palovammoja.

Varmista AINA, ettd tydskentelyalue jatetaan mahdollisimman turvalliseksi ja varmaksi vahinkojen tai onnetto-
muuksien estamiseksi.
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HITSAUSHUURUT JA -KAASU

Hitsauksen aikana syntyvat savut, kaasut ja pdly ovat vaarallisia. On pakko varmistaa riittdva ilmanvaihto ja/tai
poisto, jotta hdyryt ja kaasut pysyvat poissa tydalueelta. Ilmaa sy6ttavaa kyparaa suositellaan, jos tydpaikan ilman-

Q
saanti on riittamatonta.
- Tarkista, ettd ilmanotto on turvallisuusstandardien mukainen.

Pienilla alueilla hitsauksessa on noudatettava varovaisuutta, ja kdyttdjaa on valvottava turvalliselta etdisyydelta. Tiettyjen lyijya,
kadmiumia, sinkkia, elohopeaa tai berylliumia sisaltdvien metallikappaleiden hitsaaminen voi olla erittdin myrkyllista. Kayttajan on
myds rasvanpoistettava tyokappale ennen hitsausta.

Kaasupullot on sailytettdva avoimessa tai tuuletetussa tilassa. Kaasupullojen on oltava pystysuorassa asennossa kiinnitettyna tukeen
tai vaunuun.

Al3 hitsaa tiloissa, joissa sdilytetaan rasvaa tai maalia.

PALO- JA RAJAHDYSVAARA

% Suojaa koko hitsausalue. Paineistetut kaasusadiliét ja muu syttyva materiaali on siirrettdva vahintéan 11 metrin
\ turvaetaisyydelle.
& Palosammuttimen on oltava helposti saatavilla.

Varo roiskeita ja kipinditda, myods halkeamien lapi. Ne voivat olla tulipalon tai rajahdyksen lahde.

Pida ihmiset, syttyvat esineet ja paineenalaiset sdili6t turvallisen vélimatkan paassa.

Suljettuja sailidita tai suljettuja putkia ei saa hitsata, ja jos ne avataan, kayttdjan on poistettava mahdolliset syttyvat tai rajahtavat
aineet (6ljy, bensiini, kaasu...).

Hiontatoita ei saa kohdistaa itse laitteeseen, virtalahteeseen tai syttyviin materiaaleihin.

KAASUPULLO

Kaasupullosta vuotava kaasu voi aiheuttaa tukehtumisen, jos sitda on suurina pitoisuuksina ty6alueen ymparilla.
Kuljetus on tehtava turvallisesti: Kaasupullot suljetaan ja tuote sammutetaan. Pida kaasupullot aina pystyasennossa,
turvallisesti kiinnitettyna kiintedan tukeen tai vaunuun.

Sulje pullo hitsaustoimenpiteiden jalkeen. Varo lampétilanvaihteluita tai altistumista auringonvalolle.

Kaasupullot on sijoitettava kauas alueista, joissa ne voivat saada iskuja tai fyysisia vaurioita.

Pida kaasupullot aina turvallisen valimatkan padssa kaarihitsaus- tai leikkaustoiminnoista seka kaikista lammon,
kipinGiden tai liekkien lahteista.

Ole varovainen avatessasi kaasupullon venttiilid, on tarpeen poistaa venttiilin karki ja varmistaa, ettd kaasu vastaa
hitsausvaatimuksiasi.

SAHKOTURVALLISUUS

A

Kone on kytkettdva maadoitettuun sahkénsyottoon. Kayta suositeltua sulakekokoa.
Sahkdpurkaus voi suoraan tai valillisesti aiheuttaa vakavia tai kuolemaan johtavia onnettomuuksia.

Ala koske mihinkadn koneen jannitteiseen osaan (sisa- tai ulkopuolella), kun se on kytketty verkkovirtaan (polttimet, maadoitusjohto,
kaapelit, elektrodit), koska ne on kytketty hitsauspiiriin.

Ennen laitteen avaamista se on ehdottomasti irrotettava sahkodverkosta ja odotettava 2 minuuttia, jotta kaikki kondensaattorit
purkautuvat.

Ala koske polttimeen tai elektrodin pidikkeeseen ja maadoituspuristimeen samanaikaisesti.

Vaurioituneet kaapelit ja polttimet on vaihdettava patevan ja ammattitaitoisen ammattilaisen toimesta. Varmista, etta kaapelin
poikkipinta-ala on kayton kannalta riittava (jatko- ja hitsauskaapelit). Kayta aina kuivia ja hyvakuntoisia vaatteita, jotta olet eristetty
sahkopiiristd. Kayta eristavia kenkia riippumatta siitd, missa ymparistdssa tydskentelet.

EMC-LUOKITUS

Naita A-luokan laitteita ei ole tarkoitettu kaytettdavaksi asuintiloissa, joissa sahkdvirta sydtetaan yleisesta verkosta
pienjanniteldhteelld. Sahkdmagneettisen yhteensopivuuden varmistamisessa voi olla mahdollisia vaikeuksia
ndissa kohteissa hairididen seka radiotaajuuksien vuoksi.

Tama laite on standardin IEC 61000-3-11 mukainen.

D: Tama laite ei ole standardin IEC 61000-3-12 mukainen, ja se on tarkoitettu kytkettavaksi yksityisiin
pienjanniteverkkoihin, jotka liittyvat julkiseen sahkoverkkoon vain keski- tai suurjannitetasolla. Julkisessa

A pienjanniteverkossa laitteen asentajan tai kdyttdjan vastuulla on varmistaa jakeluverkon haltijalta, mihin
laitteeseen laite voidaan liittaa.
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SAHKOMAGNEETTISET HAIRIOT

§.l Johtimen lapi kulkevat sahkovirrat aiheuttavat sahko- ja magneettikenttia (EMF). Hitsausvirta synnyttéa sahko-
\\v magneettisen kentan hitsauspiirin ja hitsauslaitteen ymparille.
i »

Sahkémagneettiset kentat voivat hairita joitakin ladketieteellisia implantteja, kuten sydamentahdistimia. Ladketieteellisia implantteja
kayttavien henkildiden olisi ryhdyttédva suojatoimenpiteisiin. Esimerkiksi ohikulkijoiden paasyrajoitukset tai hitsaajien yksiléllinen
riskinarviointi.

Kaikkien hitsaajien on noudatettava seuraavia varotoimenpiteitd, jotta altistuminen hitsauspiirin tuottamille sahkdmagneettisille
kentille (EMF) olisi mahdollisimman vahaista:

esijoita hitsauskaapelit yhteen - jos mahdollista, kiinnita ne toisiinsa;

epida paasi ja vartalosi mahdollisimman kaukana hitsausvirtapiiristd;

edla koskaan kiedo kaapeleita vartalosi ympérille;

«3la koskaan sijoita vartaloasi hitsauskaapeleiden valiin. Pida molempia hitsauskaapeleita samalla puolella kehoasi;

ekytke maadoituspuristin mahdollisimman ldhelle hitsattavaa aluetta;

«3la tydskentele liian Idhella hitsauslaitetta, ala nojaa siihen alaka istu sen paalla

«3la hitsaa, kun kannat hitsauslaitetta tai sen langansyéttolaitetta.

Sydamentahdistinta kdyttavien henkildiden on neuvoteltava laakarin kanssa ennen taman laitteen kayttoa.
Sahkdmagneettisille kentille altistumisella hitsauksen aikana voi olla muita terveysvaikutuksia, joita ei viela tun-
neta.

SUOSITUKSET ALUEEN JA HITSAUSLAITTEISTON ARVIOIMISEKSI

Yleista

Kayttdja on vastuussa siita, ettd kaarihitsauslaitteisto asennetaan ja sitd kdytetdan valmistajan ohjeiden mukaisesti. Jos havaitaan
sahkdémagneettisia hairidita, on kaarihitsauslaitteen kayttajan vastuulla ratkaista tilanne valmistajan teknisen avun avulla. Joissakin
tapauksissa tdma korjaustoimenpide voi olla niinkin yksinkertainen kuin hitsauspiirin maadoittaminen. Toisissa tapauksissa voi olla
tarpeen rakentaa sahkémagneettinen suojaus hitsausvirtaldhteen ympérille ja koko kappaleen ymparille asentamalla tulosuodattimia.
Kaikissa tapauksissa sahkdmagneettisia hairidita on vahennettava, kunnes ne eivat enaa ole hairitsevid.

Hitsausalueen arviointi

Kayttajan on ennen koneen asentamista arvioitava mahdolliset sahkdmagneettiset ongelmat, joita voi esiintya alueella, jolle asennus
on suunniteltu.

Erityisesti on otettava huomioon seuraavat seikat:

a) muiden virtakaapeleiden (virtaldhde-, puhelin-, komentokaapelit jne...) olemassaolo kaarihitsauskoneen yla-, alapuolella ja sivuilla.
b) televisioldhettimet ja -vastaanottimet ;

c) tietokoneet ja muut laitteistot;

d) kriittiset turvalaitteet, kuten teollisuuskoneiden suojaukset;

e) alueella olevien ihmisten, kuten sydémentahdistimen tai kuulokojeen kanssa tydskentelevien henkildiden terveys ja turvallisuus;
f) kalibrointi- ja mittauslaitteistot

g) laitteiden eristdminen muista koneista.

Kayttdjan on varmistettava, etta samassa tilassa olevat laitteet ja varusteet ovat yhteensopivia keskenaan. Tama voi vaatia ylimaaraisia
varotoimia;

h) varmistettava tarkka kellonaika, jolloin hitsausta ja/tai muita toimintoja suoritetaan.

Laitteen ymparilla huomioon otettavan alueen pinta-ala riippuu rakennuksen rakenteesta ja sielld tapahtuvista muista toiminnoista.
Huomioon otettava alue voi olla suurempi kuin yritysten maarittelemat rajat.

Hitsausalueen arviointi

Hitsausalueen lisdksi itse kaarihitsausjarjestelmien asennuksen arviointia voidaan kayttaa hairiétilanteiden tunnistamiseen ja
ratkaisemiseen. Paastdjen arviointiin on sisdllyttdva CISPR 11 -standardin 10 artiklan mukaiset in situ -mittaukset. In situ -mittauksia
voidaan kayttaa myos lieventamistoimenpiteiden tehokkuuden varmistamiseen.

SUOSITUS SAHKOMAGNEETTISTEN EMISSIONIEN VAHENTAMISEN MENETELMIA KOSKEVISTA TOI-
MENPITEISTA

a. Kansallinen sahkoéverkko: Kaarihitsauslaite on liitettava kansalliseen sahkdverkkoon valmistajan suosituksen mukaisesti.
Jos hairidita esiintyy, voi olla tarpeen toteuttaa ehkdisevia lisdtoimenpiteitd, kuten suodattaa sahkéverkkoa. Virransyotttkaapelin
suojaamista metalliputkessa on harkittava. Suojauksen s@hkdinen jatkuvuus on varmistettava koko kaapelin pituudelta. Suojaus on
liitettava hitsausvirtalahteeseen, jotta varmistetaan hyva sahkdinen kontakti johtimen ja hitsausvirtalahteen kotelon valilla.

b. Kaarihitsauslaitteiston huolto : Kaarihitsauslaitteelle on tehtava rutiinihuolto valmistajan suositusten mukaisesti. Kaikkien
kulkuaukkojen, huolto-ovien ja -kansien on oltava suljettuina ja asianmukaisesti lukittuina, kun kaarihitsauslaitteisto on paalla.
Kaarihitsauslaitteistoa ei saa muuttaa millaén tavalla, lukuun ottamatta valmistajan ohjeissa esitettyja muutoksia ja asetuksia.
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Valokaaren kdynnistys- ja vakautuslaitteiden kipinavalit on saddettava ja yllapidettava valmistajan suositusten mukaisesti.
c. Hitsauskaapelit : Kaapeleiden on oltava mahdollisimman lyhyitd, ldhella toisiaan ja lahelld maata, jos ne eivat ole maan paalla.

d. Sahkoliitokset : Kaikkien ympardivan alueen metalliesineiden liitoksiin on kiinnitettdva huomiota. Tyokappaleeseen liitetyt
metalliesineet lisaavat kuitenkin sahkdiskun vaaraa, jos kdyttdja koskettaa seka ndita metalliosia ettd elektrodia. Kayttdja on
eristettava tallaisista metalliesineista.

e. Hitsattavan osan maadoitus : Jos osaa ei ole maadoitettu sahkéturvallisuussyista tai sen koon ja sijainnin vuoksi (kuten
laivojen rungoissa tai metallisissa rakennusrakenteissa), osan maadoitus voi joissakin tapauksissa mutta ei jarjestelmallisesti vahentaa
paastéja On suositeltavaa valttaa sellaisten osien maadoitusta, jotka voivat lisata kayttdjien loukkaantumisriskia tai vahingoittaa
muita sahkolaitteita. Tarvittaessa on tarkoituksenmukaista, ettda osan maadoitus tehddaan suoraan, mutta joissakin maissa, joissa
tallainen suora kytkenta ei ole sallittua, on tarkoituksenmukaista, etta kytkenta tehdaan kondensaattorilla, joka valitaan kansallisten
maaraysten mukaisesti..

f. Suojaus ja pinnoitus: Alueen muiden kaapeleiden ja laitteiden valikoiva suojaus ja pinnoitus voi vahentaa hairiongelmia. Koko
hitsausalueen suojausta voidaan harkita erityistilanteissa.

HITSAUSKONEEN KULJETUS JA SIIRTO

Alé aseta/kuljeta laitetta ihmisten tai esineiden paalle.
Ala koskaan nosta laitetta, kun tukihyllylld on kaasupullo. Kohdetta siirrettdessa on oltava vapaa kulkuvayla.

Al3 kéyta kaapeleita tai polttimoa koneen siirtdmiseen. Hitsauslaitetta on siirrettévéa pystyasennossa.
A On suositeltavaa irrottaa lankarulla koneesta ennen nostotoimenpiteita.

LAITTEEN ASENNUS

eAseta kone lattialle (enintadn 10°:n kaltevuus.)

eVarmista, etta tydskentelyalueella on riittdva tuuletus hitsausta varten ja ettd ohjauspaneeliin padasee helposti kasiksi.
eKonetta ei saa kayttaa alueella, jossa on johtavaa metallipélya.

» Kone on sijoitettava suojaisaan paikkaan, joka on suojassa sateelta tai suoralta auringonvalolta.
eMULTIWELD 250T/320T/400T:n suojaustaso on IP21, mika tarkoittaa seuraavaa:

- Suojaus vaarallisiin osiin paasya vastaan kiinteista kappaleista, joiden halkaisija on >12,5 mm, ja
- Suojaus pystysuoraan putoavia pisaroita vastaan.

eMULTIWELD FV 220M:n suojaustaso on IP23, mika tarkoittaa:

- Suojaa vaarallisiin osiin padsya vastaan kiinteista kappaleista, joiden halkaisija on >12,5 mm, ja
- Suojaa 60° pystysuoraan pdin kallellaan olevaa sadetta vastaan.

Laitteita voidaan kayttaa ulkona IP23-suojausindeksin mukaisesti.

Virtajohtojen, jatkojohtojen ja hitsauskaapeleiden on oltava tdysin kelattuja ylikuumenemisen estamiseksi.

Valmistaja ei ota vastuuta koneen virheellisesta ja/tai vaarallisesta kaytdsta johtuvista esine- tai henkildvahingoista.

Hajanaiset hitsausvirrat/jannitteet voivat tuhota maadoitusjohtimia, vahingoittaa sahkoélaitteita tai aiheuttaa
komponenttien lampenemistd, mikd voi aiheuttaa tulipalon.

- MULTIWELD FV 220M:n suojaustaso on IP23. Kaikki hitsausliitdnnat on kiinnitettava tukevasti, tarkista saannéllisesti !
- Tarkista, etta metallikappaleen kiinnitys on luja ja etta siina ei ole sahkéongelmia !

- Kiinnita tai ripusta kaikki sahkda johtavat elementit, kuten vaunu, eristémiseksi.

- Al3 aseta mitdan sahkolaitteita, kuten porakoneita, hitsauslaitteen paélle eristamétts niits !

- Aseta hitsauspolttimet tai elektrodien pidikkeet aina eristetylle pinnalle, kun niitd ei kdyteta !

HUOLTO / SUOSITUKSET

> Huollon saa suorittaa vain pateva henkild. Vuosihuoltoa suositellaan.
’ D e\armista, ettd kone on irrotettu sahkoverkosta ja odota kaksi minuuttia ennen huoltotdiden suorittamista.
VAARA Korkea jannite ja virrat koneen sisalla.
eIrrota kotelo 2-3 kertaa vuodessa ylimaardisen polyn poistamiseksi. Kayttakaa tata tilaisuutta hyvaksenne,
jotta pateva henkild voi tarkastuttaa sahkoliitannat eristetylla tydkalulla.
eTarkasta saannollisesti virtakaapelin kunto. Jos virtajohto on vaurioitunut, sen on vaihdettava valmistajan, sen
huoltopalvelun tai yhta patevan henkilon toimesta.
eVarmista, etta laitteen ilmanvaihtoaukot eivat ole tukossa, jotta ilma paasee kiertdmaan riittavasti.
«Al3 kayta tats laitetta putkien sulattamiseen, akkujen lataamiseen tai minkdan moottorin kaynnistamiseen.

ASENNUS - TUOTTEEN KAYTTO

Leikkauslaitteen asennuksen saa suorittaa vain valmistajan valtuuttama pateva henkildkunta. Asentamisen aikana kayttajan on
varmistettava, ettd kone on irrotettu pistorasiasta. Generaattoreiden kytkeminen sarjaan tai rinnakkaispiiriin on kielletty.
On suositeltavaa kayttaa laitteen mukana toimitettuja hitsauskaapeleita, jotta saadaan optimaaliset tuoteasetukset.
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KUVAUS

Kiitos, etta valitsit taman koneen. Jotta saisit koneestasi parhaan mahdollisen hyédyn, lue seuraavat ohjeet huolellisesti :
MULTIWELD -mallisto on puoliautomaattisia MIG/MAG-, MMA- ja taytelankahitsausasemia. Ne ovat manuaalisia asetuskoneita
tuotteeseen painetun taulukon avulla. Niité suositellaan terdksen, ruostumattoman teraksen ja alumiinin hitsaukseen.

VIRTALAHDE

e MULTIWELD 250T/320T on varustettu 16A pistorasialla EN 60309-1, joka on liitettdva kolmivaiheiseen 400V (50-60 Hz) vir-
taldhteeseen, jossa on nelja johdinta ja yksi maadoitettu nollajohdin.

e MULTIWELD 400T on varustettu 32A pistorasialla EN 60309-1, joka on liitettédva kolmivaiheiseen 400V (50-60 Hz) virtaldhteeseen,
jossa on nelja johdinta ja yksi maadoitettu nollajohdin.

*MULTIWELD FV 220M toimitetaan 16 A CEE7/7-pistokkeella, ja sitd saa kayttaa vain yksivaiheisessa 230 V (50-60 Hz) kolmijohti-
misessa sahkbdasennuksessa, jossa on maadoitettu nollajohdin.

Tata tuotetta, joka on varustettu "Flexible Voltage" -jarjestelmalld, voidaan kayttad maadoitetussa sahkéasennuksessa 110 V:n ja
230 V:n (50 - 60 Hz) valilla.

Koneessa naytetdan optimaalista kdyttéa varten absorboitu tehollinen virta (I1eff). Tarkista, etta virtaldhde ja sen suojaus (sulake
ja/tai katkaisija) ovat yhteensopivia koneen tarvitseman virran kanssa. Joissakin maissa voi olla tarpeen vaihtaa pistoke, jotta
koneen kaytté on mahdollista enimmaisasetuksilla.

eMULTIWELD FV 220M on varustettu Protect 400 -toiminnolla (P400): laite kytkeytyy suojaukseen (suojausvalo vilkkuu), jos
syottjannite on yli 265 V. Normaali toiminta jatkuu heti, kun syéttdjannite palaa nimellisalueelle.

KAYTTO JATKOKAAPELEILLA

Kaikkien jatkojohtojen on oltava riittévan kokoisia ja poikkileikkaukseltaan sopivia suhteessa koneen jannitteeseen.
Kayta jatkojohtoa, joka on kansallisten turvallisuusmaaraysten mukainen.

Syéttdjannite Jatkojohdon jakso
MULTIWELD 400T 4 mm?2
400 V - 3~
MULTIWELD 250T/320T
230V -1~ 2. Kytke virtajohto paalle.5 mm?2
MULTIWELD FV 220M
110V - 1~
LAITTEEN ESITTELY (KUVA 1IV)
1-  Kelatuki 9-  Kaasuliitin
2- Takakaapelituki 10- On/off-kytkin
3- Digitaaliset naytot 11-  Virransyéttokaapeli
4- Hitsausasetusten saato 12-  Pullotuki (max 1 x 10m? pullo)

5- Eurooppalaisen standardin mukainen polttimen liitantéd 13- Pistoke 36V DC kaasun esilammittimelle

6- Napaisuuden kdanttkaapeli Sailytystila (220M)

7- Maadoitusliitin Lisavarustekotelo (400T)

8- Polttimen tuki 15- Langansy6tto-/kaasunpuhdistuskytkin
16- Post-Gas-kytkin

OHJAUSPANEELI MMI:LLA (KUVA VI)

Ylikuumenemisen/ylivirran merkkivalo

250T/320T/400T - .
1- (YIikuu{nener/nisen/)ylivirran merkkivalo/P400 7= MIG-toiminnon merkkivalo
(FV 220M)
2- Jannitteen nayttod 8-  2T/4T-toiminnon kytkentépainike
3- Virran ja langan nopeuden nayttd 9-  MIG/MMA-toiminnon kytkinpainike
4-  Virran nayttd 10- Hitsauskaaren dynaaminen saato
5- Langan nopeuden nayttd 11- Langan nopeuden saatd (MIG) / virran asetuksen saatdé (MMA)
6- MMA-toiminnon nayttd 12- Jannitteen asetuksen saatod
PAALLEKYTKEMINEN

ON/OFF-kytkin sijaitsee koneen takaosassa. Kaanna kytkin asentoon "I" kdynnistadaksesi generaattorin. Tata kytkinta
ei saa kytkea pois paalta (asentoon "0O") hitsauksen aikana.
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SEMI-AUTOMAATTINEN HITSAUS TERAKSELLE / KESTAVALLA TERAKSELLA (MAG-TOIMINTO)

Aseta jannitteen ulostulo ja langan nopeus hitsauskappaleen paksuuden mukaan koneen etupuolelle painettujen ohjeiden/suositus-
ten mukaisesti (kuva VII).

MULTIWELD 250T/320T voi hitsata teraslankaa 0.6/1,2 mm ja ruostumatonta terasta 0,8/1,2 mm.

MULTIWELD 400T voi hitsata terdslankaa ja ruostumatonta teréslankaa @ 0,6-1,6 mm.

MULTIWELD FV 220M voi hitsata terdslankaa 0,6/1,0 mm ja ruostumatonta terdsta 0,8/1,0 mm.

MULTIWELD 250T/320T/FV 220M: Tuotteet on sovitettu toimimaan 0,8 mm:n teraslangan kanssa (rullan @ 0,8/1,0).
MULTIWELD 400T: Tuote on tarkoitettu kaytettavaksi 1,0 mm:n teraslangalla (rullan @ 1,0/1,2).

Kosketusputki, rullan ura ja polttimen holkki ovat yhteensopivia 0,8 mm:n langan kanssa. Jos haluat hitsata 0,6 lankoja, kayta enin-
taan 3 metrin pituista polttimoa. Kosketuskarki on vaihdettava (kuva II-A) samoin kuin langansyéttolaitteen rulla, joka on vaihdet-
tava halkaisijaltaan 0,6 uraan. Tassa tapauksessa asento on sellainen, etta 0,6.

Terdksen kanssa kaytettavaksi kaasuksi suositellaan argon CO2:ta. (Ar CO2). Tarvittavan CO2:n osuus vaihtelee kdytén mukaan.
Ruostumattomalle terdkselle kdytetadn yhdistelmaa 2 % CO2. Jos hitsaat puhdasta CO2-suojakaasua kayttden, kaasupulloon on
kytkettdva kaasun esilammitin. Voit kayttdd myds tavallista 36 V:n esilammitinmoduulia, joka voidaan kytkea 36 V:n virtaldhde-
pistokkeeseen, joka sijaitsee juotoslankakelan lahella sivuluukun takana (kuva I-13). Huomaa, etta tama 36 V:n tasavirtalahde on
yhteensopiva myds 36 V:n vaihtovirta-esilammittimien kanssa. Muiden kaasun erityisvaatimusten osalta ota yhteys kaasunjakeli-
jaan. Kaasuvirtaus teraksessa on 8-12 litraa / minuutti ymparistosta riippuen.

SEMI-AUTOMAATTINEN HITSAUS ALUMIINILLE (MIG-TOIMINTO)

Aseta jannitteen Iahto ja langan nopeus hitsauskappaleen paksuuden mukaan koneen etuosaan painettujen ohjeiden/suositusten
mukaisesti (kuva VII).

MULTIWELD 250T/320T/FV 220M voidaan varustaa hitsaamaan @ 0,8 ja 1,0 mm:n alumiinilangalla (kuva II-B).

MULTIWELD 400T voidaan varustaa hitsaamaan @ 0,8 ja 1,6 mm:n alumiinilangalla (kuva II-B).

Alumiinikdytt6on tarvitaan puhdasta argonia (Ar). Erityiset kaasuvaatimukset saat jalleenmyyjaltasi. Kaasuvirtaus alumiinin hit-
sauksessa on 15-25 litraa minuutissa ymparistosta ja hitsaajan kokemuksesta riippuen.

Alla on lueteltu terdksen ja alumiinin hitsauksen erot:

- Alumiinin hitsauksessa tarvitaan erityisia rullia.

- Alumiinin hitsauksessa tarvitaan erityisia rullia. Sdada vetorullien painetta, jotta lanka ei murskaannu.

- Kayta ainoastaan kapillaariputkea teréksen tai ruostumattoman teraksen hitsaukseen.

- Kéyta erityista alumiinipolttimella varustettua teflonvaippaa kitkan vahentamiseksi.

ALA leikkaa vaippaa ldhelt liitosta, silld sité kiytetaan johtamaan lankaa rullista.

- Kosketusputki : Kayta erityista alumiinista kosketusputkea, joka sopii kaytettavan langan halkaisijaan.

KAASUTON LANKAHITSAUS

Aseta jannitteen ulostulo ja langan nopeus hitsattavan kappaleen paksuuden mukaan koneen etuosaan painettujen ohjeiden/suosi-
tusten mukaisesti (kuva VII).

MULTIWELD 250T/320T/400T/FV 220M voi hitsata kaasuttomalla langalla 0,9-1,2 mm:n paksuutta, jos polariteetti kdannetaan
(kuva III), noudattaen 5 Nm:n enimmaispaineita. Katso kayttdparametrit osoitteessa sivulla 14 esitetyista ohjeista. Kaasuttoman
langan hitsaaminen vakiosuuttimella voi johtaa polttimen ylikuumenemiseen ja heikkenemiseen. Kayta erikoissuutinta "No Gas"
(ref. 072329) tai irrota alkuperdinen suutin (kuva III).
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MIG/MAG-SAATOPANEELI

KYTKENTA JA SUOSITUKSET
eKytke maadoituspuristin positiiviseen (+) tai negatiiviseen (-) liittimeen johtotyypista riippuen (yleensa -).

TILAN VALINTA JA ASETUKSET

Paina vasenta painiketta @ valitaksesi MIG/MAG-hitsauksen ja paina oikeaa painiketta | 4 = valitaksesi liipaisutilat : 2T tai 4T (liipai-
sutilat kdytettdvissa vain MIG-tilassa).

1. Hitsausjannitteen asetus :

Saada hitsausjannite jannitteen asetusnupilla ' suoritettavan tyén mu-
kaan. Jannitteen asetusarvo ndkyy vasemmanpuoleisessa naytossa.

2. Langan nopeuden asetus :

Saada langan nopeus keskussaatimella ‘ suoritettavan tyén mukaan. No-
peuden asetusarvo ilmoitetaan keskimmaisessa sivunaytdssa.

3. Induktanssin asetukset :

INVERTER TECHNOLOGY

Saada induktanssin taso induktanssin asetusnupilla ® , suhteellinen arvo
MIN:sté MAX:iin. Mita pienempi induktanssitaso, sité kovempi ja ohjaavampi Mustat alueet eivét ole kéyttokelpoisia téssé tilassa.
valokaari. Mita korkeampi induktanssi ja sita pehmeampi valokaari, jossa on

vahan roiskeita.

4. Post-Gas (MULTIWELD 400) 0s m 1s
Kaasusuojauksen kesto valokaaren sammumisen jalkeen. Se suojaa tydkappa-
letta hapettumiselta. 0,5s

Aseta jannitteen ulostulo ja langan nopeus hitsauskappaleen paksuuden mukaan koneen etupuolelle painettujen ohjeiden/suositus-
ten mukaisesti (kuva VII).

KIERUKKA JA TORKKI KOKOONPANOINTI (KUVA. 1IV)

Tama tuote ottaa @ 200/300 mm:n lankarullan kelalle (ekologinen).
eIrrota kosketusputki ja sen tuki (kuva D) seka suutin (kuva E) polttimesta.

Kuva A :

eAvaa koneen luukku.

o Aseta kela kelatuen vetotapin (3) paalle.

e S3ada kelan jarru (4), jotta kelan liike ei sotkeudu lankaan hitsauksen pyséhtyessa. Varo kiristdmasta
liikaa - rullan on py®rittéva rasittamatta moottoria.

Kuva B :

MULTIWELD 250T/320T/FV 220 M : Mukana toimitetut rullat ovat kaksoisuraisia terasrullia (0,8 ja 1,0).
MULTIWELD 400T : Mukana toimitetut rullat ovat kaksoisuraisia terasrullia (1,0 ja 1,2).

- Kéyta terakselle ja muille koville langoille V-uraisia rullia.

- Kéytetaan V-uraisia rullia. Kayta U-uraisia rullia alumiinille ja muille pehmeille, seostetuille langoille.

Kuva C:

Vetorullien saadon valitseminen.

eLdysaa vetorullien nuppia (3) niin pitkalle kuin mahdollista ja aseta lanka paikalleen, kirista nuppia uudelleen hieman.
eKaynnista moottori painamalla polttimen liipaisinta.

oKiristd nuppia samalla kun painat liipaisinta, kunnes lanka alkaa liikkua.

HUOMIO: Kun hitsaat alumiinia, kdyta mahdollisimman pienta painetta, jotta lanka ei murskaannu.
#Jata noin 5 cm lankaa ulos polttimesta ja aseta sitten kosketusputki (kuva D) ja kdytettavaan lankaan sovitettu suutin (kuva E)
daripaahan.

KAASUN LIITANTA

- Kytke tarvittaessa manometri (virtausmittari) kaasupulloon ja liita sitten kaasuletku kaasuliitantaan. Kaasuvuodon valttamiseksi
kayta tarvikelaatikossa toimitettuja kauluksia.

- Varmista, ettd kaasupullo pysyy paikallaan ketjukiinnitysta noudattaen, ks. kuva. V.

- Aseta kaasun virtaus sdaatamalla paineensaatimessa olevaa saatdpyoraa.

HUOMAUTUS: kaasuvirran saatamisen helpottamiseksi kayta vetorullia painamalla polttimen liipaisinta (varmista, etta vetorulla
on taysin loysalla, jotta lanka ei padse kulkemaan sen lapi). Kaasun enimmaispaine 0,5 MPa (5 baaria). Tama menettely ei koske
"Gasless"-hitsaustilaa.
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LIIKKUVIEN OSIEN AIHEUTTAMA VAHINGONVAARA

Langansyéttolaitteissa on liikkuvia osia, jotka voivat tarttua kasiin, hiuksiin, vaatteisiin tai tydkaluihin, mika voi

aiheuttaa vammoja! Ole erityisen varovainen.
% *Ald aseta katta kaantyviin tai liikkkuviin osiin tai osiin taajuusmuuttajaan!
e\armista, ettd kotelon kannet tai suojakannet pysyvat suljettuina kayton aikana!

oAl3 kayta kasineits, kun sydtét lankaa lapi tai vaihdat kelaa.

MMA SETTINGS PANEL

LIITANNAT JA SUOSITUKSET

oKytke kaapelit, elektrodipidike ja maadoituspidike liittimiin,

eNoudata elektrodien laatikoissa ilmoitettuja hitsauspolariteetteja ja -voimakkuuksia,
ePoista elektrodi elektrodipidikkeesta, kun laitetta ei kayteta.

TILAN VALINTA JA ASETUKSET

Valitse MMA-hitsaus painamalla vasenta painiketta @

Hitsausvirran asettaminen :

Saada hitsausvirta keskisaatimella suoritettavan tydn mukaan. Virran
asetusarvo nakyy keskimmaisessa sivundytossa.

Mustat alueet eivét ole kdyttékelpoisia téssa tilassa.

HITSAUS VIRTA ASETUKSET
Seuraavat asetukset koskevat virran vaihteluvalia, jota voidaan kayttaa elektrodin tyypin ja halkaisijan mukaan. Nama alueet ovat
melko laajoja, koska ne riippuvat sovelluksesta ja hitsausasennosta.

= @ elektrodi (mm) Rutil E6013 (A) Basic E7018 (A)
] 1,6 30-60 30-55
< 2,0 50-70 50-80
5 2,5 60-100 80-110
& 3,2 80-150 90-140
= 4. HUOM!0 100-200 125-210
3 5 150-290 200-260
o 6,3 200-385 220-340
@ elektrodi (mm) Rutil E6013 (A) Basic E7018 (A)
1,6 30-60 30-55
S 2,0 50-70 50-80
N 2.5 60-100 80-110
z 3.2 80-150 90-140
4.0 100-200 125-210
5 150-220 200-220
SAHKOHITSAUS

*MMA (puikkohitsaus) -tilassa kadnteisen napaisuuden kaapeli on irrotettava, jotta elektrodinpidin ja maadoituspuristin voidaan
kytked. Kytke elektrodipidike ja maadoituspuristin elektrodipakkauksessa ilmoitetulla tavalla.

eNoudata hitsauksen perussaantoja.

eTassa laitteessa on 1 invertterikoneille ominainen ominaisuus:

- Anti-Sticking: Mahdollistaa elektrodin helpon irrottamisen metallista. Anti-sticking-toiminto vaatii kdynnistyksensa jalkeen noin 3
sekunnin viiveen ennen normaalin hitsaustoiminnan jatkamista.

SUOJAUS JA SUOSITUKSET

1 - Ylikuumeneminen:

Tama laite on varustettu ilmanvaihtojarjestelmalla, jota saadellaan laitteen lampdétilan mukaan. Kun laite kytkeytyy lampdsuo-
jaukseen, se ei enda anna virtaa. Oranssi LED (kuva VI-1) palaa, kunnes laitteen Iampdtila on palautunut normaaliksi.

¢ Varmista, etta yksikon ilmanvaihtoaukot eivat ole tukossa, jotta ilma padsee kiertamaan riittavasti.

o Jata laite paalle hitsauksen jalkeen ja lampdsuojan aikana, jotta se voi jaahtya.
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2 - Ylivirta:

Tama laite on varustettu ensidvirran mittauksella. Ylivirran sattuessa oranssi LED (kuva VI-1) syttyy. Tallgin yksikké on kytkettava

pois paalta ja kdynnistettdva uudelleen.

3 - P400 (vain FV 220M):

Tama yksikkd on varustettu ensisijaisella ylijannitesuojalla. Tassa tapauksessa oranssi LED (kuva VI-1) vilkkuu kerran sekunnissa.

4 - Huomautuksia:
eNoudata hitsauksen perussaantdja.
e Varmista riittava ilmanvaihto.

o Al3 ty6skentele kostealla pinnalla. Kayta kaasuvuotojen estdmiseksi tarvikelaatikossa toimitettuja kiinnittimia.
- Varmista, etta kaasupullo pysyy paikallaan kiinnityskauluksella, ks. kuva. V.
- Aseta kaasun virtausmaara saatamalla paineensaatimen saatopyoraa.

TROUBLESHOOTING

SYYMPTOMIT

Mahdolliset syyt

KORJAUSTOIMENPITEET

Suojaus-LED syttyy

Tyokierron ylitys
Ympariston [ampétila yli 40 °C
Tukkeutuneet ilmanottoaukot

Odota, etta merkkivalo sammuu, ennen
kuin jatkat hitsaustoimintoja.

Noudata kayttdkerrointa ja huolehdi
hyvasta ilmanvaihdosta

Suojaus-LED vilkkuu
(vain MULTIWELD FV 220M)

Verkkojannite enimmaistoleranssin ulko-
puolella

Anna sahkdasennuksen tarkastaa ammat-
titaitoinen henkilo.

Hitsauslangan nopeus ei ole vakio.

Roskat tukkivat aukon.

Puhdista kosketusera tai vaihda se
ja vaihda tarttumisenestotuote tilalleen.

Lanka luistaa rullissa.

eTarkista rullan painetta tai vaihda se.
eLangan halkaisija ei ole yhteensopiva
rullan kanssa.

ePeitelankaohjain polttimessa

ei ole yhteensopiva.

Rullan tai rullan jarru liian kirealla.

Vapauta jarru ja rullat.

Langansyéttolaitteen moottori ei toimi.

Séhkonsydttdongelma.

Tarkista, etta virtakytkin on "On"-asen-
nossa.

Langansy6tté on huono.

Peitelankaohjain likaantunut tai vaurioi-
tunut.

Puhdista tai vaihda

Vetorulla on liian 10ysalla

Kirista vetorullan nuppi

Kelan jarru liian kirealla

Vapauta jarru

Ei hitsausvirtaa

Huono kytkenta verkkovirtaan

Tarkista verkkoliitanta ja katso
syotetdanko pistoketta pistorasiasta.

Huono maadoitusliitanta.

Tarkista maadoitusjohto (kytkenta ja
puristimen kunto).

Polttimen liipaisu ei toimi.

Tarkista polttimen liipaisin / vaihda poltin

Lanka juuttuu (rullien jalkeen)

Ohjauslangan vaippa murskaantunut.

Tarkista vaippa ja polttimen runko.

Lanka juuttunut polttimeen

Puhdista tai vaihda.

Kapillaariputkea ei ole.

Tarkista kapillaariputken olemassaolo.

Langan nopeus liian suuri

Vahenna langan nopeutta

Hitsaushelmi huokoinen

Kaasun virtausnopeus ei ole riittava.

Saada virtausalue 15 - 20 L / min.

Puhdista tyostettava metalli.

Kaasupullo tyhja.

Vaihda se.

Kaasun laatu epatyydyttava.

Vaihda se.

IIman virtaus tai tuulen vaikutus.

Esta veto, suojaa hitsausalue.

Kaasusuutin likainen.

Puhdista tai vaihda kaasusuutin.

Huonolaatuinen lanka.

Kayta MIG-MAG-hitsaukseen sopivaa
lankaa.

Pinta hitsattavaksi huonossa kunnossa.
(ruoste,
jne...)

Puhdista metalli ennen hitsausta.

11
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Kaarijannite liian alhainen tai liian korkea.

Katso hitsausasetukset.

Erittain tarkeita vilkkuvia hiukkasia. Huono maadoitusliitanta.

Saada maadoituskaapeli parempaan
litantaan.

Riittamaton kaasuvirtaus.

Saada kaasuvirtaus.

Kaasun virtausta ei ole polttimen padssa. | Huono kaasukytkenta.

Tarkista kaasukytkenta hitsauskoneessa.
Tarkista kaasusaadin ja
magneettiventtiilit.

TAKUU

Takuu kattaa valmistusvirheet 2 vuoden ajan ostopaivasta (osat ja tyo).

Takuu ei kata:
eKuljetusvaurioita.
*Osien normaalia kulumista (esim. : kaapelit, kiinnittimet jne...).

eVadrinkaytosta johtuvia vahinkoja (virransyottovirhe, laitteen pudottaminen, purkaminen).

eYmparistdsta johtuvia vikoja (saastuminen, ruoste, pdly).

Vian sattuessa palauta laite jalleenmyyjalle yhdessa seuraavien asiakirjojen kanssa:
- Ostotodistus (kuitti jne. ...)
- Kuvaus ilmoitetusta viasta.
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‘@ MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

VARAOSAT

MULTIWELD 250T :

1 | Secondary Rectifier PCBA 53569
2 | Wire Reel Support Zéggg
3 | Wire feeder C51563
4 | Main Transformer 53570
5 | Output Inductor 53571
6 | Fuse Holder 53348
7 | GAS-lammityspistorasia 53436
8 | Tuuletin C16533
9 | Kahvat 56047
10 | Texas Connector 51469
11 | Display PCBA 53572
12 | Control PCBA 53573
13 | Primaaritasasuuntaajan PCBA 53574
14 | IGBT PCBA 53575
15 | Kondensaattori 53576
16 | Suodatin PCBA 53577

71542
17 | Magneettiventtiili 71702

71703
18 | Napaisuuden kaanteiskaapeli 71918
19 | Logiikkakytkin 53578
20 | Virtajohto C21474
21 | Takapyorat 71375
22 | Etupyorat 71361
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MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

VARAOSAT

MULTIWELD 320T:

1 | Sekundaarinen tasasuuntaaja PCBA B4084
2 | Johdinkelan tuki Zéggg
3 | Johdinsyéttolaite 53589
4 | Paamuuntaja 53590
5 | Lahtéinduktori 53591
6 | Sulake Holder 53348
7 | GAS-lammityspistorasia 53436
8 | Tuuletin 53592
9 | Kahvat 56047
10 | Texas Connector 51478
11 | Display PCBA 53572
12 | Control PCBA 53593
13 | Primary Rectifier PCBA 53574
14 | IGBT PCBA 53594
15 | IGBT driver PCBA 53595
16 | Filter PCBA 53577

71542
17 | Solenoidi venttiili 71702

71703
18 | Polarity invertion cable 53596
19 | Logic Switch 53578
20 | Power Cable B3104
21 | Takapyorat 71375
22 | Etupyorat 71361
23 | Fast Recovery Rectifier Module 53597
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MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

VARAOSAT

MULTIWELD FV 220M :
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1 | GAS-lammityspistorasia 53436
2 | Sulakkeenpidin 53348
3 | Johdinkelan tuki ;(138(5)2
4 | Polttimen tuki 98853GF
5 | Kahvat 56047
6 | Langansyéttolaite C51563
7 | Napaisuuden kaantdjan kaapeli B3125
8 | Texas Connector 51468
9 | Naytoén PCBA B4096
10 | PFC induktori 63691
11 | Etupyorat 71361
12 | Takakaapelin tuki 98854GF
71542
13 | Magneettiventtiili 71702
71703
14 | Kytkin 53578
15 | Virtajohto C51142
16 | Paapiirilevy B4108
17 | Tuuletin C16533
18 | 200mm halkaisijaltaan olevat pydrat 71375
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MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

VARAOSAT

MULTIWELD 400T :

11
18

12 8
a

1 | Tehonsyottopiirilevy 53561
2 | Johdinkelan tuki Zéggg
3 | Johdinsyéttolaite C51568
4 | Paamuuntaja C32586
5 | Lahtéinduktori C32587
6 | Sulake Holder 53348
7 | GAS-lammityspistorasia 53436
8 | Tuuletin 53560
9 | Kahvat 56047
10 | Texas Connector 51461
11 | Display PCBA B4137
12 | Control PCBA B4139
13 | IGBT control board B4141
14 | On/off switch 51061
15 | EMC BOARD 53568
16 | IGBT module 53566
17 | Output rectifier circuit board 53559
18 | Polarity invertion kaapeli B3159
19 | Magneettiventtiili 71540
20 | Virtajohto 21470
21 | Takapyorat 71375
22 | Etupyorat 71361
23 | Diodisilta 53567
24 | kondensaattori C64062
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MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T
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‘@ MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

TEKNISET TIEDOT
250T 320T 400T
Ensisijainen
Verkkojannite U1 400V /- 15%
Verkkotaajuus 50/60 Hz
Vaiheiden lukumaéré 3
Sulake 16A 16A 32A
Suurin tehollinen sydttovirta 11eff 76A 96A 19,8A
Suurin syéttovirta 11max 13,94 A 17,51A17,51A 33,47
Verkkokaapelin poikkileikkaus 4x1,5 mm? 4 x2,5 mm? 4 x4 mm?
Suurin tehonkulutus 8580 W 11160 W 16340 W
Tyhjakayntikulutus 2W 31w 16.1W
Hyodtysuhde 12max:ssa 87 % 88 % 89 %
Tehokerroin I2max:ssa A 0,90 0,92 0,900,920.72
EMC-luokka A
Toissijainen MMA MIG-MAG MMA MIG-MAG MMA MIG-MAG
Kuormittamaton jannite (TC%(; 59V 64V 7oV
Hitsausvirtatyyppi DC
Hitsaustavat MIG-MAG / MMA
Vahimmaishitsausvirta 40A
Hitsausvirran ulostulo 12 40> 250A 40> 300A | 40->320A 40> 400A
Perinteinen jannitelahtd U2 216>30V | 16>265V | 21,632V 16>30V |216->36V 16->34V
Imax 30 % 30 % 35%
* Kayttokesto 40 °C:ssa (10 min), standardi EN60974-1 60 % 200A 220A 240A 300A
100 % 180A 180A 200A 240A
Teras 0.~ 1,2mm 06~>12mm 0,6->1,6mm
Ruostumaton 08->12mm 08->12mm 0,6 > 1,6 mm
Téytelangan minimi- ja maksimihalkaisija Aumiiilangat 08 10mm 0810mm 08 16mm
Téydelanka 09~ Zr:él}—zpf:;?m @ 6
Polttimen liitin Euro
Vetorullan tyyppi A B B
Moottorin nopeus 215 m/min 3 18 m/min 321 m/min
Moottorin teho 50 W 50w 50 W
Sybttlankarullan enimmaishalkaisija @300 mm
Taytelankarullan enimméispaino 15kg
Suurin kaasunpaine Pmax 0.5 MPa (5 bar)
Toimintaldmpdtila -10°C > 40°C
Varastointilampotila -20°C » 55°C
Suojaustaso P21 ‘ P21 P21
Kelan vahimméiseristysluokka B
Mitat (LxSxK) 77 x78 x47.5¢cm 91 x 92,8 x 55 cm
Paino 40 kg ‘ 44 kg 64 kg
*Kayttosykiit on mitattu in EN60974-1 mukaisesti 40 °C:n lampotilassa ja 10 minuutin jaksolla. Voimakkaassa kaytossa (> kayttojakso)

ldmpdsuoja voi kytkeytya paalle, jolloin valokaari sammuu ja merkkivalo l syttyy. Pidd koneen virransyGtto paalla jaahdytyksen mahdollistamiseksi,
kunnes ldmpdsuojaus peruuntuu. Virtaldhde kuvaa tasaista lahtéominaisuutta. Joissakin maissa U0:ta kutsutaan TCO:ksi.
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MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

TEKNISET TIEDOT
FV 220M
Ensisijainen
Verkkovirtajannite U1 110V /-15% ‘ 230V /-15% 230V /- 15 %
Verkkotaajuus 50/60 Hz
Vaiheiden lukumaéré 1
Sulake 32A ‘ 16 A
Suurin tehollinen sydttovirta 11eff 20.3A
Suurin syottovirta |1max 36,99A
Verkkokaapelin poikkileikkaus 3x25mm?
Suurin tehonkulutus 7020W
Tyhjékayntikulutus 256 W
Hyodtysuhde 12max:ssa 82%
Tehokerroin [2max:ssa A 0.99
EMC-luokka A
Toissijainen MMA MIG-MAG MMA MIG-MAG
Kuormittamaton jénnite (TC%(; 67V 7BV
Hitsausvirran tyyppi DC
Hitsaustavat MIG-MAG / MMA
Vahimmaishitsausvirta 30A
Hitsausvirran ulostulo 12 30> 120A 30> 140A 30->200A 30>220A
Perinteinen jénnitelahtd U2| 212>248V | 15521V | 212->28V 155>25V
Imax 30 % 20 %
* Kayttovirta 40 °C:ssa (10 min), standardi EN60974-1. 60 % 100A 110A 140A 160 A
100 % 80A 90A 100A 120A
Terés 0,6->1,0mm
Taytelangan minimi- ja maksimihalkaisija Ruostumaton 08 1,0 mm
Alumiini 0,8->1,0mm
Taytelanka 09~>12mm
Polttimen liitin Euro
Vetorullan tyyppi A
Moottorin nopeus 2 11 m/min 2> 15m/min
Moottorin teho 50w 50w
Syottokelan maksimihalkaisija @300 mm
Téaytelankarullan maksimipaino 15kg
Maksimikaasun paine Pmax 0.5 MPa (5 bar)
Toimintaldmpétila -10°C » 40°C
Varastointilampétila -20°C » 55°C
Suojaustaso P23
Vahimméisieristysluokka kelan eristysluokka B
Mitat (LxSxK) 77 x 79 x 47 cm
Paino 32 kg

*Kayttosyklit mitataan standardin EN60974-1 mukaisesti 40°C:ssa 10 minuutin syklilla. i a kaytossa (> kayttoj amposuoja voi
kytkeytya paalle, jolloin valokaari sammuu ja merkkivalo ﬂ syttyy. Pida koneen otto paalla jaa I kunnes lampo-
suojaus peruuntuu. Virtaldhde kuvaa tasaista lahtéominaisuutta. Joissakin maissa U0:ta kutsutaan nimelld TCO.




MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

SYMBOLIT

A

Varoitus ! Lue kayttdopas ennen kayttoa.

Suoravirtaa tuottava, aaltovirtatekniikkaan perustuva lahde.

Suoravirtaa tuottava, aaltovirtatekniikkaan perustuva lahde.

IEC 60974-1

IEC 60974-10 Laite on standardin EN60974-1 ja EN60971-10 luokan A laitteen mukainen.
Luokka A

IEC 60974-5 Tuote on standardin EN 60974-5 mukainen.

MMA-hitsaus (Manual Metal Arc)

L
2

MIG / MAG-hitsaus

L
S Soveltuu hitsaukseen ympéristdssa, jossa on kohonnut sahkoiskun vaara. Tata laitetta ei kuitenkaan saa sijoittaa tallaiseen ympéristoon.
P21 Suojattu lapimitaltaan >12,5 mm (vastaa kdmmenen sormea) lapimitaltaan olevien kiinteiden kappaleiden vaarallisiin osiin padsya ja pystysuoria vesipisaroita vastaan.
P23 Suojattu paasya vastaan kiinteiden kappaleiden vaarallisiin osiin, joiden lapimitta on >12,5 mm, ja suojattu 60°:n kulmassa pystysuoraan suunnattua sadetta vastaan.
- — — Suora hitsausvirta
uo Avoimen piirin jénnite
X(40°C) Kayttokesto standardin EN 60974-1 mukaan (10 minuuttia - 40°C).
12 Vastaava tavanomainen hitsausvirta
A Ampeerit
u2 Tavanomainen jannite vastaavissa kuormissa.
\ Volt
Hz Hertz

D{) 3~50/60 Hz

Kolmivaiheinen virtaldhde 50 tai 60 Hz

DD 1~50/60 Hz

Yksivaiheinen virtaldhde 50 tai 60 Hz

U1 Osoitettu jannite
I1max Suurin nimellisvirta (tehollinen arvo).
|1eff Suurin tehollinen virransyéttévirta.

Ce

Laite on euroopan direktiivien mukainen, EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus on saatavilla verkkosivuillamme (ks. kansilehti).

EAEC-vaatimustenmukaisuusmerkinté (Euraasian talousyhteiso).

EAL

cA

Laite on brittiléisten vaatimusten mukainen. Brittildinen vaatimustenmukaisuusvakuutus on saatavilla verkkosivustollamme (katso etusivu).

_@

Kaasun syotto

hi¢

Tama laitteisto kuuluu jétteenker&yksen piriin eurooppalaisten direktiivien 2012/19/EU mukaisesti. Ala heita kotitalouksien roskiin !

&

Téama tuote tulee kierréattda asianmukaisesti

Laitteet marokkolaisten standardien mukaisesti. Vaatimustenmukaisuusvakuutus C» (CMIM) on saatavissa verkkosivuiltamme (ks. kansilehti).

L&mpétilatiedot (lampdsuojaus)

Langan nopeus

Kaasun puhdistus
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